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PLATNOST DO ODVOLANI







HOMMEL HERCULES- VSECHNY KONTROLKY SVITi ZELENE

KOMPLETNi DODAVATEL PRO PROFESIONALNi SPRAVU C-DiLU

Ve spole¢nosti Hommel Hercules se starame o to, aby vase sprava C-dill probihala
bez starosti — spolehlivé, efektivné a bezpecné.
Jsme tu pro vas kazdy den v roce, kdykoli a kdekoli vznikne vade potreba.

Diky Sirokému sortimentu, digitalnim sluzbam a individudlnimu poradenstvi

zefektiviiujeme vase objednavkové procesy a prindsime maximalni Usporu casu i
nakladu.

COKOLI POTREBUJETE - UZ JE TADY.
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HPC-FREZOVANI

Neni frézovani jako frézovani. Aktualné existuji rizné metody jak ubirat material z dilce. Dnes je bézné,
Ze jsou fezna data pomoci softwarovych programt jako jsou CAD resp. CAM systémy pfimo prevadéna
na CNC programy. S vyuzitim téchto informaci jsou pak frézky schopny automaticky vyrabét vysoce
presné a komplexni konstrukéni dily. Existuji ¢tyri zplsoby, kterymi stroje vyrabéji takovéto produkty:

vysoce vykonné obrabéni (HPC)
vysokorychlostni frézovani (HSC) trochoidni

@)
@)
O trochoidni frézovani (TPC)
@)

multi task cutting (MTC)

HOMMEL HERCULES WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ
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HPC FREZOVANI (VYSOCE VYKONNE OBRABENI)

Za kratky cas odebrat co nejvice tfisek — o to jde
u HPC frézovani (High Performance Cutting nebo
Cesky vysoce vykonného (tfiskového) obrabéni). To se
vyznacuje vysokym objemem tfisek za jednotku ¢asu a
vysokymi feznymi i posuvnymi rychlostmi.

Bal. vyrobé nastroju a forem je tato metoda pouzivana
prfednostné pro hrubovani, ale &asto i k dokoncovani.
Bez ohledu na to, zda se jedna o vstrikovaci formu
nebo vysekdvaci nastroj: ndstroje a formy jsou
zpravidla vyrdbéné z oceli s vysokou pevnosti, které
kladou vyssi naroky na obrdbéni. Stejné jako driBal.,
je i dnes nejdllezitéjsi metodou "formovani" desek a
blokd frézovani.

Pri frézovani jde v prvni fazi o to, odebrat co nejrychleji
co nejvice materidlu (= hrubovani). Nasledné je
pak potieba vytvorit povrch uréujici pozdéjsi tvar
dilce v pozadované kvalité a rozmérové presnosti
(= dokoncovani, pfipadné obrabéni nacisto). U HPC
frézovani je dosahovano mnohem vétsiho uUbéru
materidlu (objemu tfisek za ¢as Q) za minutu nez u
bézného frézovani. Aby bylo mozné tohoto vykonu
dosahnout, jsou pouzivany vyssi rezné rychlosti, vétsi
posuvy na zub a vétsi hloubky fezu. Vétsich feznych
rychlosti je mozno dosdhnout nastaBal.nim vyssich
otacek vretene, pokud to frézka umoznuje. Diky vétsi
hloubce fezu fezou brity frézy nejen Bal. spodni ¢asti,
ale témér v celé své délce. Brity frézy po obvodu
jsou tak vyrazné méné zatézovany. Pri stejné Bal.
likosti Ubéru jsou soucasné absolvovany kratsi drahy
frézovani. Proto dochazi ke snizeni opotiebeni.

Specidlné s ohledem na pozadavky prfi High
Performance Cutting jsou ndstroje koncipovany pro

VYHODY HPC FREZOVANI
Vyssi fezné rychlosti a posuvy
Velky Ubér
Kratsi ¢as obrabéni
Delsi trvanlivost nastroj
Lepsi tvorba trisek
Teplo je odvadéno triskami

Je zabranéno vibracim

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI

vétsi ubér pri vétsi hloubce fezu, aby byly schopné
odoldvat vysokym reznym sildm s enormnim stfidavym
zatézovanim britd. Je mozny az o 60 % vyssi posuv
Bal. srovnani s béznymi frézami. To je pak vyrazné znat
mimo jiného na Bal.likosti ubéru.

Z3akladem vykonnosti frézy je asymetricky design
geometrie britd. Ten minimalizuje vibrace a kmitani,
zajistuje tichy chod a rovnéz snizuje treni. V zavislosti
na konkrétni situaci pfi obrabéni pracuji pouzité
stopkové a torusové frézy v celé své délce a mohou
byt kompletné v zabéru s materidlem. Tim dojde k
odlehéeni vysoce vykonného obrabéni po obvodu
a diky kratsim drahdm frézovani klesa opotrebeni.
Jako materidl pro ndstroje je pouzivan predevsim
tvrdokov s povlakem. Souhrnné je mozno fici, Ze se
HPC frézovani vyznacuje vysokym Ubérem, a rovnéz
vysokymi feznymi rychlostmi a posuvy. Pfi pouziti
HPC fréz dochazi rovnéz ke zlepSeni tvorby trisek.
Teplo vznikajici pfi obrabéni mize byt optimalné
a spolehlivé odvadéno prostfednictvim tfisek. A v
neposledni fadé mohou zejména HPC stopkové frézy
s nerovnomeérnymi spirdlami a rozlozenim zubu snizit
vibrace pfi obrabéni. Stejné jako driBal. zUstava “High
Performance Cutting” nejdulezitéjsi vyrobni metodou
u frézovani.




VHM MINI DRAZKOVACI FREZA 2 biity, TiAIN-povlak

VHM

TiAIN|| Z2

E/ DHA
~30°

=@

Pouziti

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stfedicim fezem

Pouze do vyprodani zasob

~

1097016001-017 170 120

90 20 50 70

UNI Typ
TiAIN Povlak
Vaélcova stopka HA |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
hé Tolerance priméru stopky
0 00
vﬁ 1097016 ... [ﬂ Ig l‘
mm Ké/Ks mm mm mm Z (Ks) fz Ocel 1000 ® (mm)
0,5 233,51 001 1,0 38 3 2 0,002
0,6 233,51 002 1,2 38 3 2 0,002
0,7 233,51 003 1,4 38 3 2 0,002
0,8 233,51 004 1,6 38 3 2 0,002
0,9 233,51 005 1,8 38 3 2 0,002
1,0 233,51 006 2,0 38 3 2 0,004
11 233,51 007 2,0 38 3 2 0,004
12 233,51 008 2,0 38 3 2 0,004
1,4 233,51 009 2,0 38 3 2 0,004
1,5 233,51 010 2,0 38 3 2 0,005
16 233,51 011 2,0 38 3 2 0,005
1,7 233,51 012 3,0 38 3 2 0,005
1,8 233,51 013 3,0 38 3 2 0,006
19 233,51 014 3,0 38 3 2 0,006
2,0 233,51 015 3,0 38 3 2 0,008
2,5 217,51 016 3,0 38 3 2 0,008
3,0 217,51 017 30 38 3 2 0,008
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW [ yratky G(OFK

VHM MINI DRAZKOVACI FREZA 2 biity, TiAIN-povlak

VHM

TIAIN|| Z2

ol =5 @

Pouziti

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stfedicim fezem
Technicka data
- Pocet bfitl: 2 Ks

HOMMEL HERCULES

Konc. ¢. 020 - 200

POKRACOVANI

WWW.HOMMEL-HERCULES.CZ



UNI Typ
TiAIN Povlak
Valcova stopka HA |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance priméru stopky
o 00
1016932... [H m ‘ﬂ‘
mm Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
2 244,56 020 6 50 6 0,008
3 244,56 030 6 50 6 0,008
4 244,56 040 8 50 6 0,018
5 244,56 050 8 50 6 0,020
6 244,56 060 16 50 6 0,025
8 295,23 080 20 60 8 0,036
10 471,22 100 22 70 10 0,042
12 676,16 120 22 70 12 0,060
16 1074,62 160 25 75 16 0,075
20 1885,26 200 32 100 20 0,090
N Ocel (N/mm?) Turdé materialy Nerezovi ocel GF;(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasty Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CGIMW | iratky dlouhy GOFK
1016932020-200 170 120 90 20 50 70

VHM MINI STOPKOVA FREZA 3 biity, TiAIN-poviak

— !
o ) 23 [ o 2| G (@
Pouziti Technicka data

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stredicim fezem

- Pocet bfitl: 3 Ks

Pouze do vyprodani zasob

UNI Typ
TiAIN Povlak
Vaélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
hé Tolerance priméru stopky
o 00
A 1097016 ... [ﬂ lg E
m Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 ® (mm)
2 236,18 550 4 38 6 0,008
3 236,18 551 5 38 6 0,010
4 219,90 552 7 38 6 0,018
5 219,90 553 8 38 6 0,020
6 238,85 554 8 38 6 0,025
8 296,75 555 11 43 8 0,036
10 449,51 556 13 50 10 0,042
12 617,50 557 15 55 12 0,060
16 1299,76 558 18 62 16 0,075
20 2103,92 559 22 75 20 0,090
] Ocel (N/mm?) Turdé materidly Nerezovs ocel 66(6) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kidty | dlouhy | kidtky | dlouhy | kiaty | dlouhy GICIFK
1097016550-559 170 120 90 20 50 70

EFEKTI

VNI OBRABENI

1

NOVE VYDANI



VHM MINI FREZA 4 bity, TiSiN-povlak

VHM || Tsw | 74 E/ UHA = (O G
~ 35° —
Pouziti * ]
Oceli do 900 N/mm?
Konc. ¢. 110-115
=S )
Konc. ¢. 120-140
TiSiN Povlak
Vélcova stopka HA |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného prdiméru
h6 Tolerance prlméru stopky

[ 1)
A 1016504 ... Iﬂ b E
mm K&/Ks mm mm mm Z (Ks) fz Ocel 1000 @ (mm) | Bal./Ks
1,0 319,23 110 3 50 4 4 0,005 10
1,5 319,23 115 4 50 4 4 0,005 10
2,0 319,23 120 6 50 4 4 0,010 10
3,0 319,23 130 8 50 4 4 0,010 10
4,0 319,23 140 11 50 4 4 0,020 10

Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kratky kratky | dlouhy dlouhy G(C)FK

1016504110-140 80 60 40 20

SADA VHM MINI FREZ 3 biity, TiSiN-povlak

- SloZeni sady: 10 mini fréz kazdy @1/15/2/3/4

VHM || Tisin || / E/ UHA — G
3 - 35° —

Pouziti Technicka data

Oceli do 900 N/mm?

Provedeni mm

- Se stfedicim fezem

- Pocet dild v setu: 50 Ks

Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC
1016504900 80 60 40 20

Povlak Rezny material
o 1016504 ...
TiSiN VHM =
KE/Ks | 9768,38
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Graphit
<65HRC | marten. austen. GiMwW kratky GCFK

HOMMEL HERCULES

WWW.HOMMEL-HERCULES.CZ



VHM DRAZKOVACI FREZA KRATKA 3 bity, TiAIN-povlak

VHM | TiAIN | Z3 %m DHA BHB @: G

Pouziti Technicka data
Univerzalni pouziti - Pocet bfitl: 3 Ks

Provedeni 1016935 020 - 160
- Se stredicim fezem

1016936 020 - 160

UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného prliméru
hé hé Tolerance primeéru stopky
o 00 o 00
N 1016935 ... 1016936 ... [ﬁ lﬂ E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 ® (mm)
2 241,41 020 241,41 020 6 50 6 0,008
3 241,41 030 241,41 030 6 50 6 0,010
4 241,41 040 241,41 040 8 50 6 0,018
5 241,41 050 241,41 050 8 50 6 0,020
6 241,41 060 241,41 060 16 50 6 0,025
8 318,08 080 318,08 080 20 60 8 0,036
10 471,22 100 471,22 100 22 70 10 0,042
12 676,16 120 676,16 120 22 70 12 0,060
16 107462 160 | 1074,62 160 25 75 16 0,075
] Ocel (N/mm?) Turdé materisly Nerezové ocel 66(6) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kratky kratky kratky GICIFK
1016935020-160 170 120 90 20 50 70

VHM DRAZKOVACI FREZA DLOUHA 3 biity, TiAIN-povlak

VHM | TiaIN|| Z3 Eﬁ/“so DHA B”B @: G

Pouziti Provedeni
Univerzalni pouziti - Se stfedicim fezem
Technicka data

- Pocet bfitl: 3 Ks

1016937 020 - 200

1016938 020-200

POKRACOVANI p

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Vélcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priméru
h6 h6 Tolerance primeéru stopky
o 00 o 00
’QA 1016937 ... 1016938 ... b E
m K&/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
2 241,41 020 241,41 020 6 57 6 0,008
3 241,41 030 241,41 030 7 57 6 0,010
4 241,41 040 241,41 040 8 57 6 0,018
5 241,41 050 241,41 050 10 57 6 0,020
6 241,41 060 480,44 060 10 57 6 0,025
8 318,08 080 318,08 080 16 63 8 0,036
10 471,22 100 927,42 100 19 72 10 0,042
12 676,16 120 | 1336,29 120 22 83 12 0,060
16 1074,62 160 2 230,99 160 26 92 16 0,075
20 188526 200 | 188526 200 32 104 20 0,090
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cislo art. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CGIMW | kratky dlouhy sy GCFK
1016937020-200 170 120 90 20 50 70

VHM STOPKOVA FREZA KRATKA 4 brity, TIAIN-povlak

VHM

TIAIN|| Z4

W

[ Jo

)|

%@

Pouziti

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stredicim fezem

Technicka data

- Pocet bfitd: 4 Ks

1016939 020-200

1016940 020-200

UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Vélcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
h6 h6 Tolerance primeéru stopky
o 00 0 00
QA 1016939... 1016940 ... b E
m Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 ® (mm)
2 258,28 020 258,28 020 7 50 6 0,008
3 263,61 030 258,28 030 8 50 6 0,010
4 258,28 040 258,28 040 1 50 6 0,018
5 255,75 050 274,28 050 13 50 6 0,020
6 489,89 060 290,27 060 16 50 6 0,025
8 724,16 080 429,32 080 20 60 8 0,036
10 575,60 100 575,60 100 22 70 10 0,042
12 764,92 120 764,92 120 22 70 12 0,060
16 1027,79 160 1103,58 160 25 75 16 0,075
20 172333 200 | 1852,88 200 32 100 20 0,090
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. krdtky | dlouhy | krdtky | dlouhy | keatky | dlouhy sty G(C)FK
1016939020-200 170 120 20 20 50 70

HOMMEL HERCULES

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



VHM STOPKOVA FREZA STREDNI 4 bfity, TIAIN-povlak

— l
oo o 24 [,/ [+ 1]+ |2 [ | @
~ 30° —
Pouziti Technicka data
Univerzalni pouziti - Pocet bfitd: 4 Ks E

Provedeni
1016941 020-200

- Se stfedicim fezem

1016942 020-200

UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
h6 hé Tolerance priméru stopky
o 00 o 00
’h‘ 1016941 ... 1016942... [ﬂ m E
m Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
2 258,28 020 258,28 020 4 50 6 0,010
3 258,28 030 258,28 030 6 50 6 0,018
4 258,28 040 258,28 040 8 50 6 0,018
5 274,28 050 274,28 050 8 50 6 0,020
6 295,95 060 290,27 060 13 57 6 0,025
8 437,37 080 366,84 080 19 63 8 0,036
10 587,13 100 575,60 100 22 72 10 0,042
12 779,68 120 764,92 120 26 83 12 0,060
16 1154,47 160 1241,09 160 32 92 16 0,075
20 1979,09 200 212754 200 38 104 20 0,090
N Ocel (N/mm?) Tvrdé materidly Nerezova ocel G?(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasty Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CGIMW | iratky G(CFK
1016941020-200 170 120 20 20 50 70
VHM STOPKOVA FREZA 45° 4 biity, TiAIN-povlak
7 — |
oo 2 7, 1| - = | @
~ 45 —

Pouziti Technicka data
Univerzalni pouziti - Pocet bfitl: 4 Ks
Provedeni

- Se stredicim fezem

UNI Typ
TiAIN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného prdiméru
hé Tolerance priméru stopky
[ I ]
A 1016978 .. [ﬂ Ig E F‘
m Ké/Ks mm mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
2 250,97 020 8 57 6 0,05 0,010
3 250,97 030 14 57 6 0,05 0,010
4 250,97 040 18 57 6 0,10 0,010
5 346,65 050 20 57 6 0,10 0,020

POKRACOVANI

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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UNI Typ
TiAIN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance prdméru stopky
[ I
A 1016978 ... Iﬂ I4 ‘E F‘
mm Ké/Ks mm mm mm mm fz Ocel 1000 ® (mm)
6 377,89 060 22 57 6 0,10 0,030
8 472,74 080 30 63 8 0,15 0,040
10 693,31 100 33 72 10 0,15 0,050
12 912,73 120 34 83 12 0,20 0,060
16 1637,65 160 38 92 16 0,20 0,080
20 2361,81 200 47 104 20 0,30 0,10
] Ocel (N/mm?) Turdé materialy Nerezova ocel 66(6) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GMW | Kty | dlouhy | katky | dlouny | krtky | dlouhy G(C)FK
1016978020-200 170 120 90 70

VHM STOPKOVA FREZA DLOUHA 4 biity, TiAIN-povlak

VHM

TIAIN|| Z4

bl )]

%@

Pouziti

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stfedicim fezem

Technicka data
- Pocet bfitd: 4 Ks

1016943 030-200

1016944 030-200

UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného prliméru
hé hé Tolerance prméru stopky
o 00 o 00
N 1016943 ... 1016944 ... [ﬂ lﬂ E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
3 435,03 030 435,03 030 12 50 6 0,010
4 435,03 040 435,03 040 15 50 6 0,018
5 435,03 050 435,03 050 20 60 6 0,020
6 435,03 060 435,03 060 20 60 6 0,025
8 614,07 080 614,07 080 25 70 8 0,036
10 953,49 100 953,49 100 30 90 10 0,042
12 1298,24 120 | 129824 120 30 90 12 0,060
16 2290,58 160 | 2290,58 160 50 110 16 0,075
20 3903,85 200 |3903,85 200 55 110 20 0,090
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel Graphit
Cislo art. G(C)FK

<700

1016943030-200 170

<1000 <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. austen.

120

ety

90 20 50 70

dlouhy

Kratky

dlouhy krétky dlouhy

HOMMEL HERCULES

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



VHM RADIUSOVA FREZA KRATKA 2 biity, TiAIN-povlak

VHM

TIAIN|| Z2

Ve

[ Jo

JE %@

Pouziti

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stredicim fezem

Technicka data
- Pocet bfitl: 2 Ks

1016945 020-200

1016946 020-200

Cislo art.

<700

1016945020-200 170

<1000

120

<1300

90

<55 HRC

<65HRC | marten. austen. GiMW kratky

20

50 70

UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priméru
h6 h6 Tolerance prméru stopky
o 00 o 00
1016945 ... 1016946 ... [ﬂ m ‘E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 ® (mm)
2 324,18 020 355,03 020 4 50 6 0,010
3 324,18 030 355,03 030 5 50 6 0,018
4 324,18 040 355,03 040 6 50 6 0,018
5 333,32 050 364,18 050 7 50 6 0,020
6 327,99 060 358,08 060 7 51 6 0,025
8 460,93 080 497,50 080 9 59 8 0,036
10 647,59 100 693,31 100 10 60 10 0,042
12 905,11 120 962,63 120 14 71 12 0,060
16 155499 160 | 163536 160 16 76 16 0,075
20 2450,57 200 | 2536,28 200 20 82 20 0,090
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik

Graphit |
G(OFK

EFEKTI

VNI OBRABENI

1 | NOVE VYDANI
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VHM RADIUSOVA FREZA DLOUHA 2 biity, TiAIN-povlak

VHM

TIAIN|| Z2

W

[ Jo

ME

%@

Pouziti

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stfedicim fezem

Technicka data

- Pocet bfitl: 2 Ks

1016947 060-200

1016948 060-200

1016947060-200 170

120

90

20

50 70

UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
hé hé Tolerance primeéru stopky
000 o 00
'ﬁ‘ 1016947 ... 1016948 ... [ﬂ m l‘
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
6 334,63 060 369,51 060 10 57 6 0,025
8 468,48 080 516,93 080 16 63 8 0,036
10 657,31 100 728,35 100 19 72 10 0,042
12 972,81 120 1077,29 120 22 83 12 0,060
16 1546,46 160 1712,70 160 26 92 16 0,075
20 2648,66 200 | 273399 200 32 104 20 0,090
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | ratky dlouhy sty GIC)FK

HOMMEL HERCULES WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



VHM VICEBRITA FREZA KRATKA | STREDNI | DLOUHA 6-8 biitti, TiAIN-povlak

VHM || TIAIN | 76 | Z8 25450 U”A B”B = EE @: G

Pouziti
Univerzalni pouziti

Provedeni
- Se stfedicim fezem

UNI UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB | Valcova stopka HA |Drzak nastroje
h10 h10 h10 Tolerance fezného priméru
h6 h6 hé Tolerance priméru stopky
o 00 o 00 o 00
’h‘ 1016949 ... 1016950 ... 1016951... Iﬂ b fz Ocel 1000 ®
m K&/Ks Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm Z (Ks) (mm)
6 402,65 060 18 57 6 6 0,033
6 402,65 060 13 57 6 6 0,033
6 470,08 060 26 70 6 6 0,033
8 501,69 080 501,69 080 19 63 8 6 0,045
8 598,83 080 36 90 8 6 0,045
10 769,11 100 33 72 10 6 0,060
10 769,11 100 22 72 10 6 0,060
10 923,39 100 46 100 10 6 0,060
12 967,20 120 36 83 12 6 0,080
12 967,20 120 26 83 12 6 0,080
12 1148,53 120 56 110 12 6 0,080
16 1539,75 160 1539,75 160 32 92 16 6 0,10
16M 2 352,29 161 65 120 16 6 0,10
16 241172 160 66 130 16 6 0,10
20 2 354,19 200 2 354,19 200 38 104 20 8 0,120
20M 4144,22 201 75 135 20 8 0,120
20 3 226,92 200 76 140 20 8 0,10
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Plast Super- Graphit
Cisloart. <700 <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | kratky dlouhy = Leg. | GICFK
1016949060-201
1016951060-200 2 0| 7

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI



VHM HRUBOVACI FREZA HR 3-4 biity, TiAIN-povlak

VHM || TiAIN|| Z3 | Z4 2/30 DHA BHB
Pouziti
Univerzalni pouziti m

Provedeni
- Se stredicim fezem 1016954 030-200

1016955 030-200

I
;@_
@

UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
h6 h6 Tolerance primeéru stopky
o 00 o 00
I
** 1016954 ... 1016955 ... I@ I@ @‘
m Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm Z (Ks) fz Ocel 1000 ® (mm)
3 335,23 030 335,23 030 6 57 6 3 0,025
4 335,23 040 335,23 040 8 57 6 3 0,036
5 335,23 050 335,23 050 10 57 6 3 0,042
6 418,29 060 418,29 060 16 57 6 3 0,060
8 666,64 080 666,64 080 16 63 8 3 0,075
10 914,63 100 914,63 100 22 72 10 4 0,075
12 1234,24 120 1234,24 120 26 83 12 4 0,090
16 1973,26 160 | 1973,26 160 32 92 16 4 0,090
20 310540 200 | 310540 200 38 104 20 4 0,090
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kidtky | dlouhy | krdtky | dlouhy | keatky | dlouhy G(OFK
1016954030-200 170 120 20 20 50 70

INTERNETOVY OBCHOD HOMMEL
HERCULES PRO PROFESIONALY

JEDNODUCHY | FLEXIBILNI | RYCHLY




VHM MTC HRUBOVACI FREZA HR 3-6 Biity, TiAIN-povlak

VHM | TIAIN|| HR || Z3 || Z4 | Z5 || Z6 2/45 BHB 5=

Pouziti Provedeni
Univerzalni pouziti - Se stfedicim fezem
- Podbrouseni, jemny profil Sroubovice .. -

- Extrémné jemna fezna geometrie

HR Typ
TiAIN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného prdiméru
h6 Tolerance prlméru stopky
o 00
%A 1016956 ... ﬁ ]ﬁ [% % E fz Ocel 1000 @
m Ké/Ks mm mm mm mm mm Z (Ks) (mm)
4 582,45 040 1 21 57 37 6 3 0,025
5 578,26 050 13 21 57 4,6 6 4 0,028
6 563,03 060 16 21 57 55 6 4 0,030
8 647,21 080 16 27 63 74 8 4 0,040
10 966,44 100 22 32 72 9,2 10 4 0,050
12 1209,86 120 26 38 83 1 12 4 0,060
16 1953,45 160 32 44 92 15 16 5 0,080
20 3148,07 200 38 54 104 19 20 6 0,090
. Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasts Nickel- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kratky | dlouhy | kratky | dlouhy | keatky | dlouhy Y GCFK
1016956040-200 170 120 90 20 50 70

100 000 ARTIKLU A
VICE NEZ 320 ZNACEK

FUNKCE VICE NASOBNEHO EXKLUZIVNi ONLINE
KOSiKU NABIDKY

KOMPLEXNI SLUZBY A
INFORMACNI PORTAL

ROZSAHLE FUNKCE B2B




VHM MTC HRUBOVACI FREZA 3-6 brity, TIAIN-poviak

' % =
oo 23| 24 25 26 [T 22 [ @
Pouziti - Podbrousenti, jemny profil Sroubovice

Univerzalni pouziti

Provedeni
- Se stfedicim fezem

Poznamka

| pro obrabéni kalenych oceli do 55 HRC.

Konc. ¢. 104-120

SN

Konc. ¢. 204-220

UNI UNI Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Vaélcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
hé hé Tolerance primeéru stopky
o 00 o 00
A 1016957 .. 1016957 ... [ﬂ b E
m Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm Z (Ks) fz Ocel 1000 ® (mm)
4 563,03 104 563,03 204 11 57 6 3 0,023
5 563,03 105 563,03 205 13 57 6 4 0,028
6 563,03 106 563,03 206 13 57 6 4 0,030
8 652,55 108 652,55 208 19 63 8 4 0,040
10 968,34 110 968,34 210 22 72 10 4 0,050
12 1215,19 112 1215,19 212 26 83 12 4 0,060
16 1986,97 116 | 1986,97 216 32 92 16 5 0,080
20 321549 120 | 321549 220 38 104 20 6 0,10
5 Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasty Titan- Nickel Super- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. diouhy Leg. Leg. Leg. | GOFK
1016957104-220 170 120 90 20 50 70

HOMMEL HERCULES

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



VHM HRUBOVACI FREZA S LAMANIM TRISEK 4-6 biity, TiAIN-povlak

l
won o 24 [ 25 26 [ 1] (|2 [ [ @
~ 45 15
Pouziti - Utvarece tfisek pro kratké trisky
Univerzalni pouziti - Snizeny tlak tfisky .
; - S excentrickym podsoustruzenim
Provedeni -

- S podsoustruzenim frézy

A

UNI Typ
TiAIN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného prdméru
h6 Tolerance priméru stopky
o 00
A 1016958 ... [ﬁ m I4 'éf l fz Ocel 1000 ®
mm Ké/Ks mm mm mm mm mm Z (Ks) (mm)
693,69 106 13 21 57 55 6 4 0,060
833,49 108 19 27 63 75 8 4 0,075
10 123348 110 22 32 72 9,5 10 4 0,075
12 1507,37 112 26 38 83 11,5 12 4 0,090
16 2052,49 116 32 44 92 16,5 16 5 0,090
20 3608,24 120 38 54 104 19,5 20 6 0,090
] Ocel (N/mm?) Turdé materisly Nerezova ocel 66(6) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kiatky | dlouhy | kidtky | dlouhy | kratky | dlouhy GIC)FK
1016958106-120 170 120 90 20 50 70

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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VHM ODJEHLOVAC 90° 4-6 brity, TIAIN-povlak

VHM

TIAIN|| Z4

26

Vs

J @

Pouziti

Vrtani a kuzelové zahlubovani na NC strojich v liting,
temperované litiné, nezeleznych lehkych kovech a
abrazivnich plastech.

- Opatfeny Sroubovitou drazkou

Vrtani a kuzelové zahlubovani na NC strojich v liting,
temperované litiné, nezeleznych lehkych kovech a

Provedeni abrazivnich plastech.
- Pravotocivé fezani
TiAIN Povlak
VHM Rezny material
0000
-h‘ 1016963 ... M E
m Ké/Ks mm mm Z (Ks) fz Ocel 1000 @ (mm)
4 382,08 040 54 4 4 0,023
6 449,13 060 57 6 4 0,033
8 555,79 080 63 4 0,045
10 729,88 100 72 10 4 0,060
12 1094,81 120 83 12 4 0,080
16 2 246,77 160 92 16 4 0,10
20 3406,72 200 104 20 6 0,120
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | ety dlouhy ety GIOFK
1016963040-200 38 22 12 20

VHM-HLINIKOVA FREZA S PODSOUSTRUZENIM 2 Bity, ZrN-povlak

VHM

N || 72

Vs

7/

45°

R

Pouziti

Na nezelezné materidly

Provedeni
- S podsoustr

uzenim frézy

- Se stredicim fezem
Technicka data
- Pocet bfitl: 2 Ks

Konc. ¢. 020-200

Hlinik Typ
ZrN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
hé Tolerance priméru stopky
(]
A 1016965 ... [H m Ig ﬁ E F‘
m Ké/Ks mm mm mm mm mm mm fz Hlinik @ (mm)
2 396,94 020 8 16 57 19 6 0,05 0,030
3 396,94 030 8 18 57 2,9 6 0,05 0,035
4 396,94 040 11 18 57 39 6 0,10 0,035
5 396,94 050 13 20 57 49 6 0,10 0,060
6 440,74 060 13 20 57 59 6 0,10 0,060
8 661,69 080 19 26 63 77 8 0,10 0,060

EFEKTI

VNI OBRABENI

1 | NOVE VYDANI

POKRACOVANI
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<700 <1000

1016965020-200

<1300 | <55HRC

<65HRC [ marten. austen.

ety

Hlinik Typ
ZrN Povlak
Vaélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
hé Tolerance priméru stopky
[
A 1016965 ... Iﬂ m I; ﬁ E F‘
mm Ké/Ks mm mm mm mm mm mm fz Hlinik @ (mm)
10 868,54 100 22 29 72 9,7 10 0,10 0,070
12 1190,43 120 26 36 83 11,7 12 0,10 0,070
14 1511,56 140 26 36 83 13,7 14 0,10 0,080
16 1826,98 160 32 42 92 15,7 16 0,10 0,090
18 2361,81 180 32 42 92 17,5 18 0,10 0,10
20 301741 200 38 52 104 19,5 20 0,10 0,120
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel Hlinik Mosaz Bronz Graphit
Cisloart. Plasty G(OFK

dlouhy

VHM-STOPKOVA FREZA 3 bity

VHM

Z3

W.s

)|

fi3l

Pouziti

Na nezelezné materialy

Provedeni
- S podsoustr

uzenim frézy

- Lesténé drazky

- Se stredicim fezem

Technicka data
- Pocet bfitd: 3 Ks

<700 <1000

1016966030-200

<1300 | <55HRC

<65HRC [ marten. austen.

ety

dlouhy

Kratky

diouhy | kratky

Hlinik Typ
Unpovlak Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
hé Tolerance priméru stopky
[ ]
N 1016966... ]ﬂ m véj E
mm Ké/Ks mm mm mm mm mm fz Hlinik ® (mm)
3 354,27 030 12 - 38 - 6 0,008
4 354,27 040 15 18 55 3,8 6 0,015
5 354,27 050 15 18 54 4,8 6 0,020
6 393,89 060 16 21 57 58 6 0,025
8 589,31 080 22 28 63 78 8 0,030
10 775,21 100 25 33 72 9,7 10 0,040
12 1061,29 120 28 39 83 11,7 12 0,050
16 1627,75 160 35 45 92 15,7 16 0,065
20 2689,04 200 40 54 104 19,7 20 0,085
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel Graphit
Cislo art. G(C)FK

dlouhy

HOMMEL HERCULES

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



N

VHM-STOPKOVA FREZA 4 brity
|

o [ 24 1, (1] U 2 T
=~ 30° ——
Pouziti - Se stredicim fezem - .
Na nezelezné materialy - Univerzalni ultra jemné zrno _— -
Provedeni Technicka data
- Potet bfitt: Konc. ¢. 312-329
- Fréza z ledténého hlinku Potet britt:: 4 Ks
Konc. ¢. 330-337
Hlinik Hlinik Typ
Unpovlak Unpovlak Povlak
Vaélcova stopka HB | Valcova stopka HA |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
hé hé Tolerance primeéru stopky
[ ]
1097016 ... 1097016 ... [E m l‘
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Hlinik ® (mm)
4 281,51 328 281,51 330 8 62 6 0,015
5 313,89 329 313,89 331 15 62 6 0,020
6 346,27 312 346,27 332 18 62 6 0,025
8 424,36 313 424,36 333 24 68 8 0,030
10 599,98 314 599,98 334 30 80 10 0,040
12 827,40 315 827,40 335 36 93 12 0,050
16 146090 316 | 1460,90 336 48 108 16 0,065
20 2438,00 317 |2438,00 337 60 126 20 0,085
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasts Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | ratky sy G(OFK '
1097016312-337

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI ' N 23



N

VHM-HPC-FREZY

BLUE CUT

VHM-HPC-FREZY BLUE CUT

O HPC- vysoce vykona fréza s dynamicky plsobici Sroubovici (cca
40°) pro maximalni fezny vykon.

O Klidny a tichy chod pfi hrubovani i dokoncovani

O Zaruvzdorny a v(¢i opotfebeni odolny povlak z nanokompozitu

HOMMEL HERCULES

Optimalni tvar drazky s
velkym prostorem pro
trisky a pro jejich odvod

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



VHM HPC STOPKOVA FREZA BLUE CUT 4 biity, NaCo-povlak

7/
VH M Z4 %NP %4?

[ Ju

FE W@

Naco Blue

Pouziti
Univerzalni pouziti

Provedeni

- Vysoce vykonna stopkova fréza HPC s dynamickou
Sroubovici (cca 40°) pro maximalni Gbérovy vykon

- Extrémné hladky chod pfi hrubovani a dokoncovani

- Vysoce teplovzdorny nanokompozitni povlak odolny

proti opotrebenti

Vyhoda

- Optimalizovany tvar drazky s velkymi mezerami na

trisky pro optimalni odvod tfisek.
Poznamka
Vhodné i pro suché obrabéni.
Technicka data
- Pocet bfitd: 4 Ks

BlueCut BlueCut Typ
Naco Blue Naco Blue Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priméru
h6 h6 Tolerance primeéru stopky
[ B J [ I J

N 1016969 ... 1016970... Iﬂ m E

mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fz Ocel 1000 ® (mm)

3 398,46 030 398,46 030 8 57 6 0,010

4 398,46 040 398,46 040 1 57 6 0,015

5 398,46 050 398,46 050 13 57 6 0,020

6 398,46 060 398,46 060 13 57 6 0,025

8 567,60 080 567,60 080 19 63 8 0,035

10 735,59 100 735,59 100 22 72 10 0,045

12 1 055,58 120 1 055,58 120 26 83 12 0,050

14 1403,37 140 | 1403,37 140 26 83 14 0,055

16 1767,93 160 1767,93 160 32 92 16 0,065

18 2094,39 180 | 2094,39 180 44 92 18 0,070

20 274542 200 | 2745,42 200 38 104 20 0,085

. Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Plast Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | ratky dlouhy Y G(C)FK

1016969030-200 190 160 120 120

VHM HPC STOPKOVA FREZA BLUE CUT S PODSOUSTRUZENIM 4 bfity, NaCo-povlak

V H M Z4 %3&"

45

[ Jo

Naco Blue

)|

%@

Pouziti
Univerzalni pouziti

Provedeni

- Vysoce vykonna stopkova fréza HPC s dynamickou
Sroubovici (cca 40°) pro maximalni Gbérovy vykon

- Extrémné hladky chod pfi hrubovani a dokoncovani

- Vysoce teplovzdorny nanokompozitni povlak odolny

proti opotrebeni
- S podsoustruzenim frézy

EFEKTIVNI OBRABENI

1

| N

Vyhoda

- Optimalizovany tvar drazky s velkymi mezerami na

trisky pro optimalni odvod tfisek.
Poznamka
Vhodné i pro suché obrabéni.

Technicka data
- Pocet bfitd: 4 Ks

OVE VYDANI

POKRACOVANI
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BlueCut BlueCut Typ
Naco Blue Naco Blue Povlak
Vélcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
h6 h6 Tolerance primeéru stopky
[ B J [ I J
-h‘ 1016971 ... 1016972... lﬂ ]] I’ ﬁ E . fz Ocel 1000 @
m Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm mm mm mm (mm)
3 523,03 030 523,03 030 8 18 57 2,8 6 0,13 0,010
4 523,03 040 523,03 040 1 21 57 3,6 6 0,18 0,015
5 523,03 050 523,03 050 13 21 57 4,6 6 0,20 0,020
6 523,03 060 523,03 060 13 21 57 55 6 0,20 0,025
8 701,69 080 701,69 080 19 27 63 75 8 0,20 0,030
10 971,39 100 971,39 100 22 32 72 9,5 10 0,30 0,045
12 1229,67 120 1229,67 120 26 38 83 11,5 12 0,30 0,050
14 1622,79 140 1622,79 140 26 42 83 13,5 14 0,30 0,055
16 211154 160 211154 160 32 44 92 15,5 16 0,40 0,065
18 2 610,95 180 2 610,95 180 44 50 92 17,5 18 0,40 0,070
20 3172,07 200 3172,07 200 38 54 104 19,5 20 0,50 0,085
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Nickel- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kidtky | dlouhy | krdtky | dlouhy | keatky | dlouhy sty G(OFK
1016972030-200 190 160 120 120

SADA VHM HPC STOPKOVYCH FREZ BLUE CUT S PODSOUSTRUZENIM 4 byity, NaCo-povlak

VHM || 74

7

2{73?

|

g

Naco

Blue

Pouziti
Univerzalni pouziti

Provedeni

- Vysoce vykonnd stopkova fréza HPC s dynamickou
Sroubovici (cca 40°) pro maximalni Gbérovy vykon

- Extrémné hladky chod pfi hrubovéni a dokon¢ovani

- Vysoce teplovzdorny nanokompozitni povlak odolny

proti opotrebeni

- Hladka pfima stopka podle normy DIN 6535 HB
- S podsoustruzenim frézy

Vyhoda

- Optimalizovany tvar drazky s velkymi mezerami na

tfisky pro optimalni odvod tfisek.

Poznamka

Vhodné i pro suché obrabén.

Technicka data

- SloZeni sady: 1x BlueCut D=8 mm, 10 mm, 12 mm, v

plastovém boxu

- Pocet kust v sadé: 3 ks

gl

- Typ: BlueCut
==
Povlak Rezny material
1016972 ... 300
Naco Blue VHM M
K&/Ks 3116,07
Ocel (N/mm?) Turdé materialy Nerezové ocel GG(G) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | kratky GIC)FK
1016972300 190 160 120 120

HOMMEL HERCULES

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



VHM HPC STOPKOVA FREZA NTC S PODSOUSTRUZENIM 4 byity, AICrN-povlak

/// |
VHM |[Alcen|| Z4 %w %w BHB 7z 0

Pouziti - Nerovné stoupdni fezné hrany
Univerzalni pouziti - Stfedovy zub

. Technicka data
Provedeni

P ) - Pocet britl: 4 Ks
- Nerovnomérny thel Sroubovice

NTC Typ
AICrN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
hé Tolerance priméru stopky
o 00
1016977 ... ]ﬂ m m ’é‘ E
mm Ké/Ks mm mm mm mm mm fz Ocel 700 @ (mm)
4 446,84 040 11 15 57 3,8 6 0,012
5 446,84 050 13 18 57 4,8 6 0,015
6 420,68 060 13 19 57 58 6 0,019
8 634,26 080 20 26 64 78 8 0,027
10 937,49 100 22 30 72 9,8 10 0,036
12 1209,10 120 26 36 83 11,7 12 0,046
14 1655,55 140 26 36 83 137 14 0,053
16 2 105,82 160 32 42 92 15,7 16 0,058
20 3433,01 200 38 52 104 19,7 20 0,069
i Ocel (N/mm?) Turdé materisly Nerezova ocel 66(6) Hlinik Mosaz Bronz sty Super- | Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | kratky dlouhy Leg. | GICFK
1016977040-200 240 200 160 140 120

VHM HPC STOPKOVA FREZA ,,CLASSIC* KRATKA 4 brity, TIAIN-povlak

VHM | TiAIN|| Z4 E// %w BHB i G

Pouziti Provedeni
Univerzalni pouziti - Se stfedicim fezem
Technicka data
- Pocet bfitl: 4 Ks

Classic Typ
TiAIN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
h6 Tolerance prlméru stopky
[ 2l )
j‘ 1016973 ... lg [ F\
m Ké/Ks mm mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
3 297,13 030 6 54 6 0,10 0,010
4 297,13 040 8 54 6 0,13 0,015
5 297,13 050 9 54 6 0,18 0,020
6 312,75 060 10 54 6 0,20 0,025
8 398,46 080 12 58 8 0,20 0,030
10 567,60 100 14 66 10 0,20 0,045

POKRACOVANI

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI 27



Classic Typ
TiAIN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance prdméru stopky
[ B J
A 1016973 ... m b ‘E F“
mm Ké/Ks mm mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
12 787,78 120 16 73 12 0,30 0,050
14 973,30 140 18 75 14 0,30 0,055
16 1303,57 160 22 82 16 0,40 0,065
18 1563,75 180 24 84 18 0,40 0,070
20 2004,11 200 26 92 20 0,50 0,085
_ Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel Gf;(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasty Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. | GMW | ety dlouhy GIC)FK
1016973030-200 220 160 110 120 105

VHM HPC STOPKOVA FREZA ,,CLASSIC“ DLOU

=

4 brity, TIAIN-povlak

VHM

TIAIN|| Z4

9 |
35°/38°

45°

[ Jo

)|

Pouziti

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stfedicim fezem

Technicka data

- Pocet bfitd: 4 Ks

1016974030-200

1016975030-200

Cisloart. <700 | <1000 | <1300
1016974030-200 220 160 110

<55 HRC

<65 HRC

marten.

austen.

120

105

kratky

dlouhy | kratky

diouhy

kratky | dlouhy

Classic Classic Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
hé hé Tolerance primeéru stopky
o e o e
‘QA 1016974 ... 1016975 ... [ﬂ b E F‘
m Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm mm fz Ocel 1000 ® (mm)
3 351,22 030 351,22 030 8 57 6 0,10 0,010
4 351,22 040 351,22 040 1 57 6 0,13 0,015
5 351,22 050 351,22 050 13 57 6 0,18 0,020
6 383,99 060 383,99 060 13 57 6 0,20 0,025
8 519,98 080 519,98 080 19 63 8 0,20 0,030
10 681,12 100 681,12 100 22 72 10 0,20 0,045
12 953,49 120 953,49 120 26 83 12 0,30 0,050
14 1187,76 140 1187,76 140 26 83 14 0,30 0,055
16 1500,13 160 | 1500,13 160 32 92 16 0,40 0,065
18 1790,03 180 32 92 18 0,40 0,070
20 2 318,77 200 2 318,77 200 38 104 20 0,50 0,085
Ocel (N/mm?) Turdé materily Nerezova ocel 66(6) Hlinik

Graphit
G(C)FK

28
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VHM HPC STOPKOVA FREZA S PODSOUSTRUZENIM ,,CLASSIC“ DLOUHA 4 byity, TiAIN-povlak

/// — |
VHM || TiAIN|| 74 E/ DHA BHB = 0% G
35°/38° 45° —
Pouziti Provedeni
Univerzalni pouziti - Se stredicim fezem
Technicka data
- Pocet bfitd: 4 Ks
1016976030-200
1016990103-120
Classic Classic Typ
TiAIN TiAIN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 h10 Tolerance fezného priiméru
h6 h6 Tolerance primeéru stopky
[ I J [ I J
’QA 1016976 ... 1016990 ... vh‘ . fz Ocel 1000 @
m Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm mm mm mm (mm)
3 420,17 030 420,17 103 8 18 57 2,8 6 0,10 0,010
4 420,17 040 420,17 104 1 21 57 3,6 6 0,10 0,015
5 420,17 050 420,17 105 13 21 57 4,6 6 0,10 0,020
6 451,03 060 451,03 106 13 21 57 55 6 0,10 0,025
8 620,93 080 620,93 108 19 27 63 75 8 0,10 0,030
10 787,78 100 787,78 110 22 32 72 9,5 10 0,20 0,045
12 1 096,72 120 1 096,72 112 26 38 83 11,5 12 0,20 0,050
14 1368,33 114 26 42 83 13,5 14 0,20 0,055
16 1664,32 160 1664,32 116 32 44 92 15,5 16 0,20 0,065
18 1973,64 180 1973,64 118 32 50 92 17,5 18 0,20 0,070
20 2562,19 200 | 2562,19 120 38 54 104 19,5 20 0,20 0,085
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | ratky dlouhy sty G(C)FK

1016976030-200

220

160

110

120

105

VHM HPC DRAZKOVACI FREZA ,,CLASSIC* 3 biity, TIAICN-povlak

/// — !
w23, L= Gk @
=~ 43° 45° —
Pouziti Provedeni
Univerzalni pouziti - Se stredicim fezem
Technicka data
- Pocet bfitd: 3 Ks
Classic Typ
TIAICN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
hé Tolerance priméru stopky
[ I
’QA 1097016 ... ]ﬂ lﬂ ‘E F‘ fz Ocel 700 @ fz Ocel fz Ocel fz Nerezova
mm Ké/Ks mm mm mm mm (mm) 1000 @ (mm) | 1300 @ (mm) ocel © (mm)
3 357,70 060 8 57 6 0,05 0,015 0,014 0,008 0,008
357,70 061 11 57 6 0,05 0,020 0,018 0,010 0,010

EFEKTI

VNI

OBRABENI 1 |

NOVE VYDANI

POKRACOVANI



30

Classic Typ
TIAICN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance prdméru stopky
[ B J
’ﬂ‘ 1097016 ... [ﬂ lﬂ ‘E . fz Ocel 700 ® fz Ocel fz Ocel fz Nerezova
mm Ké/Ks mm mm mm mm (mm) 1000 @ (mm) | 1300 ® (mm) | ocel = (mm)
5 374,46 062 13 57 6 0,10 0,025 0,018 0,015 0,015
6 390,08 063 13 57 0,10 0,030 0,035 0,020 0,020
8 529,12 064 19 63 0,15 0,040 0,050 0,030 0,030
10 693,69 065 22 72 10 0,15 0,050 0,055 0,040 0,040
12 972,53 066 26 83 12 0,20 0,065 0,070 0,050 0,050
16 1530,23 067 32 92 16 0,20 0,080 0,090 0,060 0,060
20 2364,48 068 38 104 20 0,30 0,10 0,110 0,075 0,075
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cislo art. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CGIMW | kratky dlouhy sy GCFK
1097016060-068 220 160 110 120 105

VHM HPC UNI DRAZKOVACI FREZA 3 brity, TIAIN-poviak

VHM

/3

2/387
40°/42°

_

)|

e

TIAICN

Pouziti

Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stedicim fezem
Technicka data

- Pocet bfitd: 3 Ks

Pouze do vyprodani zasob

R

UNI Typ
TIAICN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance prlméru stopky
[ B J
1097016 ... [ﬂ lj ‘E F\
mm Ké/Ks mm mm mm mm fz Ocel 1000 @ (mm)
3 430,46 826 8 57 6 0,10 0,010
4 412,94 827 1 57 6 0,10 0,010
5 451,03 828 13 57 6 0,15 0,015
6 470,08 829 13 57 6 0,20 0,025
8 743,21 830 19 63 8 0,20 0,030
10 975,58 831 22 72 10 0,20 0,040
12 1364,14 832 26 83 12 0,30 0,060
16 1838,79 833 32 92 16 0,30 0,090
20 284141 834 38 104 20 0,40 0,130
5 Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GF,(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasty Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. | MW | ety GIC)FK
1097016826-834 220 160 110 120 105

HOMMEL HERCULES

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



N

VHM HPC UNI STOPKOVA FREZA KRATKA 4 brity, TIAIN-povlak
7 — — |
VHM || TiAIN|| Z4 E/ % BHE = = |4 G
35°/38° 45° — | | —

Pouziti

Univerzalni pouziti
Provedeni

- Se stfedicim fezem
Technicka data

- Pocet bfitl: 4 Ks

Konc. ¢. 798-806 Konc. ¢. 807-812
UNI Typ
TiAIN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance priméru stopky
[ ] ]
N 1097016 ... [ﬂ ‘M‘ .
mm Ké/Ks mm mm mm mm’ fz Ocel 1000 ® (mm)
3 399,22 798 6 54 6 0,10 0,010
4 399,22 799 8 54 6 0,13 0,010
5 399,22 800 9 54 6 0,18 0,015
6 446,08 801 10 54 6 0,20 0,025
6 412,94 807 13 57 6 0,20 0,025
8 585,50 802 12 58 8 0,20 0,030
8 602,64 808 19 63 8 0,20 0,030
10 708,92 803 14 66 10 0,20 0,040
10 788,16 809 22 72 10 0,20 0,040
12 981,30 804 16 73 12 0,30 0,060
12 1135,57 810 26 83 12 0,30 0,060
16 168298 805 22 82 16 0,30 0,090
16 1789,26 811 32 92 16 0,30 0,090
20 2474,19 806 26 92 20 0,40 0,130
20 2718,37 812 38 104 20 0,40 0,130
] Ocel (N/mm?) Turdé materisly Nerezové ocel 66(6) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kiaty | dlouhy | krdtky | dlouhy | kidty | dlouhy G(C)FK
1097016798812 220 160 110 120 105

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI 31
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VHM HPC UNI STOPKOVA FREZA DLOUHA 4 byity, TiAIN-povlak
. 7
VHM || TiAIN | Z4 E/ DHB
35°/38° 45°

|
i .
Pouziti Technicka data
Univerzalni pouziti - Pocet bfitl: 4 Ks
Provedeni 1

- S podsoustruzenim
- Se stfedicim fezem

X

UNI Typ
TiAIN Povlak
Vaélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
hé Tolerance priméru stopky
[ B}
. 1016990 ... [ﬁ Ig ﬁ . fz Ocel 1000 ®
mm Ké/Ks mm mm mm mm mm mm (mm)
3 550,45 103 8 - 57 - 6 0,13 0,007
4 550,45 104 11 - 57 - 6 0,18 0,010
5 550,45 105 13 - 57 - 6 0,20 0,015
6 550,45 106 13 21 57 55 6 0,20 0,025
8 774,07 108 19 27 63 75 8 0,20 0,030
10 963,01 110 22 32 72 9,5 10 0,20 0,040
12 1341,66 112 26 38 83 11,5 12 0,30 0,060
16 2 061,63 116 32 44 92 15,5 16 0,30 0,090
20 3062,36 118 38 54 104 19,5 20 0,40 0,130
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz . Super- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | ety dlouhy Plasty Leg. | GICFK
1016990103-118 220 160 110 120 105
SADA DLOUHYCH VHM HPC UNI STOPKOVYCH FREZ 4 brity, TiAIN-povlak P —————
/// — |
ol 24 [ L2 [ [ @
35°/38° 45° —
Pouziti Technicka data
Univerzalni pouzitf - Slozeni sady: 1x fréza HPC UNI D=6 mm, 8 mm, 10
P mm, 12 mm, v plastovém boxu
Provedent - Pocet kusti v sadé: 4 ks =
- 4tlg. Satz - Typ: UNI £

- S podsoustruzenim und stfedovy fez

Povlak Rezny material

) 1097016 ... 819
TiAIN VHM p?

KE/Ks 3268,44
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit

o " t

Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CGIMW | iratky dlouhy =y G(C)FK
1097016819 220 160 110 120 105

HOMMEL HERCULES WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



VHM HPC UNI STOPKOVA FREZA EXTRA DLOUHA 4 bity, TiAIN-poviak

7, f— |
w ) 24 7 1L G @D

Pouziti Technicka data
Univerzalni pouziti - Pocet bfitd: 4 Ks
Provedeni

- S podsoustruzenim
- Se stredicim fezem

UNI Typ
TiAIN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného prdiméru
h6 Tolerance priméru stopky
[ Y ]
vﬁ‘ 1016984 ... [ﬂ m Ig ﬁ [ F* fz Ocel 1000 ®
mm Ké/Ks mm mm mm mm mm mm (mm)
6 877,68 060 22 30 63 55 6 0,20 0,020
1083,77 080 28 36 80 75 8 0,20 0,025
10 141137 100 33 54 100 9,5 10 0,20 0,035
12 1823,55 120 42 54 100 11,5 12 0,30 0,045
16 3 303,49 160 53 69 150 15,5 16 0,30 0,065
20 4 816,95 200 68 84 150 195 20 0,40 0,090
] Ocel (N/mm?) Turdé materisly Nerezovs ocel 66(6) Hlinik Super- | Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | Kkratky Leg. | GICFK
1016984060-200 220 160 110 120 105

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI




PROVOZNIi ZARIZENI

3D planovani, realizace, dodavka...
VSe z jedné ruky!

| Jako tym pro optimalni reseni projektu!




VHM HPC TORUSOVA FREZA 4 bity, TiAIN-povlak

VHM || TiAIN

Z4

E{"BB“

)|

%@

Pouziti
Univerzalni pouziti

Provedeni

- Se stedicim fezem a podsoustruzenim
Technicka data

- Pocet bfitd: 4 Ks

Pouze do vyprodani zasob

TiAIN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
hé Tolerance priméru stopky
[ B J
. 1097016 ... Eckenradius ]ﬂ m Iﬁ ﬁf ‘E fz Ocel 1000 @
mm Ké/Ks (mm) mm mm mm mm mm (mm)
8 895,58 095 0,50 19 27 63 75 8 0,030
8 895,58 096 1,0 19 27 63 75 8 0,030
8 895,58 097 1,50 19 27 63 75 8 0,030
8 895,58 098 2,0 19 27 63 75 8 0,030
8 895,58 099 2,50 19 27 63 75 8 0,030
10 1222,05 100 0,50 22 32 72 9,5 10 0,040
10 1222,05 101 1,0 22 32 72 9,5 10 0,040
10 1222,05 102 1,50 22 32 72 9,5 10 0,040
10 1222,05 103 2,0 22 32 72 9,5 10 0,040
10 1222,05 104 2,50 22 32 72 9,5 10 0,040
10 1222,05 105 30 22 32 72 9,5 10 0,040
10 1222,05 106 4,0 22 32 72 9,5 10 0,040
12 1669,65 107 0,50 26 38 83 11,5 12 0,060
12 1669,65 108 1,0 26 38 83 11,5 12 0,060
12 1669,65 109 1,50 26 38 83 11,5 12 0,060
12 1669,65 110 2,0 26 38 83 11,5 12 0,060
12 1669,65 11 2,50 26 38 83 11,5 12 0,060
12 1669,65 112 3,0 26 38 83 11,5 12 0,060
12 1669,65 113 4,0 26 38 83 11,5 12 0,060
16 2 546,19 114 0,50 32 44 92 15,5 16 0,090
16 2 546,19 115 1,0 32 44 92 15,5 16 0,090
16 2 546,19 116 1,50 32 44 92 15,5 16 0,090
16 2546,19 117 2,0 32 44 92 15,5 16 0,090
16 2 546,19 118 2,50 32 44 92 15,5 16 0,090
16 2 546,19 119 3,0 32 44 92 15,5 16 0,090
16 2546,19 120 4,0 32 44 92 15,5 16 0,090
20 3749,95 121 0,50 38 54 104 19,5 20 0,030
20 3749,95 122 1,0 38 54 104 19,5 20 0,030
20 3749,95 123 1,50 38 54 104 19,5 20 0,030
20 3749,95 124 2,0 38 54 104 19,5 20 0,030
20 3749,95 125 2,50 38 54 104 19,5 20 0,030
20 3749,95 126 30 38 54 104 19,5 20 0,030
20 3749,95 127 4,0 38 54 104 19,5 20 0,030
B Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel G.G(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasty Super- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CIMW | iratky dlouhy Leg. | GICFK

1097016095-127

220 160 110

120 105

EFEKTIVNI

OBRABENI 1

NOVE VYDANI

N
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VHM HPC DRAZKOVACI FREZA INOX 3 bity, AITiN-povlak

— |
o o 73 /| ]+ [ 5 )
Pouziti Vyhoda

Na INOX a titan

Provedeni

- Pro velké hloubky rezani
- Maximalni ubérovy vykon
- Velmi hladky chod

- Ochranna fazeta pro delsi Zivotnost nastroje

- Jeden nastroj pro hrubovani i dokoncovani
Technicka data
- Pocet bfitd: 3 Ks

Pouze do vyprodani zasob

<700

1097016854-864

<1000

<1300 | <55HRC

<65HRC | marten. austen. kratky dlouhy krétky

110 100

dlouhy

kratky | dlouhy

INOX Typ
AITIN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
h6 Tolerance priméru stopky
[ ]
‘h‘ 1097016 ... [ﬂ lg E F*
m Ké/Ks mm mm mm mm fz Nerezova ocel © (mm)
3 620,17 854 8 57 6 0,05 0,008
4 620,17 855 11 57 6 0,05 0,10
5 620,17 856 13 57 6 0,08 0,015
6 620,17 857 13 57 6 0,08 0,020
7 839,59 858 16 57 8 0,08 0,025
8 839,59 859 19 63 8 0,10 0,030
9 1169,86 860 19 63 8 0,10 0,035
10 1169,86 861 22 72 10 0,10 0,040
12 1651,36 862 26 83 12 0,15 0,045
16 2 684,47 863 32 92 16 0,20 0,070
20 4301,17 864 38 104 20 0,20 0,080
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Graphit
Cisloart, Plasty G(OFK

VHM HPC STOPKOVA FREZA INOX KRATKA 4 biity, AlcronaPro-povlak

VHM

AlCrN|| 74

///
%w 45°

)|

Pouziti

Pro univerzalni hrubovéni a dokoncovéni nerezovych
oceli, optimalni Ubérovy vykon i pfi vysokych feznych
rychlostech. Vhodné i pro oceli do 1100 N/mm?2.

Provedeni

- Nerovné stoupéni fezné hrany

|
i .
Vyhoda

- Velmi plynuly chod

- Definované zaobleni hran pro maximalni zivotnost
- Minimalni rozptylované svétlo

- Optimalizovana geometrie

- Zesileny obvod jadra

Technicka data
- Pocet biitd: 4 Ks

UNI Typ
AICrN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance prdméru stopky
0 000
‘ﬂ‘ 1016595 ... [ﬂ lg ‘E F“
mm Ké/Ks mm mm mm mm fz Nerezova ocel © (mm)
3 456,36 103 5 50 6 0,05 0,012
4 474,27 104 8 54 6 0,1 0,012

HOMMEL HERCULES

POKRACOVANI

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



UNI Typ
AICrN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance prdméru stopky
o 000
A 1016595 ... [ﬂ lj ‘E .
mm Ké/Ks mm mm mm mm fz Nerezova ocel © (mm)
5 456,36 105 9 54 6 0,1 0,025
6 468,55 106 10 54 6 0,11 0,025
622,83 108 12 58 8 0,2 0,025
10 813,30 110 14 66 10 0,2 0,04
12 1 286,05 112 16 73 12 0,2 0,04
16 204221 116 22 82 16 0,2 0,05
20 3148,83 120 26 92 20 0,2 0,07
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | ity dlouhy ety GIOFK
1016595103-120 230 190 150 120 100

VHM HPC STOPKOVA FREZA INOX DLOUHA 4 biity, AlcronaPro-povlak

VHM

AlCrN|| 74

7

@{“/38“

)|

h

M)

Pouziti

Pro univerzalni hrubovéni a dokoncovéni nerezovych
oceli, optimalni Ubérovy vykon i pfi vysokych feznych
rychlostech. Vhodné i pro oceli do 1100 N/mm?2.

Provedeni

- Nerovné stoupdni fezné hrany
- S podsoustruzenim

Vyhoda

Technicka data
- Pocet bfitd: 4 Ks

- Velmi plynuly chod

- Definované zaobleni hran pro maximalni zivotnost
- Minimalni rozptylované svétlo
- Optimalizovana geometrie

- Zesileny obvod jadra

UNI Typ
AICrN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance fezného prdiméru
hé Tolerance priméru stopky
0000
’QA 1016595 ... Iﬂ m Iﬂ ﬁ 'a‘ . fz Nerezova ocel
m Ké/Ks mm mm mm mm mm mm (mm)
3 474,27 203 8 13 57 2,8 6 0,05 0,012
4 474,27 204 1 17 57 38 6 0,1 0,012
5 474,27 205 13 19 57 4,8 6 0,1 0,025
6 473,89 206 13 19 57 58 6 0,1 0,025
8 622,83 208 21 25 63 77 8 0,2 0,025
10 813,30 210 22 30 72 9,7 10 0,2 0,04
12 1286,05 212 26 36 83 11,6 12 0,2 0,04
14 1705,46 214 26 36 83 13,6 14 0,2 0,05
16 2 042,21 216 36 42 92 15,5 16 0,2 0,05
18 2 863,51 218 36 42 92 17,5 18 0,2 0,07
20 2963,85 220 41 52 104 19,5 20 0,2 0,07
. Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasts Super- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kratky kidtky | dlouhy | keatky | dlouhy Y Leg. | GICFK
1016595203-220 230 190 150 120 100

EFEKTI

VNI

OBRABENI 1 |

NOVE VYDANI

37



VHM HPC STOPKOVA FREZA INOX EXTRA DLOUHA 4 bfity, AlcronaPro-povlak

_

VHM || AICrN

Z4

)|

e

M)

%38"
Pouziti

Pro univerzalni hrubovani a dokoncovani nerezovych
oceli, optimalni Ubérovy vykon i pfi vysokych feznych
rychlostech. Vhodné i pro oceli do 1100 N/mm?2.
Provedeni

- S podsoustruzenim

Vyhoda
- Velmi plynuly chod

- Definované zaobleni hran pro maximalni Zivotnost
- Minimalni rozptylované svétlo
- Optimalizovana geometrie

- Zesileny obvod jadra

Technicka data
- Pocet bfitd: 4 Ks

UNI Typ
AICrN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance fezného priiméru
hé Tolerance prméru stopky
0000
‘QA 1016595 ... [ﬂ m Iﬂ ﬁ . fz Nerezova ocel
m Ké/Ks mm mm mm mm mm mm (mm)
4 495,98 304 16 22 62 3,8 6 0,1 0,012
5 495,98 305 17 24 62 4,8 6 0,1 0,012
6 836,16 306 18 24 62 58 6 0,1 0,025
8 971,01 308 24 30 68 77 8 0,2 0,025
10 1381,66 310 30 38 80 9,7 10 0,2 0,04
12 1859,36 312 36 46 93 11,6 12 0,2 0,04
16 3120,26 316 48 58 108 15,5 16 0,2 0,05
20 4698,48 320 60 74 126 19,5 20 0,2 0,07
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz . Graphit
Cisloart. <700 <1000 <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW kratky dlouhy Plasty GCFK
1016595304-320 230 190 150 120 100

VHM HPC STOPKOVA FREZA INOX KRATKA 4 bity, TIAIN-povlak

/// — |
VHM || TiAIN|| Z4 E/w/ BHB = 0% @
43°/45° 45° —
Pouziti - Maximalni ubérovy vykon
Na INOX a titan - Velmi hladky chod
. Technicka data
Provedeni

- Kratké provedeni

- Pocet bfitd: 4 Ks

Pouze do vyprodani zasob

INOX Typ
TiAIN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priiméru
h6 Tolerance prlméru stopky
(J
j‘ 1097016 ... lg [ F\
m Ké/Ks mm mm mm mm fz Nerezova ocel © (mm)
3 499,41 795 6 54 6 - 0,008
4 499,41 796 8 54 6 - 0,10
5 499,41 797 9 54 6 - 0,015
6 499,41 835 10 54 6 0,20 0,020
8 620,17 836 12 58 8 0,20 0,030
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1097016795-840

110 100

INOX Typ
TiAIN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
hé Tolerance priméru stopky
[ ]
~M« 1097016 ... [ﬂ lﬂ *H‘ F‘i
mm Ké/Ks mm mm mm mm fz Nerezova ocel © (mm)
10 867,39 837 14 66 10 0,20 0,040
12 1238,43 838 16 73 12 0,30 0,045
16 213706 839 22 82 16 0,30 0,070
20 3221,21 840 26 92 20 0,40 0,080
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel Graphit
Cisloart. <700 <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kiatky | dlouhy | kratky | dlouhy | kedtky | dlouhy

VHM HPC STOPKOVA FREZA INOX DLOUHA 4 byity, TiAIN-povlak

VHM

TIAIN|| Z4

_

E/m
43°/45°

45°

)]

e

)

Pouziti

Na INOX a titan

Provedeni

- S podsoustruzenim
- Maximalni ubérovy vykon
- Ochranna fazeta pro delsi Zivotnost nastroje

Vyhoda

- Velmi hladky chod

Technicka data
- Pocet biitl: 4 Ks

Pouze do vyprodani zasob

N T

INOX Typ
TiAIN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
h10 Tolerance fezného priméru
h6 Tolerance prdméru stopky
[
1097016 ... [ﬂ m vﬁ fz Nerezova ocel
mm Ké/Ks mm mm mm mm mm T (mm)
3 620,17 789 8 - 57 - 6 0,20 0,010
4 620,17 790 1 - 57 - 6 0,20 0,015
5 620,17 791 13 - 57 - 6 0,20 0,018
6 620,17 847 13 21 57 5,5 6 0,20 0,020
8 839,59 848 19 27 63 75 8 0,20 0,030
10 1153,10 849 22 32 72 9,5 10 0,20 0,040
12 1582,41 850 26 38 83 11,5 12 0,30 0,045
16 2426,57 851 32 44 92 15,5 16 0,30 0,070
20 3596,05 852 38 54 104 19,5 20 0,40 0,080
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CMW | ity | dlouhy | kratky | dlouhy | krdtky | dlouhy sty G(C)FK
1097016789-852 110 100

EFEKTI

VNI

OBRABENI 1 |

NOVE VYDANI



TROCHOIDNI
TECHNIKA FREZOVANI

TPC frézy jsou pouzivany vzacnéji nez HPC frézy. Trochoidni frézovani je znamé jiz nékolik desetileti. Je s oblibou
pozivano pro "tvrdé orisky" pri frézovani drazek, kapes nebo hran — napriklad pro obrabéni tvrdych materiald pri
vyrobé nastrojl a forem.

]

A
i

POROVNANI

Konvenéni frézovani dazek
fz= konstantni

NEVYHODY:

O vysoké sily pri obrabéni

O je moznd pouze mald hloubka prisuvu,
posuv na zub a rezna rychlost

O Uhel opasani frézy je vzdy 180°

O vysoké termické zatizeni

ZVLASTNOSTI TROCHOIDNIHO FREZOVANI
Trochoidni frézovani vyZzaduje nové schéma pohybu nastroje. Silné
zjednodusené je mozno fici: draha frézy neni jen pfimkova sem

a tam, ale vzdy je i kruhova. Trochoidni fréza se pohybuje po
eliptickych nebo kruhovych drahach, které se prekryvaji.

Brity mnoha fréz jsou umisténé na Spicce stopky nastroje. Brity
trochoidni frézy "jsou usazené" na jejim téle v celé délce nastroje - k
obrabéni tedy dochazi v celé hloubce prisuvu. Pfi obrabéni je tedy
fréza kompletné zanorena do dilce.

Strategie trochoidniho frézovani se vyznacuje tim, ze je zabranéno
narazovému namahani nastroje, ke kterému ¢asto dochazi u
konvenéniho obrabéni. Rizeni drahy frézovani s malym radidlnim
prisuvem zajistuje mékky najezd nastroje do dilce, respektive jeho
vyjeti z dilce. Z dGivodu malého sklonu k vibracim je nasazeni nastroje
v procesu bezpecné, a proto i vhodné do bezobsluzné vyroby.

Zpusob prace pri trochoidnim frézovani
h_ = konstanti (h_ = stfedni tloustka tfisky)
superpozice posuvného pohybu s kruhovym

VYHODY:

O eliminace plného rezu prostrednictvim cyklického
Lvylupovani“ materialu

O vyssi fezné rychlosti

O nizsi opotrebeni nastroje

O zvyseni Ubéru materidlu az o 60 %

O dlouhé trisky, které vstupuji do prostoru pro O je mozny vétdi piisuv

trisky a musfi byt z néj odvedeny

O lepsi odvod trisek

O Sirka drazky je nezavisla na Sifce frézy
O nizsi termické zatizeni

O konstantni tloustka trisky




VHM TROCHOIDNI FREZA NA OCEL 3XD 5 biitd, AICrN-povlak

/// — |
DEE AR )
37°/38° 45° —
Pouziti - Délka fezu 3xD
Pro uhlikovou ocel. - S utvarecem tfisek :
. Technicka data
Provedeni
. . - Pocet britl: 5 Ks
- S podsoustruzenim
AICrN AICrN Povlak
Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 e8 Tolerance fezného prliméru
h6 h6 Tolerance prlméru stopky
[ [
‘h 1016664 ... 1016664 ... [d m m ﬁ l . fz Ocel 1000 @
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm mm mm mm (mm)
6 708,92 106 708,92 206 18 24 62 57 6 0,12 0,070
970,63 108 970,63 208 24 30 68 76 8 0,16 0,090
10 1435,37 110 1435,37 210 30 38 80 9,5 10 0,20 0,110
12 1914,97 112 1914,97 212 36 46 93 11,5 12 0,24 0,140
16 3 566,72 116 3 566,72 216 48 58 108 15,5 16 0,32 0,180
20 5522,83 120 | 5522,83 220 60 74 126 19,5 20 0,40 0,210
. Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kiatky | dlouhy | kidtky | dlouhy | kiaty | dlouhy G(C)FK
1016664106-120 250 205 185 70

VHM TROCHOIDNI FREZA INOX 3XD 5 biitti, AICrN-povlak

VHM

AICN|| Z5

%
Eﬁ/ﬂ” 45°

1

Pouziti

Pro nerezové oceli a zaruvzdorné slitiny.

Provedeni
- Nerovnomé

rné stoupani

- S podsoustruzenim

- Délka fezu 3xD
Technicka data
- Pocet bfitl: 5 Ks

AICrN AICrN Povlak
Vaélcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
hé hé Tolerance primeéru stopky
[ (]
’QA 1016665 ... 1016665 ... [ﬁ m Iﬂ ﬁ E . fz Nerezova
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm mm mm mm ocel © (mm)
6 750,83 106 750,83 206 24 24 62 57 6 0,12 0,050
991,96 108 991,96 208 30 30 68 76 8 0,16 0,060
10 147194 110 147194 210 38 38 80 9,5 10 0,20 0,070
12 1961,45 112 1961,45 212 46 46 93 11,5 12 0,24 0,080
16 3759,47 116 3759,47 216 58 58 108 15,5 16 0,32 0,090
20 5750,25 120 | 5750,25 220 74 74 126 19,5 20 0,40 0,125
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. krdtky | dlouhy | krdtky | dlouhy | keatky | dlouhy sty
1016665106-120 190 170

EFEKTI

VNI

OBRABENI 1 |

NOVE VYDANI



PRODUKTY | SERVIS | SLUZBY

Automatizované procesy objednavani | Maximalni efektivita nakladl | Zasobovaci systémy
Spolehlivost | 24/7 | servis | Profesionalni management C-dill | Dodavatel kompletniho sortimentu
Optimalizace procest | Tym specialist

S nasimi specialisty ve vyrobnich skupinach pro obrabéni, frezani a brouseni, mérici techniku,
bezpecnost prace (OOP), nastroje a provozni vybaveni mate k dispozici specialni odborné znalosti.

Nase vysoce vykonné portfolio vyrobkl zalozené na mixu vysoce kvalitnich vlastnich znacek v
kombinaci s prednimi svétovymi vyrobci zajistuje maximalni efektivitu nakladt a bezpecnost ve vasich
vyrobnich procesech.




ROHOVA FREZA ECOLINE SE STOPKOU

Pouziti

Pro vyménitelnou bfitovou desticku AP*T

Pro bézné frézovani nakruzkd, el a drazek.

Provedeni

- Rovna stopka s unaseci plochou v souladu s normou
DIN 1835 B

- Pozitivni

- Pravotocivé fezani

- Lestény nosic¢

- Mékké rezani, hladké frézovani

- Axidlni hazeni < 0,03 mm

- Soustrednost <0,03 mm

Dodavka

Bez vyménitelnych britovych desti¢ek
Technicka data

- Max. ap (P): 10 mm

- Vhodné pro vyménitelné britové desticky: AP.. 1003..

1097016 ...
D (mm) Ké/Ks d (mm) L1 (mm) Pocet britd (Ks)
16 1544,70 901 16 85 2
20 2073,44 902 20 90 3
25 2394,57 903 25 105 4

| ROHOVA FREZA ECOLINE S UPINACIM OTVOREM

Pouziti

Pro vymeénitelnou britovou desti¢ku AP*T
Pro bézné frézovani nakruzkq, cel a drazek.
Provedeni

- Lestény nosic

- Mékké fezani, hladké frézovani

- Axialni hazeni < 0,03 mm

- Soustfednost <0,03 mm

Dodavka

Bez vyménitelnych britovych desti¢ek
Technicka data

- Délka: 40 mm

1097016 ... Vhodné pro vyménitelné
D (mm) Ké/Ks d (mm) ap max. (mm) Pocet brita (Ks) britové desticky
40 3 669,95 910 16 10 6 AP..1003..
40 2985,79 930 16 16 4 AP.. 1604..
50 3991,08 911 22 10 7 AP..1003..
50 3529,77 931 22 16 5 AP.. 1604..
63 3799,47 932 22 16 6 AP.. 1604..




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY APMT

Provedeni Technicka data
- Ctythran - Povrch: TIAIN
- Pozitivni 11°
TiAIN Povlak
TiAIN Povrch
HC 4635 (Uni)  |Typ karbidu
Univerzalni pouziti |Material ur¢eny k obrabéni
[ Y ]
Délka
fezné Rohovy polomér
hrany 1097016 ... Tloustka indexovatelné Prdmér vnitiniho kruhu IC vyménitelné britové
(mm) Ké/Ks ap max. (mm) vlozky (mm) (mm) desticky 1SO: 05 Bal. / Ks
10 117,12 920 10 3,18 6,7 05 10
16 138,63 933 16 4,76 9,5 08 10

SADY ROHOVYCH FREZ ECOLINE - AKCNi NABIDKY

Poznamka

Konc. €. 943-944: Upinaci Sroub viz obj. ¢. 17520 202.
Kli¢ viz obj. ¢. 52529 403..

m+

Konc. ¢. 944

Dodavka

Konc. €. 940-942: - 1x stopkova fréza
- 20x vyménitelna britova desticka
Konc. €. 943-944: - 1x Uhlova fréza

- 20x vyménitelna britova desticka

Provedeni

- Lestény nosic¢

- Mékké fezani, hladké frézovani

- Axialni hazeni < 0,03 mm

- Soustrednost <0,03 mm

- Konc. €. 940-942:

- Rovna stopka s unaseci plochou v souladu s normou
DIN 1835 B

- Pozitivni

- Pravotocivé fezani

[e===1
+ ‘mx__

m+

Konc. ¢. 940 Konc. ¢. 943

+ +

20x 20x%
Konc. ¢. 941 Konc. ¢. 942
Prlmér fezné 1097016 ...
hrany (mm) Ké/Ks Slozeni setu
16 3435,29 940 1x stopkova fréza @16 Z2 + 20x vyménitelna desticka APMT 1003 v plastovém boxu
20 3948,80 941 1x stopkova fréza @20 Z3 + 20x vyménitelna desticka APMT 1003 v plastovém boxu
25 4260,79 942 1x stopkova fréza @25 Z4 + 20x vyménitelna desticka APMT 1003 v plastovém boxu
40 5610,07 943 1x Uhlova fréza @40 Z6 + 20x vyménitelnad desticka APMT 1003 v plastovém boxu
50 593729 944 1x Uhlova fréza @50 Z7 + 20x vyménitelna desticka APMT 1003 v plastovém boxu
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TORN | cistung braucht Qualitit.

Jiz 20 let je ATORN synonymem presnosti a kvality s vice nez 34 000 polozkami v oblasti

vrtacich, frézovacich, soustruznickych, brusnych a reznych nastrojd, jakoz i méricich
YEARS

pristrojd, dilenskych potreb, tovarniho vybaveni a osobnich ochrannych pomcek.
KTERE MUZETE PRELOMOVE VELKY ROZSAH

Rozsahly sortiment, ktery je neustdle rozsifovan o nové inovace
DUVEROVAT
>

&

v v

Za 20 let tspéchu vdécime vam - nasim zakaznikim, ktefi denné s nadsenim
a presvédcenim pouzivaji nase rozsahlé a vykonné portfolio vyrobki ATORN.
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!
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HSS SPIRALOVY VRTAK TYP N TIN (DIN 338) pro pouziti v oceli a litiné do 900 N/mm?

- Vysoka presnost vystfedéného béhu

: DIN
HA
HSS TlN N ‘§/118° 338
Pouziti - Pfesné brouseni hrotu
Pro oceli do 900 N/mm?. ; ;
Provedent - Vrtdk pro vyrobu

- Normdlova pevnost jadra bez vzestupného jadra

- Brougeny profil HSS-TiN

HSS Rezny material HSS Rezny material
TiN Povlak TiN Povlak
N Typ N Typ
.ﬂ- [E [E f Ocel .ﬂ [E [E f Ocel
1010004 ... 700 @ 1010004 ... 700 ®
mm Ké/Ks mm mm (mm/U) Bal. / Ks mm Ké/Ks mm mm (mm/U) Bal. / Ks
1,0 23,90 100 12 34 0,05 10 7,0 64,54 700 69 109 0,15 10
1,5 23,90 150 18 40 0,05 10 75 74,10 750 69 109 0,15 10
2,0 21,51 200 24 49 0,05 10 8,0 78,88 800 75 117 0,15 5
2,5 26,29 250 30 57 0,08 10 8,5 86,05 850 75 117 0,20 5
3,0 26,29 300 33 61 0,08 10 9,0 98,00 900 81 125 0,20 5
33 28,68 330 36 65 0,08 10 9,5 107,56 950 81 125 0,20 5
35 31,07 350 39 70 0,08 10 10,0 112,34 991 87 133 0,20 5
4,0 31,07 400 43 75 0,08 10 10,2 126,68 992 87 133 0,25 5
4,2 35,85 420 43 75 0,12 10 10,5 133,85 993 87 133 0,25 5
4,5 35,85 450 47 80 0,12 10 11,0 138,63 994 94 142 0,25 1
50 38,24 500 52 86 0,12 10 11,5 150,58 995 94 142 0,25 1
55 50,19 550 57 93 0,12 10 12,0 167,31 996 101 151 0,25 1
6,0 50,19 600 57 93 0,12 10 12,5 188,83 997 101 151 0,28 1
6,5 62,15 650 63 101 0,15 10 13,0 196,00 998 101 151 0,28 1
6,8 69,32 680 69 109 0,15 10
] Ocel (N/mm?) Turdé materisly Nerezova ocel 66(6) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | MW | kraty | dlouny | kiatky | dlouhy | kratky | dlouhy GICIFK
1010004100-998 30 20

HSS SPIRALOVY VRTAK TYP RN SPRINTMASTER (DIN 338) pro pouziti v oceli a litiné do 900 N/mm?

DIN
338

]
==l

HSS

@

Pouziti
Pro oceli do 900 N/mm?.
Provedeni

- Univerzalni spirdlové vrtaky s vysokou elasticitou
- Se specidlni tepelnou Upravou

- Vysoka stabilita pfi zlomeni
- Sprint Master

Vyhoda
- Maximalni Zivotnost nastroje i v ru¢nich vrtackach

HSS Rezny material
Unpovlak Povlak
RN Typ
ﬂ 1010007 . [E IZ

mm Ké/Ks mm mm fOcel 700 ® (mm/U) Bal. / Ks
10 15,06 010 12 34 0,12 10
15 15,06 015 18 40 0,12 10
1,6 15,06 016 20 43 0,12 10
2,0 15,06 020 24 49 0,13 10
2,5 15,06 025 30 57 0,14 10

HOMMEL HERCULES
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HSS Rezny material
Unpovlak Povlak
RN Typ
ﬂ 1010007 . [5 IZ
mm Ké/Ks mm mm fOcel 700 ® (mm/U) Bal. / Ks
3,0 15,06 030 33 61 0,14 10
33 19,12 033 36 65 0,15 10
3,5 19,12 035 39 70 0,15 10
4,0 19,12 040 43 75 0,16 10
4,2 20,08 042 43 75 0,16 10
4,5 23,18 045 47 80 0,16 10
5,0 25,34 050 52 86 0,17 10
55 26,29 055 57 93 0,18 10
6,0 32,27 060 57 93 0,18 10
6,5 33,22 065 63 101 0,19 10
6,8 39,44 068 69 109 0,19 10
7,0 44,46 070 69 109 0,19 10
75 44,46 075 69 109 0,20 10
8,0 47,33 080 75 117 0,20 5
8,5 53,54 085 75 117 0,20 5
9,0 57,60 090 81 125 0,21 5
9,5 62,62 095 81 125 0,21 5
10,0 67,64 100 87 133 0,23 5
10,2 67,64 102 87 133 0,23 5
10,5 75,77 105 87 133 0,23 5
11,0 88,68 110 94 142 0,23 1
11,5 92,74 115 94 142 0,23 1
12,0 105,89 120 101 151 0,26 1
12,5 110,91 125 101 151 0,26 1
13,0 115,92 130 101 151 0,26 1
5 Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel Gf;(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasty Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CMW | ity | dlouhy | kratky | dlouhy | krdtky | dlouhy GIC)FK
1010007010-130 20 16

SADA HSS SPIRALOVYCH VRTAKU TYP RN SPRINTMASTER (DIN 338)
pro pouziti v oceli a litiné do 900 N/mm?

118°|| 338 ||=—=.
Technicka data
- Prdmér stoupani: 0,5 mm
Konc. ¢. 300 Konc. ¢. 310
Unpovlak Povlak
HSS Rezny material
1010007 Typ
1010007 ...
Slozeni sady Ké/Ks Pocet dili v sadé (Ks)
1,0-13,0 687,90 310 25
1,0-10,0 1670,51 300 19

EFEKTIVNI

OBRABENI 1 |

NOVE VYDANI




HPC VRTANI

U HPC obrabéni jde o to, aby byly pouzitim vykonnych nastroji vyuzity rezervy v produktivité u aktualné
dostupnych strojd. Pri aplikaci na vrtani to znamena zvysit produktivitu vedle zvyseni fezné rychlosti
i prostfednictvim posuvu.

Nastroje pro HPC vrtani musi tyto pozadavky splriovat. Vysoké posuvy jsou nutné spojené s vyssimi
silami pri obrabéni, které musi byt bez plastické deformace prenaseny bfity nastroje.

Vyssi sily znamenaiji i vyssi zatizeni konstrukénich dill. Zejména moderni dily jsou stale castéji

konstruovany v duchu lehké konstrukce a jejich zatizitelnost je tak omezena. Nastroje pro HPC vrtani
proto musi byt koncipovany tak, aby i pfi vyssich posuvech zUstaly sily pri obrabéni nizké.
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TEPLOTNE ODOLNE REZNE MATERIALY A POVLAKY

S ohledem na vyssi fezné rychlosti musi HPC vrtaky vydrzet i vyssi teplotni namahani. Teplotné odolné
fezné materidly a povlaky jsou proto nezbytnosti, velky vyznam ma ale v tomto sméru i geometrie
nastroje. V tomto ohledu jde o to, aby byl zajistén dobry odvod tepla ze zvlasté exponovanych mist
nastroje. Tim je zabranéno lokalnimu prehfivani, a tak i koncentraci opotrebeni na britech. U tohoto
nastroje zajistuje speciadlni geometrie Spicky potiebné snizeni sil pri obrabéni.

HPC VRTAK SE SPECIALNIi GEOMETRIIi SPICKY

Vrchol britu je proveden jako konkavni a mlze proto nejen snaset vyssi teplotni zatizeni, ale i odvadét
vyssi zatizeni posuvem. Jako fezny materidl je pouzit tvrdokov s ultra jemnym zrnem se zvysenym
obsahem kobaltu, ¢imz je zajisténa vysoka odolnost vici opotrebeni soucasné s vysokou houzevnatosti.
Ve spojeni s povlakem TiAIN/TiN vykazuje tento tvrdokov i dobrou teplotni odolnost. Povlak samotny je
po naneseni osetfen specidlni metodou a vyznacuje se proto vynikajicimi kluznymi vlastnostmi.

VYNIKAJICi KLUZNE VLASTNOSTI
A SIROKE SPEKTRUM POUZITI

Tim je zajisténo, aby bylo velké mnozZstvi tfisek, které je spojené s vysokou feznou rychlosti a velkym
posuvem, spolehlivé odvadéno z nastroje. Novy vrtak se vyznacuje univerzalni pouzitelnosti, jeho
hlavnim ucelem je pak vysoce vykonné vrtani ocele. U konstrukénich oceli a oceli k zuslechténi je mozné
dosahnout pfi jeho pouziti az o 100% vyssi rychlosti posuvu, a diky tomu i znaéného zvyseni vykonu.
Zvyseni produktivity je mozné i u nerezové oceli. Zde je mozné dosahnout rychlosti posuvu, ktera je
pouzivana u béznych vrtakd v ocelich k zuslechténi. Pfitom je i pfi vysokych feznych datech dosazeno
dlouhé trvanlivosti. Diky specidlni konstrukci umozriuje HPC vrtdk HHW vyrazné zvyseni posuvu a fezné
rychlosti oproti srovnatelnym nastrojam.

VYUZITi REZERV V PRODUKTIVITE

U HPC obrabéni maji byt vyuzity rezervy v produktivité u aktudlné dostupnych stroji. HPC vrtak
spole¢nosti Hommel Hercules to umoznuje prostfednictvim vyrazného zvyseni rezné rychlosti a posuvu.
Takto je mozné zvysit produktivitu, coz predstavuje zejména v sériové vyrobé vyznamnou Usporu
zdrojd.

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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VHM VYSOCE VYK. VRTAK 4XD BEZ VNITRNIHO CHLAZENI (DIN 6537) pro univerzalni vrtani do 1300 N/mm?

VHM TYAI\-:II\\IA+ 4xD E/ UHA BHB G
TiN 140°
Pouziti

Pro HPC vrtani az do pevnosti 1300 N/mm?.

Provedeni

- Optimalizovana tolerance stopky pro upevnéni do
silového sklicidla a hydraulického expanzniho sklicidla

- Delsi Zivotnost diky nové vyvinuté geometrii ve
spojeni s vicevrstvym povlakem individudlné
pfizpGsobenym vrtani HPC

- Specialni povrchova Uprava fezné hrany omezuje
vylamovani hran

Vyhoda

- Ekonomické vrtani do nejriiznéjsich materidll pfi
vysokych hodnotach feznych podminek.

=K —

Konc. ¢. 001-126

Konc. €. 200-305

Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
TiAIN/TiN TiAIN/TiN Povlak
Externi Externi Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priméru
.g_ 1011045 ... 1011045 ... f [E lg
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 @ (mm/U)
1,0 549,75 001 4 7 45 0,09
1,10 549,75 002 4 7 45 0,09
1,20 549,75 003 4 7 45 0,09
1,30 549,75 004 4 7 45 0,09
1,40 549,75 005 4 7 45 0,09
1,50 549,75 006 4 14 55 0,09
1,60 549,75 007 4 14 55 0,09
1,70 549,75 008 4 14 55 0,09
1,80 549,75 009 4 14 55 0,09
1,90 549,75 010 4 14 55 0,09
2,0 549,75 011 4 20 55 0,09
2,10 549,75 012 4 20 55 0,15
2,20 549,75 013 4 20 55 0,15
2,30 549,75 014 4 20 55 0,15
2,40 549,75 015 4 20 55 0,15
2,50 549,75 016 4 20 55 0,15
2,60 549,75 017 4 20 55 0,15
2,70 549,75 018 4 20 55 0,15
2,80 549,75 019 4 20 55 0,15
290 549,75 020 4 20 55 0,15
3,0 458,92 021 458,92 200 6 20 62 0,15
3,10 458,92 022 458,92 201 6 20 62 0,15
3,20 458,92 023 458,92 202 6 20 62 0,15
3,25 458,92 024 458,92 203 6 20 62 0,15
3,30 458,92 025 458,92 204 6 20 62 0,15
3,40 458,92 026 458,92 205 6 20 62 0,15
3,50 458,92 027 458,92 206 6 20 62 0,15
3,60 458,92 028 458,92 207 6 20 62 0,15
3,70 458,92 029 458,92 208 6 20 62 0,15
3,80 458,92 030 458,92 209 6 24 66 0,15
3,90 458,92 031 458,92 210 6 24 66 0,15
4,0 458,92 032 458,92 211 6 24 66 0,15
4,10 458,92 033 458,92 212 6 24 66 0,20
4,20 458,92 034 458,92 213 6 24 66 0,20
4,30 458,92 035 458,92 214 6 24 66 0,20
4,40 458,92 036 458,92 215 6 24 66 0,20
4,50 458,92 037 458,92 216 6 24 66 0,20
4,60 458,92 038 458,92 217 6 24 66 0,20
4,65 458,92 039 458,92 218 6 24 66 0,20
4,70 458,92 040 458,92 219 6 24 66 0,20
4,80 458,92 041 458,92 220 6 28 66 0,20

HOMMEL HERCULES

WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ
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Valcova stopka HA

Valcova stopka HB

Drzak nastroje

TiAIN/TiN TiAIN/TiN Povlak
Externi Externi Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priméru
_ﬂ__ 1011045 ... 1011045 ... r [E [E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fOcel 1000 ® (mm/U)
4,90 458,92 042 458,92 221 6 28 66 0,20
5,0 458,92 043 458,92 222 6 28 66 0,20
5,10 458,92 044 458,92 223 6 28 66 0,20
5,20 458,92 045 458,92 224 6 28 66 0,20
5,30 458,92 046 458,92 225 6 28 66 0,20
5,40 458,92 047 458,92 226 6 28 66 0,20
5,50 458,92 048 458,92 227 6 28 66 0,20
5,55 458,92 049 458,92 228 6 28 66 0,20
5,60 458,92 050 458,92 229 6 28 66 0,20
57 458,92 051 458,92 230 6 28 66 0,20
58 458,92 052 458,92 231 6 28 66 0,20
59 458,92 053 458,92 232 6 28 66 0,20
6,0 458,92 054 458,92 233 6 28 66 0,20
6,1 487,60 055 487,60 234 8 34 79 0,23
6,2 487,60 056 487,60 235 8 34 79 0,23
6,3 487,60 057 487,60 236 8 34 79 0,23
6,4 487,60 058 487,60 237 8 34 79 0,23
6,5 487,60 059 487,60 238 8 34 79 0,23
6,6 487,60 060 487,60 239 8 34 79 0,23
6,7 487,60 061 487,60 240 8 34 79 0,23
6,8 487,60 062 487,60 241 8 34 79 0,23
6,9 487,60 063 487,60 242 8 34 79 0,23
7,0 487,60 064 487,60 243 8 34 79 0,23
71 487,60 065 487,60 244 8 41 79 0,23
7.2 487,60 066 487,60 245 8 41 79 0,23
73 487,60 067 487,60 246 8 41 79 0,23
74 487,60 068 487,60 247 8 41 79 0,23
75 487,60 069 487,60 248 8 41 79 0,23
76 487,60 070 487,60 249 8 41 79 0,23
77 487,60 071 487,60 250 8 41 79 0,23
78 487,60 072 487,60 251 8 1 79 0,23
79 487,60 073 487,60 252 8 41 79 0,23
8,0 487,60 074 487,60 253 8 41 79 0,23
81 552,14 075 552,14 254 10 47 89 0,26
8,2 552,14 076 552,14 255 10 47 89 0,26
8,3 552,14 077 552,14 256 10 47 89 0,26
8,4 552,14 078 552,14 257 10 47 89 0,26
8,5 552,14 079 552,14 258 10 47 89 0,26
8,6 552,14 080 552,14 259 10 47 89 0,26
87 552,14 081 552,14 260 10 47 89 0,26
8,8 552,14 082 552,14 261 10 47 89 0,26
8,9 552,14 083 552,14 262 10 47 89 0,26
9,0 552,14 084 552,14 263 10 47 89 0,26
91 552,14 085 552,14 264 10 47 89 0,26
9,2 552,14 086 552,14 265 10 47 89 0,26
9,3 552,14 087 552,14 266 10 47 89 0,26
9,4 552,14 088 552,14 267 10 47 89 0,26
9,5 552,14 089 552,14 268 10 47 89 0,26
9,6 552,14 090 552,14 269 10 47 89 0,26
9,7 552,14 091 564,09 270 10 47 89 0,26
9,8 552,14 092 552,14 271 10 47 89 0,26
9,9 552,14 093 552,14 272 10 47 89 0,26
10,0 552,14 094 552,14 273 10 47 89 0,26

EFEKTIVNI

OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
TiAIN/TiN TiAIN/TiN Povlak
Externi Externi Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priméru
_ﬂ‘_ 1011045.... 1011045 ... ‘l'r; [E [E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm fOcel 1000 ® (mm/U)
10,2 764,86 095 764,86 274 12 55 102 0,30
10,3 764,86 096 764,86 275 12 55 102 0,30
10,5 764,86 097 764,86 276 12 55 102 0,30
10,8 764,86 098 764,86 277 12 55 102 0,30
11,0 764,86 099 764,86 278 12 55 102 0,30
11,2 764,86 100 764,86 279 12 55 102 0,30
11,5 764,86 101 764,86 280 12 55 102 0,30
11,8 764,86 102 764,86 281 12 55 102 0,30
12,0 764,86 103 764,86 282 12 55 102 0,30
12,2 1080,37 104 1080,37 283 14 60 107 0,32
12,5 1080,37 105 1080,37 284 14 60 107 0,32
12,8 1080,37 106 1080,37 285 14 60 107 0,32
13,0 1080,37 107 1080,37 286 14 60 107 0,32
13,5 1080,37 108 1080,37 287 14 60 107 0,32
13,8 1080,37 109 1080,37 288 14 60 107 0,32
14,0 1080,37 110 1080,37 289 14 60 107 0,32
14,2 1391,10 11 1391,10 290 16 65 115 0,35
14,5 1391,10 112 1391,10 291 16 65 115 0,35
14,8 1391,10 113 1391,10 292 16 65 115 0,35
15,0 1391,10 114 1391,10 293 16 65 115 0,35
15,2 1391,10 115 1391,10 294 16 65 115 0,35
15,5 1391,10 116 1391,10 295 16 65 115 0,35
15,8 1391,10 117 1391,10 296 16 65 115 0,35
16,0 1391,10 118 1391,10 297 16 65 115 0,35
16,5 2 347,18 119 2 347,18 298 18 73 123 0,37
17,0 2 347,18 120 2 347,18 299 18 73 123 0,37
17,5 2 347,18 121 2 347,18 300 18 73 123 0,37
18,0 2 347,18 122 2 347,18 301 18 73 123 0,37
18,5 2863,13 123 2863,13 302 20 79 131 0,40
19,0 2863,13 124 2863,13 303 20 79 131 0,40
19,5 2863,13 125 2863,13 304 20 79 131 0,40
20,0 2863,13 126 2863,13 305 20 79 131 0,40
Cisloart. <700 ocel;:::m <1300 <5:";:Zma‘:;'5’::’Rc ma:i’:"’"a:::en. glca(\;ﬂ; kre’ltky’“lmﬂ( b o Plasty | Leg.Titan | Leg. Nkt GG(rCa)*::(
1011045001-305 115 90 45 50
Priimér nastroje v mm posuv f mm/ot
Ve 2 4 6 8 10 | 2 | 14 | 16 | 18 | 20
4xD b. IK

Automatova ocel < 520 N 110-130 0,09 0,15 0,20 0,23 0,26 0,30 0,32 0,35 0,37 0,40

Konstrukéni ocel < 750 N 105-120 0,09 0,15 0,20 0,23 0,26 0,30 0,32 0,35 0,37 0,40

Ocel k zudlechténi < 900 N 100-120 0,09 0,15 0,20 0,23 0,26 0,30 0,32 0,35 0,37 0,40

Ocel k zuslechténi < 1100 N 85-100 0,09 0,15 0,20 0,23 0,26 0,30 0,32 0,35 0,37 0,40

Nitrida¢ni ocel < 1200 N 75-85 0,06 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,24 0,26 0,30

Nastrojova ocel < 1400 N 40-45 0,06 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,24 0,26 0,30

Nerezova a kyselinovzdorna ocel < 900 N 45-55 0,06 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,24 0,26 0,30

GG 125-170 0,08 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50

GGG 125-170 0,08 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50

Alu slitiny < 10 % Si 180-220 0,10 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

Alu slitiny >10 % Si 160-180 0,10 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

Slitiny médi (mosaz), kratké trisky 85-105 0,06 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33 0,35 0,40 0,42

Uvedené orientaéni hodnoty je nutno korigovat podle upnuti dilce a parametrl stroje

HOMMEL HERCULES
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VHM VYSOCE VYK. VRTAK 4XD S VNITRNIM CHLAZENIM (DIN 6537) pro univerzalni vrtani do 1300 N/mm?

AIaa
TiAIN 4 HA HB
VHM || TiaiN+ || 4xD ‘§/1400 .

TiN
Pouziti - Delsi Zivotnost diky nové vyvinuté geometrii ve
Pro HPC vrtani a2 do pevnosti 1300 N/mm? spojeni s vicevrstvym povlakem individudlné ? =
) pfizplsobenym vrtani HPC
Provedeni - Specialni povrchova Uprava fezné hrany omezuje
vylamovani hran

Vyhoda

- Ekonomické vrtani do nejriiznéjsich materiall pri
vysokych hodnotach feznych podminek.

o o]
=

- Optimalizovana tolerance stopky pro upevnéni do
silového skli¢idla a hydraulického expanzniho skli¢idla

Konc. ¢. 240-345

Konc. ¢. 350-455

Vaélcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
TIiAIN/TIN TiAIN/TiN Povlak
Interni Interni Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priiméru
_ﬂ_ 1011046 ... 1011046 ... r [E lﬁ
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 @ (mm/U)
3,0 571,26 001 571,26 201 6 20 62 0,18
3,10 571,26 002 571,26 202 6 20 62 0,18
3,20 571,26 003 571,26 203 6 20 62 0,18
3,25 571,26 004 571,26 204 6 20 62 0,18
3,30 571,26 005 571,26 205 6 20 62 0,18
3,40 571,26 006 571,26 206 6 20 62 0,18
3,50 571,26 007 571,26 207 6 20 62 0,18
3,60 571,26 008 571,26 208 6 20 62 0,18
3,70 571,26 009 571,26 209 6 20 62 0,18
3,80 571,26 010 571,26 210 6 24 66 0,18
3,90 571,26 011 571,26 211 6 24 66 0,18
4,0 571,26 012 571,26 212 6 24 66 0,18
4,10 571,26 013 571,26 213 6 24 66 0,24
4,20 571,26 014 571,26 214 6 24 66 0,24
4,30 571,26 015 571,26 215 6 24 66 0,24
4,40 571,26 016 571,26 216 6 24 66 0,24
4,50 571,26 017 571,26 217 6 24 66 0,24
4,60 571,26 018 571,26 218 6 24 66 0,24
4,65 571,26 019 571,26 219 6 24 66 0,24
4,70 571,26 020 571,26 220 6 24 66 0,24
4,80 571,26 021 571,26 221 6 28 66 0,24
4,90 571,26 022 571,26 222 6 28 66 0,24
50 571,26 023 571,26 223 6 28 66 0,24
5,10 571,26 024 571,26 224 6 28 66 0,24
5,20 571,26 025 571,26 225 6 28 66 0,24
5,30 571,26 026 571,26 226 6 28 66 0,24
5,40 571,26 027 571,26 227 6 28 66 0,24
5,50 571,26 028 571,26 228 6 28 66 0,24
5,55 571,26 029 571,26 229 6 28 66 0,24
5,60 571,26 030 571,26 230 6 28 66 0,24
57 571,26 031 571,26 231 6 28 66 0,24
58 571,26 032 571,26 232 6 28 66 0,24
59 571,26 033 571,26 233 6 28 66 0,24
6,0 571,26 034 571,26 234 6 28 66 0,24
6,1 772,03 035 772,03 235 8 34 79 0,28
6,2 772,03 036 772,03 236 8 34 79 0,28
6,3 772,03 037 772,03 237 8 34 79 0,28
6,4 772,03 038 772,03 238 8 34 79 0,28
6,5 772,03 039 772,03 239 8 34 79 0,28
6,6 772,03 040 772,03 240 8 34 79 0,28

POKRACOVANI

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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Valcova stopka HA

Vélcova stopka HB

Drzak nastroje

TiAIN/TiN TiAIN/TiN Povlak
Interni Interni Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priiméru
ﬂ 1011046 ... 1011046 ... r [E [E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 ® (mm/U)
6,7 772,03 041 772,03 241 8 34 79 0,28
6,8 772,03 042 772,03 242 8 34 79 0,28
6,9 772,03 043 772,03 243 8 34 79 0,28
70 772,03 044 772,03 244 8 34 79 0,28
71 772,03 045 772,03 245 8 41 79 0,28
72 772,03 046 772,03 246 8 41 79 0,28
73 772,03 047 772,03 247 8 41 79 0,28
74 772,03 048 772,03 248 8 41 79 0,28
75 772,03 049 772,03 249 8 41 79 0,28
76 772,03 050 772,03 250 8 41 79 0,28
77 772,03 051 772,03 251 8 41 79 0,28
78 772,03 052 772,03 252 8 41 79 0,28
79 772,03 053 772,03 253 8 41 79 0,28
8,0 772,03 054 772,03 254 8 41 79 0,28
8,1 898,72 055 898,72 255 10 47 89 0,31
8,2 898,72 056 898,72 256 10 47 89 0,31
8,3 898,72 057 898,72 257 10 47 89 0,31
8,4 898,72 058 898,72 258 10 47 89 0,31
8,5 898,72 059 898,72 259 10 47 89 0,31
8,6 898,72 060 898,72 260 10 47 89 0,31
8,7 898,72 061 898,72 261 10 47 89 0,31
8,8 898,72 062 898,72 262 10 47 89 0,31
8,9 898,72 063 898,72 263 10 47 89 0,31
9,0 898,72 064 898,72 264 10 47 89 0,31
91 898,72 065 898,72 265 10 47 89 0,31
9,2 898,72 066 898,72 266 10 47 89 0,31
9,3 898,72 067 898,72 267 10 47 89 0,31
9,4 898,72 068 898,72 268 10 47 89 0,31
9,5 898,72 069 898,72 269 10 47 89 0,31
9,6 898,72 070 898,72 270 10 47 89 0,31
9,7 898,72 071 898,72 2711 10 47 89 0,31
9,8 898,72 072 898,72 272 10 47 89 0,31
99 898,72 073 898,72 273 10 47 89 0,31
10,0 898,72 074 898,72 274 10 47 89 0,31
10,2 1281,15 075 1281,15 275 12 55 102 0,36
10,3 1281,15 076 1281,15 276 12 55 102 0,36
10,5 128115 077 | 128115 277 12 55 102 0,36
10,8 128115 078 | 128115 278 12 55 102 0,36
11,0 128115 079 | 128115 279 12 55 102 0,36
11,2 128115 080 | 128115 280 12 55 102 0,36
11,5 128115 081 | 128115 281 12 55 102 0,36
11,8 128115 082 | 128115 282 12 55 102 0,36
12,0 1281,15 083 1281,15 283 12 55 102 0,36
12,2 1759,19 084 1759,19 284 14 60 107 0,38
12,5 1759,19 085 | 1759,19 285 14 60 107 0,38
12,8 1759,19 086 | 1759,19 286 14 60 107 0,38
13,0 1759,19 087 1759,19 287 14 60 107 0,38
13,5 1759,19 088 1759,19 288 14 60 107 0,38
13,8 1759,19 089 1759,19 289 14 60 107 0,38
14,0 1759,19 090 1759,19 290 14 60 107 0,38
14,2 2232,45 091 2232,45 291 16 65 115 0,42
14,5 223245 092 | 223245 292 16 65 115 0,42
14,8 223245 093 | 2232,45 293 16 65 115 0,42

HOMMEL HERCULES
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Valcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
TIiAIN/TIN TiAIN/TIN Povlak
Interni Interni Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priiméru
']
g 1011046 ... 1011046 ... I [E [E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 ® (mm/U)
15,0 2232,45 094 2232,45 294 16 65 115 0,42
15,2 2232,45 095 2232,45 295 16 65 115 0,42
15,5 2232,45 096 2232,45 296 16 65 115 0,42
15,8 2232,45 097 2232,45 297 16 65 115 0,42
16,0 2232,45 098 | 223245 298 16 65 115 0,42
16,5 3340,44 099 | 334044 299 18 73 123 0,44
17,0 3340,44 100 | 3340,44 300 18 73 123 0,44
17,5 3340,44 101 | 334044 301 18 73 123 0,44
18,0 3340,44 102 | 334044 302 18 73 123 0,44
18,5 379564 103 | 379564 303 20 79 131 0,48
19,0 379564 104 | 379564 304 20 79 131 0,48
19,5 379564 105 | 379564 305 20 79 131 0,48
20,0 3795,64 106 3795,64 306 20 79 131 0,48
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CIMW | kratky dlouhy sty G(OFK

1011064001-306 130 110 75 50

Pramér nastroje v mm posuv f mm/ot
Veinm/min |5 | 4 | 6 | 8 | 10| 12| 14| 16 | 18 | 20
4xD s IK
Automatova ocel < 520 N 130-145 0,15 0,18 0,24 0,28 0,31 0,36 0,38 0,42 0,44 0,48
Konstrukéni ocel < 750 N 120-130 0,15 0,18 | 0,24 | 0,28 0,31 036 | 038 | 042 | 044 | 048
Ocel k zuslechténi < 900 N 105-120 0,15 0,18 | 024 | 0,28 0,31 036 | 038 | 042 | 044 | 048
Ocel k zuslechténi < 1100 N 100-110 0,15 018 | 024 | 0,28 0,31 036 | 038 | 042 | 044 | 048
Nitrida¢ni ocel < 1200 N 85-100 0,10 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,24 0,29 0,31 0,36
Nastrojova ocel < 1400 N 55-60 0,10 0,12 0,14 0,17 0,19 022 | 0,24 | 0,29 0,31 0,36
Nerezova a kyselinovzdorna ocel < 900 N 45-55 0,10 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,24 0,29 0,31 0,36
GG 130-180 0,12 0,15 0,19 0,24 0,30 0,36 0,42 0,48 0,54 0,60
GGG 130-180 0,12 0,15 0,19 0,24 0,30 0,36 0,42 0,48 0,54 0,60
Alu slitiny < 10 % Si 260-300 0,12 021 [ 026 | 030 | 036 | 042 | 0,48 | 054 | 060 | 0,66
Alu slitiny > 10 % Si 180-220 0,12 021 | 026 | 030 | 036 | 0,42 | 048 | 054 | 0,60 | 0,66
Slitiny médi (mosaz), kratké tisky 105-125 0,10 0,12 0,18 024 | 030 | 036 | 040 | 044 | 0,48 | 050
Uvedené orientaéni hodnoty je nutno korigovat podle upnuti dilce a parametrt stroje

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI 55
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VHM VYSOCE VYK. VRTAK 6XD S VNITRNIM CHLAZENIM (DIN 6537) pro univerzalni vrtani do 1300 N/mm?

iy
0 HA HB
Z

VHM 7
VHM || TiaiN+ || 6xD ‘§/140° 2

TiN

Pouziti - Delsi Zivotnost diky nové vyvinuté geometrii ve

Pro HPC vrtani a2 do pevnosti 1300 N/mm? spojeni s vicevrstvym povlakem individudlné
; pfizpGsobenym vrtani HPC
Provedeni

- Specialni povrchova Uprava fezné hrany omezuje
- Optimalizovana tolerance stopky pro upevnéni do

vylamovani hran
silového sklicidla a hydraulického expanzniho sklicidla .
Vyhoda

- Ekonomické vrtani do nejriiznéjsich materidll pfi
vysokych hodnotach feznych podminek.

== ==

Konc. ¢. 002-128

Konc. ¢. 201-696

Vélcova stopka HA | Valcova stopka HB |Drzak nastroje
TiAIN/TiN TiAIN/TiN Povlak
Interni Interni Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priiméru
.g_ 1011058 ... 1011058 ... f [E [E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 ® (mm/U)
1,0 800,72 002 3 8 55 0,15
1,10 800,72 003 3 12 55 0,15
1,20 800,72 004 3 12 55 0,15
1,30 800,72 005 3 12 55 0,15
1,40 800,72 006 3 12 55 0,15
1,50 800,72 007 3 12 55 0,15
1,60 800,72 008 3 16 55 0,15
1,70 800,72 009 3 16 55 0,15
1,80 800,72 010 3 16 55 0,15
1,90 800,72 011 3 16 55 0,15
2,0 800,72 012 3 21 57 0,15
2,10 800,72 013 3 21 57 0,18
2,20 800,72 014 3 21 57 0,18
2,30 800,72 015 3 21 57 0,18
2,40 800,72 016 3 21 57 0,18
2,50 800,72 017 3 21 57 0,18
2,60 800,72 018 3 21 57 0,18
2,70 800,72 019 3 21 57 0,18
2,80 800,72 020 3 21 57 0,18
2,90 800,72 021 3 21 57 0,18
3,0 755,30 022 755,30 201 6 28 66 0,18
3,10 755,30 023 755,30 202 6 28 66 0,18
3,20 755,30 024 755,30 203 6 28 66 0,18
3,25 755,30 025 755,30 204 6 28 66 0,18
3,30 755,30 026 755,30 205 6 28 66 0,18
3,40 755,30 027 755,30 206 6 28 66 0,18
3,50 755,30 028 755,30 207 6 28 66 0,18
3,60 755,30 029 755,30 208 6 28 66 0,18
3,70 755,30 030 755,30 209 6 28 66 0,18
3,80 755,30 031 755,30 210 6 36 74 0,18
3,90 755,30 032 755,30 211 6 36 74 0,18
4,0 755,30 033 755,30 212 6 36 74 0,18
4,10 755,30 034 755,30 213 6 36 74 0,24
4,20 755,30 035 755,30 214 6 36 74 0,24
4,30 755,30 036 755,30 215 6 36 74 0,24
4,40 755,30 037 755,30 216 6 36 74 0,24
4,50 755,30 038 755,30 217 6 36 74 0,24
4,60 755,30 039 755,30 218 6 36 74 0,24
4,65 755,30 040 755,30 219 6 36 74 0,24
4,70 755,30 041 755,30 220 6 36 74 0,24
4,80 755,30 042 755,30 221 6 44 82 0,24
4,90 755,30 043 755,30 222 6 44 82 0,24

POKRACOVANI
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Vélcova stopka HA

Vélcova stopka HB

Drzak nastroje

TiAIN/TIiN TIAIN/TIN Povlak
Interni Interni Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priméru
.ﬂ 1011058 ... 1011058 ... r ):E IZ
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 @ (mm/U)
50 755,30 044 755,30 223 6 44 82 0,24
5,10 755,30 045 755,30 224 6 44 82 0,24
5,20 755,30 046 755,30 225 6 44 82 0,24
5,30 755,30 047 755,30 226 6 44 82 0,24
5,40 755,30 048 755,30 227 6 44 82 0,24
5,50 755,30 049 755,30 228 6 44 82 0,24
5,55 755,30 050 755,30 229 6 44 82 0,24
5,60 755,30 051 755,30 230 6 44 82 0,24
57 755,30 052 755,30 231 6 44 82 0,24
58 755,30 053 755,30 232 6 44 82 0,24
59 755,30 054 755,30 233 6 44 82 0,24
6,0 755,30 055 755,30 234 6 44 82 0,24
6,1 853,30 056 853,30 235 8 53 91 0,28
6,2 853,30 057 853,30 236 8 53 91 0,28
6,3 853,30 058 853,30 237 8 53 91 0,28
6,4 853,30 059 853,30 238 8 53 91 0,28
6,5 853,30 060 853,30 239 8 53 91 0,28
6,6 853,30 061 853,30 240 8 53 91 0,28
6,7 853,30 062 853,30 241 8 53 91 0,28
6,8 853,30 063 853,30 242 8 53 91 0,28
6,9 853,30 064 853,30 243 8 53 91 0,28
7,0 853,30 065 853,30 244 8 53 91 0,28
71 853,30 066 853,30 245 8 53 91 0,28
72 853,30 067 853,30 246 8 53 91 0,28
73 853,30 068 853,30 247 8 53 91 0,28
74 853,30 069 853,30 248 8 53 91 0,28
75 853,30 070 853,30 249 8 53 91 0,28
76 853,30 071 853,30 250 8 53 91 0,28
77 853,30 072 853,30 251 8 53 91 0,28
738 853,30 073 853,30 252 8 53 91 0,28
79 853,30 074 853,30 253 8 53 91 0,28
8,0 853,30 075 853,30 254 8 53 91 0,28
8,1 984,76 076 984,76 255 10 61 103 0,31
8,2 984,76 077 984,76 256 10 61 103 0,31
8,3 984,76 078 984,76 257 10 61 103 0,31
8,4 984,76 079 984,76 258 10 61 103 0,31
8,5 984,76 080 984,76 259 10 61 103 0,31
8,6 984,76 081 984,76 260 10 61 103 0,31
8,7 984,76 082 984,76 261 10 61 103 0,31
8,8 984,76 083 984,76 262 10 61 103 0,31
8,9 984,76 084 984,76 263 10 61 103 0,31
9,0 984,76 085 984,76 264 10 61 103 0,31
91 984,76 086 984,76 265 10 61 103 0,31
9,2 984,76 087 984,76 266 10 61 103 0,31
9,3 984,76 088 984,76 267 10 61 103 0,31
9,4 984,76 089 984,76 268 10 61 103 0,31
9,5 984,76 090 984,76 269 10 61 103 0,31
9,6 984,76 091 984,76 270 10 61 103 0,31
9,7 984,76 092 984,76 271 10 61 103 0,31
9,8 984,76 093 984,76 272 10 61 103 0,31
9,9 984,76 094 984,76 273 10 61 103 0,31
10,0 984,76 095 984,76 274 10 61 103 0,31
10,2 142456 096 | 1424,56 275 12 71 118 0,36
10,3 142456 097 | 1424,56 276 12 71 118 0,36
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Valcova stopka HA | Valcova stopka H

B |Drzak nastroje

TiAIN/TiN TiAIN/TiN Povlak
Interni Interni Privod chladici kapaliny
h7 h7 Tolerance fezného priméru
_ﬂ__ 1011058 ... 1011058 ... r [E [E
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 ® (mm/U)
10,5 142456 098 | 1424,56 277 12 71 118 0,36
10,8 142456 099 | 1424,56 278 12 71 118 0,36
11,0 142456 100 | 1424,56 279 12 71 118 0,36
11,2 1424,56 101 1424,56 280 12 71 118 0,36
11,5 1424,56 102 1424,56 281 12 71 118 0,36
11,8 1424,56 103 1424,56 282 12 71 118 0,36
12,0 1424,56 104 1424,56 283 12 71 118 0,36
12,2 1936,06 105 | 1936,06 284 14 77 124 0,38
12,5 1936,06 106 | 1936,06 285 14 77 124 0,38
12,8 1936,06 107 | 1936,06 286 14 77 124 0,38
13,0 1936,06 108 | 1936,06 287 14 77 124 0,38
13,5 1936,06 109 | 1936,06 288 14 77 124 0,38
13,8 1936,06 110 | 1936,06 289 14 77 124 0,38
14,0 1936,06 111 | 1936,06 290 14 77 124 0,38
14,2 2428,44 112 2428,44 291 16 83 133 0,42
14,5 2428,44 113 2428,44 292 16 83 133 0,42
14,8 2428,44 114 2428,44 293 16 83 133 0,42
15,0 2428,44 115 2428,44 294 16 83 133 0,42
15,2 2428,44 116 2428,44 295 16 83 133 0,42
15,5 2428,44 117 | 2428,44 296 16 83 133 0,42
15,8 2428,44 118 | 2428,44 297 16 83 133 0,42
16,0 2428,44 119 |2428,44 298 16 83 133 0,42
16,5 374783 120 | 3747,83 299 18 93 143 0,44
17,0 3747,83 121 | 3747,83 300 18 93 143 0,44
17,5 374783 122 | 3747,83 301 18 93 143 0,44
17,8 374783 123 3747,83 302 18 93 143 0,44
18,0 374783 124 3747,83 303 18 93 143 0,44
18,5 4163,73 125 4163,73 304 20 101 153 0,48
19,0 4163,73 126 4163,73 305 20 101 153 0,48
19,5 4163,73 127 | 4163,73 306 20 101 153 0,48
20,0 4163,73 128 | 4163,73 307 20 101 153 0,48

Uvedené orientaéni hodnoty je nutno korigovat podle upnuti dilce a parametrd stroje

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI

Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
& " t
Cislo art. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CGIMW | iratky dlouhy sy GCFK
1011058002-307 130 110 75 50
Prdmeér nastroje v mm posuv f mm/ot
Veinm/min |5 | 4 | 6 | 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20
6xD s IK
Automatova ocel < 520 N 130-145 0,15 0,18 0,24 0,28 0,31 0,35 0,38 0,42 0,44 0,48
Konstrukéni ocel < 750 N 120-130 0,15 0,18 0,24 0,28 0,31 0,35 0,38 0,42 0,44 0,48
Ocel k zuslechténi < 900 N 105-120 0,15 018 | 024 | 028 | 031 | 035 | 038 | 042 | 044 | 048
Ocel k zuslechténi < 1100 N 100-110 0,15 018 | 024 | 0,28 | 031 | 035 | 038 | 042 | 0,44 | 048
Nitrida¢ni ocel < 1200 N 85-100 0,10 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,24 0,29 0,31 0,36
Nastrojova ocel < 1400 N 55-60 0,10 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,24 0,29 0,31 0,36
Nerezova a kyselinovzdorna ocel < 900 N 45-55 0,10 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,24 0,29 0,31 0,36
GG 130-180 0,12 0,17 0,19 0,24 0,30 0,36 0,42 0,48 0,54 0,60
GGG 130-180 0,12 0,17 0,19 0,24 0,30 0,36 0,42 0,48 0,54 0,60
Alu slitiny <10 % Si 260-300 0,12 0,21 0,26 0,30 0,36 0,42 0,48 0,54 0,60 0,66
Alu slitiny >10 % Si 180-220 0,12 021 | 0,26 | 030 | 036 | 042 | 048 | 0,54 | 0,60 | 066
Slitiny médi (mosaz), kratké trisky 105-125 0,10 0,12 018 | 024 | 030 | 036 | 040 | 044 | 048 | 050



HLOUBKOVE VRTANI

DOPORUCENI K POUZITi VRTAKU PROHLUBOKE OTVORY
Doporuceni od délky 12xD (nezbytné od délky 20xD) s tlakem vnitfniho chlazeni minimalné 40 bar pro
spolehlivy odvod tfisek

Aby bylo dosaZzeno dobrych vysledkd obrabéni, je nutno dodrzovat u dlouhych vrtakd urcité postupy a
parametry. DUlezitym parametrem vrtaku je jejich specialni kuzel a 4 vodici hrany, které zajistuji klidny chod
vrtaku a jeho dobré vedeni. Vrtaky na hluboké otvory umoznuji pouzivat vyrazné vyssi posuv oproti normalnim
vrtakam.

PROVEDNI VODICIiHO (PILOTNIHO) OTVORU

O Prdmeér vrtaku pro vodici otvor musi byt o 0,02 mm vétsi, nez je pramér daného vrtdku na hluboké otvory.
O Je doporuéeno pouzit dvoubfity vrtaci ndstroj s vrcholovym Uhlem 140°
O Hloubka vodiciho otvoru by méla byt 1,5 az maximalné 5xD

5

NAJETi VRTAKU NA HLUBOKE OTVORY DO VODICiHO OTVORU

O Najizdét bez vnitfniho chlazeni!

O Nastavit otacky max. 500 ot/min a 25-30% doporu¢eného posuvu.

O 1az2 mm pred dnem vodiciho otvoru je najeti ukonceno.

O Dbejte na zachovani dostatecné prodlevy potfebné pro roztoceni vietene a narUst tlaku pro vnitini chlazeni

am
-

VRTANi HLUBOKEHO OTVORU

vrv

O Hluboky otvor je nutno vrtat s doporuc¢enymi feznymi parametry a bez uvolriovani (zpétného chodu). PFi kfizeni
otvord nebo pfi vystupu vrtdku z materidlu je nutno snizit posuv o 50%

VYJETi VRTAKU NA HLUBOKE OTVORY

O Po dosazeni maximalni hloubky vrtani musi byt vrtdkem vyjeto o 1-2 mm (v zavislosti na prméru) pro uvolnéni
trisek, pripadné s naprogramovanou prodlevou pri pfilis nizkém tlaku rfezné kapaliny. Poté je nutno snizit otacky
na max. 500 ot/min nebo vieteno zcela zastavit. Vyjeti z otvoru programovanym posuvem (nikoliv rychloposuvem)
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. VHM VYSOCE VYK. VRTAK 8XD S VNITRNIM CHLAZENIM (DIN 6537) pro univerzalni pouziti do 1300 N/mm?

o || vHm TiAIN | 8xD N g, ] || |

Pouziti - Uhel hrotu 140°

Pro vrtani do hloubky pfiblizné 8xD - nitfni pfivod chladici kapaliny

Provedeni Poznémka

- Vrtaky ze slinutého karbidu se 4 vrtacimi patkami PoZadovany tlak chladici kapaliny: min. 40 bard.

- Kuzelové brouseni

Valcova stopka HA |Drzak nastroje
TiAIN Povlak
Interni Privod chladici kapaliny
h7 Tolerance fezného priméru
_ﬂ‘_ 1011087 ... r [E ]E
mm Ké/Ks mm mm mm fOcel 1000 ® (mm/U)
2,0 881,09 001 3 28 74 0,14
2,5 909,22 002 3 32 81 0,14
3,0 1386,32 003 6 34 72 0,14
31 1386,32 004 6 34 72 0,14
3,2 1386,32 005 6 34 72 0,14
33 1386,32 006 6 34 72 0,14
34 1386,32 007 6 34 72 0,14
35 1386,32 008 6 34 72 0,14
3,6 1386,32 009 6 34 72 0,14
37 1386,32 010 6 34 72 0,14
3,8 1386,32 011 6 43 81 0,14
39 1386,32 012 6 43 81 0,14
4,0 1386,32 013 6 43 81 0,14
41 1386,32 014 6 43 81 0,20
4,2 1386,32 015 6 43 81 0,20
4,3 1386,32 016 6 43 81 0,20
4,4 1386,32 017 6 43 81 0,20
4,5 1386,32 018 6 43 81 0,20
4,6 1386,32 019 6 43 81 0,20
47 1386,32 020 6 43 81 0,20
4,8 1386,32 021 6 57 95 0,20
49 1386,32 022 6 57 95 0,20
5,0 1386,32 023 6 57 95 0,20
51 1386,32 024 6 57 95 0,20
52 1386,32 025 6 57 95 0,20
53 1386,32 026 6 57 95 0,20
54 1386,32 027 6 57 95 0,20
55 1386,32 028 6 57 95 0,20
56 1386,32 029 6 57 95 0,20
57 1386,32 030 6 57 95 0,20
58 1386,32 031 6 57 95 0,20
59 1386,32 032 6 57 95 0,20
6,0 1386,32 033 6 57 95 0,20
6,1 1859,74 034 8 76 114 0,25
6,2 1938,97 035 8 76 114 0,25
6,3 1938,97 036 8 76 114 0,25
6,4 1938,97 037 8 76 114 0,25
6,5 1953,83 038 8 76 114 0,25
6,6 1953,83 039 8 76 114 0,25
6,7 1953,83 040 8 76 114 0,25
6,8 1953,83 041 8 76 114 0,25
6,9 1953,83 042 8 76 114 0,25
7,0 1953,83 043 8 76 114 0,25

POKRACOVANT
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Valcova stopka HA |Drzak nastroje
TiAIN Povlak
Interni Privod chladici kapaliny
h7 Tolerance fezného priméru
ﬂ 1011087 ... r [E [E
mm Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 ® (mm/U)
71 1953,83 044 8 76 114 0,25
72 1953,83 045 8 76 114 0,25
73 1953,83 046 8 76 114 0,25
74 1953,83 047 8 76 114 0,25
75 1953,83 048 8 76 114 0,25
76 1953,83 049 8 76 114 0,25
77 1953,83 050 8 76 114 0,25
78 1953,83 051 8 76 114 0,25
79 1953,83 052 8 76 114 0,25
8,0 1953,83 053 8 76 114 0,25
8,1 2 631,52 054 10 95 142 0,28
8,2 2 631,52 055 10 95 142 0,28
8,3 2 631,52 056 10 95 142 0,28
8,4 2 631,52 057 10 95 142 0,28
8,5 263152 058 10 95 142 0,28
8,6 263152 059 10 95 142 0,28
8,7 263152 060 10 95 142 0,28
8,8 263152 061 10 95 142 0,28
89 263152 062 10 95 142 0,28
9,0 2651,33 063 10 95 142 0,28
9,1 265133 064 10 95 142 0,28
9,2 2 651,33 065 10 95 142 0,28
9,3 2651,33 066 10 95 142 0,28
9,4 2 651,33 067 10 95 142 0,28
9,5 2653,23 068 10 95 142 0,28
9,6 2653,23 069 10 95 142 0,28
9,7 2653,23 070 10 95 142 0,28
9,8 2653,23 071 10 95 142 0,28
9,9 2653,23 072 10 95 142 0,28
10,0 265323 073 10 95 142 0,28
10,1 3521,01 074 12 114 162 0,31
10,2 3521,01 075 12 114 162 0,31
10,3 3 541,58 076 12 114 162 0,31
10,4 3 541,58 077 12 114 162 0,31
10,5 3560,62 078 12 114 162 0,31
10,6 3560,62 079 12 114 162 0,31
10,7 3580,43 080 12 114 162 0,31
10,8 3580,43 081 12 114 162 0,31
10,9 3580,43 082 12 114 162 0,31
11,0 3600,24 083 12 114 162 0,31
11,1 3600,62 084 12 114 162 0,31
11,2 3600,24 085 12 114 162 0,31
11,3 3620,81 086 12 114 162 0,31
11,4 3620,81 087 12 114 162 0,31
11,5 3600,24 088 12 114 162 0,31
11,6 3640,24 089 12 114 162 0,31
11,7 3 659,67 090 12 114 162 0,31
11,8 3600,24 091 12 114 162 0,31
119 3659,67 092 12 114 162 0,31
12,0 3600,24 093 12 114 162 0,31
12,5 458420 094 14 133 178 0,32
12,8 458420 095 14 133 178 0,32
13,0 458420 096 14 133 178 0,32
13,5 4 584,20 097 14 133 178 0,32

POKRACOVANI
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Valcova stopka HA |Drzak nastroje
TiAIN Povlak
Interni Privod chladici kapaliny
h7 Tolerance fezného priméru
ﬂ 1011087 ... r [E ]}
mm Ké/Ks mm mm mm fOcel 1000 ® (mm/U)
14,0 4 584,20 098 14 133 178 0,32
14,5 6 251,18 099 16 142 203 0,35
15,0 6 251,18 100 16 142 203 0,35
15,5 6 251,18 101 16 142 203 0,35
16,0 6251,18 102 16 142 203 0,35
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kratky | dlouhy | kratky | dlouhy | keatky | dlouhy G(O)FK
1011087001-102 130 105 60 50

Prdmeér nastroje v mm posuv f mm/ot
V_in m/min
8xD m. IK 2 4 6 8 10 12 14 16
Automatova ocel < 520 N 130-145 0,08 0,14 0,20 0,25 0,28 0,31 0,32 0,35
Konstrukéni ocel < 750 N 120-130 0,08 0,14 0,20 0,25 0,28 0,31 0,32 0,35
Ocel k zudlechténi < 900 N 105-120 0,08 0,14 0,20 0,25 0,28 0,31 0,32 0,35
Ocel k zuslechténi < 1100 N 100-110 0,08 0,14 0,20 0,25 0,28 0,31 0,32 0,35
Nitrida¢ni ocel < 1200 N 85-100 0,05 0,10 0,14 0,20 0,18 0,20 0,22 0,26
Nastrojova ocel < 1400 N 55-60 0,05 0,10 0,14 0,20 0,18 0,20 0,22 0,26
Nerezova a kyselinovzdorna ocel < 900 N 45-55 0,05 0,10 0,14 0,20 0,18 0,20 0,22 0,26
GG 100-120 0,10 0,18 0,22 0,20 0,25 0,30 0,36 0,36
GGG 70-90 0,10 0,18 0,22 0,20 0,25 0,30 0,36 0,36
Alu slitiny < 10 % Si 175-200 0,09 0,14 0,20 0,24 0,28 0,36 0,38 0,40
Alu slitiny > 10 % Si 135-150 0,09 0,14 0,20 0,24 0,28 0,36 0,38 0,40
Slitiny médi (mosaz), kratké trisky 90-100 0,05 0,14 0,20 0,20 0,28 0,30 0,38 0,40
Uvedené orientaéni hodnoty je nutno korigovat podle upnuti dilce a parametrt stroje

HOMMEL HERCULES
KONTROLKY SVITi ZELENE!

Ve spole¢nosti Hommel Hercules pro vas v oblasti spravy C-dila délame vse!

VSECHNY

Vyuzijte nepretrzitou spolehlivost, 365 dni v roce, kdekoli se objevi vase potreby. Jako dodavatel kom-
pletniho sortimentu s digitalnimi sluzbami a poradenstvim pro konkrétni zakazniky optimalizujeme vase
objednavkové procesy a zajistujeme maximalni efektivitu, spolehlivost a bezpeénost.

COKOLI POTREBUJETE - UZ JE TU!

EFEKTIVNI OBRABENI 1 |

NOVE VYDANI
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VHM VYSOCE VYK. VRTAK 12XD S VNITRNIM CHLAZENIM (DIN 6537) pro univerzalni pouziti do 1300 N/mm?

VHM

TiAIN|[12xD

140°|| @

.
Y

0 HA

7,

Provedeni

- Vrtaky ze slinutého karbidu se 4 vrtacimi patkami

- Kuzelové brouseni
- Uhel hrotu 140°
- Vnitini privod chladici kapaliny

- Hladka rovna stopka podle DIN 6535 HA

Poznamka

- Ultrajemnozrnny slinuty karbid s povlakem TiAIN

Pozadovany tlak chladici kapaliny: min. 40 bar.

Vélcova stopka HA |Drzak nastroje
TiAIN Povlak
Interni Privod chladici kapaliny
m7 Tolerance fezného prdiméru
!l Iu
1011088... [E ]E
mm Ké/Ks mm mm mm f Ocel 1000 @ (mm/U)
2,0 1166,74 001 3 30 74 0,14
2,5 1207,54 002 3 38 84 0,14
3,0 1864,36 003 6 54 92 0,14
33 1864,36 004 6 54 92 0,14
35 1864,36 005 6 54 102 0,14
38 1864,36 006 6 64 102 0,14
4,0 1864,36 007 6 64 102 0,14
4,2 1864,36 008 6 64 116 0,20
45 1864,36 009 6 64 116 0,20
4,8 1864,36 010 6 78 116 0,20
5,0 1864,36 011 6 78 116 0,20
55 1864,36 012 6 78 116 0,20
58 1864,36 013 6 78 116 0,20
6,0 1864,36 014 6 78 116 0,20
6,5 3027,31 015 8 108 146 0,25
6,8 3027,31 016 8 108 146 0,25
7,0 3027,31 017 8 108 146 0,25
75 3027,31 018 8 108 146 0,25
78 3027,31 019 8 108 146 0,25
8,0 302731 020 10 120 162 0,25
8,5 3963,65 021 10 120 162 0,28
8,8 3963,65 022 10 120 162 0,28
9,0 3963,65 023 10 120 162 0,28
9,5 3963,65 024 10 120 162 0,28
9,8 3963,65 025 10 120 162 0,28
10,0 3963,65 026 10 120 162 0,28
10,2 4 954,09 027 12 156 204 0,31
10,5 4 954,09 028 12 156 204 0,31
10,8 4 954,09 029 12 156 204 0,31
11,0 4 954,09 030 12 156 204 0,31
11,2 4 954,09 031 12 156 204 0,31
11,5 4954,09 032 12 156 204 0,31
11,8 4954,09 033 12 156 204 0,31
12,0 4954,09 034 12 156 204 0,31
12,5 6330,04 035 14 182 230 0,32
12,8 6330,04 036 14 182 230 0,32
13,0 6330,04 037 14 182 230 0,32
13,5 6330,04 038 14 182 230 0,32
14,0 6 330,04 039 14 182 230 0,32
14,5 8 421,77 040 16 208 260 0,35
15,0 842177 041 16 208 260 0,35
15,5 8 421,77 042 16 208 260 0,35
16,0 842177 043 16 208 260 0,35
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Pl Graphit
Cislo art. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | CMW | ety | dlouhy | kratky | dlouhy | kratky | dlouhy e GCFK

1011088001-043 90 65 45 40
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Pramér nastroje v mm posuv f mm/ot

V_in m/min

19%D m. IK 2 4 6 8 10 12 14 16
Automatova ocel < 520 N 90-100 0,08 0,14 0,20 0,22 0,28 0,31 0,32 0,35
Konstrukéni ocel < 750 N 80-90 0,08 0,14 0,20 0,22 0,28 0,31 0,32 0,35
Ocel k zuslechténi < 900 N 70-80 0,08 0,14 0,20 0,22 0,28 0,31 0,32 0,35
Ocel k zuslechténi < 1100 N 40-60 0,08 0,14 0,20 0,22 0,28 0,31 0,32 0,35
Nitrida¢ni ocel < 1200 N 40-50 0,05 0,09 0,12 0,17 0,18 0,20 0,22 0,26
Nastrojova ocel < 1400 N 35-40 0,05 0,09 0,12 0,17 0,18 0,20 0,22 0,26
Nerezova a kyselinovzdorna ocel < 900 N 35-45 0,05 0,09 0,12 0,17 0,18 0,20 0,22 0,26
GG 100-120 0,10 0,18 0,20 0,20 0,25 0,30 0,36 0,36
GGG 60-80 0,10 0,18 0,20 0,20 0,25 0,30 0,36 0,36
Alu slitiny < 10 % Si 175-200 0,09 0,14 0,18 0,24 0,28 0,36 0,38 0,45
Alu slitiny < 10 % Si 135-150 0,09 0,14 0,18 0,24 0,28 0,36 0,38 0,45
Slitiny médi (mosaz), kratké trisky 90-100 0,05 0,14 0,18 0,20 0,28 0,30 0,38 0,40

Uvedené orientaéni hodnoty je nutno korigovat podle upnuti dilce a parametrd stroje

PRESNY ZAHLUBOVAC 90 STUPNU S NEROVNOMERNYM DELENIM (DIN 335)
pro univerzalni pouziti do 1000 N/mm?

§/900 HSS || HSSE||TiAIN|| Z3 DHA G

Pouziti
1012263: Pro pfesné odstrarovani otiepu a fezt kuzelovym zéhlubnikem.

Provedeni

- Uhel kuzelového zahloubeni 90° 1012262

- Speciélni geometrie s nerovnomérnym stoupanim

-1012262:

- Se tfemi upinacimi plochami

-1012263:

- Extrémné hladky vicevrstvy povlak Alunit pro dlouhou Zivotnost

Vyhoda

- Chod bez chvéni a optimalni Zivotnost nastroje 1012263

Valcova stopka Val’covrfl stopka s€ 3 Drzék nastroje
upinacimi plochami
HSSE HSS Rezny material
TiAIN plus TiAIN Povlak
1012263 ... 1012262 ... é 3 g
mm Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm
43 421,32 092 13 4 40
6,0 456,74 093 15 5 45
6,3 432,63 101 411,11 101 15 5 45
8,0 521,12 094 2,0 6 50
8,3 521,12 095 411,11 102 2,0 6 50
10,0 526,46 096 2,5 6 50
10,4 442,19 102 420,68 103 2,5 6 50
11,5 588,17 097 2,8 8 56
12,4 528,23 103 501,94 104 2,8 8 56
15,0 760,35 098 3,2 10 60
16,5 669,69 104 578,43 105 3,2 10 60
19,0 972,91 099 35 10 63
20,5 865,11 105 717,06 106 35 10 63
23,0 1105,10 100 38 10 67
25,0 1056,47 106 | 1003,88 107 38 10 67
31,0 1519,94 107 1333,73 108 4,2 12 71
. Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasts Titan- Nickel- Super- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. krdtky | dlouhy | kratky | dlouhy | keatky | dlouhy Y Leg. Leg. Leg. | GICFK

1012262101-108 18 12 9 22 22 9 9 22
1012263092-107 60 25 10 15 10 25 75 50 80 80 80 80 90 10
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PRESNE ZAHLUBNIKY S NEROVNOMERNYM DELENIM
90° kuzelové zahlubniky se vyznacuji nerovnomérnym rozdélenim 3 britd,

¢imz je dosazeno vyrazné klidnéjsiho chodu s méfitelnym snizenim vibraci
dilce..

Optimalizované vlastnosti nastroje vyrazné snizuji zatizeni stroje a vedou k
prodlouzeni zZivotnosti nastroje, stabilnéjsimu chodu a zvyseni fezné rychlos-
ti pfi zahlubovani.

Na rozdil od béznych kuzelovych zahlubnikl umoznuji nestejné roztece
britu snizit axialni sily az o 50 %. Vysledkem je dosazeni nejvyssi presnosti a
nejjemnéjsi mozné struktury na obrobku.

SADY PRESNYCH ZAHLUBOVACU 90 STUPNU S NEROVNOMERNYM DELENIM (DIN 335)
pro univerzalni pouziti do 1000 N/mm?

‘@w Hss | s Tia || 73 | | | | @)

Pouziti
1012262: Pro univerzalni pouziti do 1000 N/mm?

1012263: Zum exakten Entgraten und fir Kegelsenkungen.

Provedeni

- Specidlni geometrie s nerovnomérnym stoupanim

-1012262:

- Tvarové brouseny kuzelovy zahlubnik se tfemi bfity s
radialnim podbrousenim

- Se tfemi upinacimi plochami

- 1012263:

- Extrem glatte Hliniknit Mehrlagen-Beschichtung fir hohe
Standzeiten

Vyhoda
- Chod bez chvéni a optimalni Zivotnost nastroje

1012262 1012263

L\Jlilf::(l:?n?it(:)?g:hsaerri Vélcova stopka  |Drzak nastroje
HSS HSSE Rezny material
TiAIN TiAIN plus Povlak
1012262 ... 1012263 ...
Slozeni sady Ké/Ks Ké/Ks Pocet dilli v sortimentu/sadé (Ks)
jel1Ks@6,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm 203167 109 5
je1Ks@6,3/10,4/16,5/ 20,5/ 250 mm 3560,24 110 5
je1Ks@6,3/10,4/16,5/20,5 /250 mm 2270,69 110 5
_ Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel G?(G) Hlinik Mosaz Bronz Plasty Titan- Nickel- Super- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GMW | ity | dlouhy | kratky | dlouhy | kritky | dlouhy Leg. Leg. Leg. | GICFK
1012262109-110 18 12 9 22 22 9 9 22
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STROJNI ZAVITNIK M HSS-E  pro univerzalni pouziti do 700 N/mm?

! 38|23 Cll pIN | DIN
M HSSE|| OH ||| 371 || 376
<D VAV
foteao it ——— ey
1014304-1014305: - Metricky zavit - Toleran¢ni pole 6H
- Priichozi otvory - Tvar zkoseni DIN B (3,5-5 otacky) 1014304
- Max. hloubka vrtani 1.5xD - Pravotocivé spiralové drazky cca 35°
1014402-1014403: - Metricky zavit - Tvar zkoseni DIN C (2-3 otacky)
-Slepé otvory ; ——————
- Max. hloubka vrtani 2xD Poznamka
Usporné provedeni.
1014305
1014402
1014403
HSSE HSSE HSSE HSSE Rezny material
Bez povlaku Bez povlaku Bez povlaku Bez povlaku Povlak
6H 6H 6H 6H Tolerance
B C B C Tvar nafiznuti
0° 35° (pravy) 0° 35° (pravy) Uhel $roubovice
Externi Externi Externi Externi Privod chladici kapalin:
i} 1014304 ... 1014402 ... 1014305 ... 1014403 ... E:: ﬁ El} }g
Ké/Ks Ké/Ks Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm mm mm DIN
M3 136,24 108 152,97 104 0,50 2,50 56 3,5 2,7 371
M4 136,24 110 152,97 106 0,70 3,30 63 4,5 34 371
M5 138,63 112 155,36 107 0,80 4,20 70 6,0 49 371
M6 138,63 113 160,14 108 1,0 50 80 6,0 49 371
M8 157,75 114 207,95 109 1,25 6,80 90 8,0 6,2 371
M10 196,00 115 246,19 110 1,50 8,50 100 10,0 8 371
M12 258,14 116 327,46 211 1,75 10,20 110 9,0 7 376
M14 291,41 117 318,09 212 2,0 12,0 110 11,0 9 376
M16 408,37 118 499,55 213 2,0 14,0 110 12,0 9 376
M20 688,38 120 800,72 214 2,50 17,50 140 16,0 12 376
M24 1147,76 122 1250,61 215 3,0 21,0 160 18,0 14,5 376
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Plast Titan- Nickel- Super- Graphit
Cisloart. <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW | kratky dlouhy A Leg. Leg. | GICFK
1014304108-115;
101430511612 15 20 20 15 10 15 10 25
1014402104-110;
1014403211215 10 25 25 10 10 10 10 25

EFEKTIVNI OBRAB

ENT 1 |

NOVE VYDANI

67



STROJNI ZAVITNIK M HSSE TICN  pro univerzalni pouziti do 1000 N/mm?
; 3558|123 C/l pIN | DIN
M @ HSSE || TiICN || 6H B

<2xD
1014333-1014334: - Metricky zavit
- Prlchozi otvory 1014333 1014429

1014429-1014430: - Metricky zavit

- Slepé otvory

Usporné provedeni.

1014334 1014430
HSSE HSSE HSSE HSSE Rezny material
TiCN TiCN TiCN TiCN Povlak
6H 6H 6H 6H Tolerance
B C B C Tvar nafiznuti
0° 35° 0° 35° Uhel $roubovice
Externi Externi Externi Externi Privod chladici kapalin:
{!} 1014333 ... 1014429 ... 1014334 ... 1014430 ... E:: ﬁ E!; I &
Ké/Ks Ké/Ks Ké/Ks Ké/Ks mm mm mm mm mm DIN
M3 231,85 203 253,36 201 0,50 2,50 56 35 2,7 371
M4 272,48 204 | 25336 202 0,70 3,30 63 45 34 371
M5 296,38 205 284,43 203 0,80 4,20 70 6,0 49 371
M6 372,87 206 293,99 204 1,0 5,0 80 6,0 49 371
M8 387,21 207 341,80 205 1,25 6,80 90 8,0 6,2 371
M10 406,33 208 418,29 206 1,50 8,50 100 10,0 8,0 371
M12 645,35 209 549,75 207 1,75 10,20 110 9,0 7,0 376
M14 428,55 210 455,22 208 2,0 12,0 110 11,0 9,0 376
Mi16 889,15 211 628,62 209 2,0 14,0 110 12,0 9,0 376
M20 1171,20 212 994,32 210 2,50 17,50 140 16,0 12,0 376
M24 1383,18 213 1486,42 211 3,0 210 160 18,0 14,5 376
Ocel (N/mm?) Tvrdé materialy Nerezova ocel GG(G) Hlinik Mosaz Bronz Titan- Nickel- Super- Graphit
Cislo art. <700 <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. | GIMW Pt | Leg. Leg. G(OFK

1014333203-208,
1014334209-213, 25 15 10

1014429201-206

< »
.‘ AN
AN
. | . - ®
\ | N [
o ” AN |
Y | N
| | AN
| o \
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REZNE DATA

DOPORUCENI

DOPORUCENE REZNE HODNOTY PRO VHM-FREZY

Pevnost Vc fz (mm) pro frézy-@ d1
Material X

vN/mm?  m/min 2 3 4 6 8 10 12 16 20
Alu slitiny < 10% Si <500 800 0,02 0,02 0,03 0,03 0,05 0,05 0,08 0,08 0,12
Alu slitiny >10% Si <600 400 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,06 0,06 0,10
Slitiny médi <550 280 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,07 0,07 0,10
Slitiny médi <700 250 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,07 0,07 0,10
Automatova ocel <700 200 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05 0,05 0,08 0,08 0,12
Konstrukéni ocel <520 200 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08
Konstrukéni ocel <750 180 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08
Ocel k zuslechténi <950 130 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08
Cementacni ocel <950 130 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08
Ocel k zuslechténi vysokopevnostni <1200 90 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,05
Nitridovana ocel k zuslechténi <1400 90 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,06
Nastrojova ocel <1400 90 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 00,3 00,3 0,05
Oceli - 55 HRC - 80 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05 0,05 0,07 0,07 0,15
Nerezova a kyselinovzdorna ocel <900 80 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05
Nerezova a kyselinovzdorna ocel <900 60 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05
Seda litina <180 HB 160 0,02 0,02 0,03 0,03 0,05 0,05 0,08 0,08 0,12
Legovana seda litina >180 HB 110 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08
Tvarna litina >180 HB 110 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,07 0,07 0,10
Temperovana litina >260 HB 90 0,02 0,02 0,03 0,03 0,05 0,05 0,08 0,08 0,12
Slitiny na bazi niklu, stfedni pevnost <950 30 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05
Slitiny na bazi niklu, stfedni pevnost <1400 20 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
Tvrzena litina <600 40 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,04 0,04 0,05

Uvedené orientacni hodnoty je nutno korigovat podle upnuti dilce a parametrl stroje

Korekeni faktory posuvu pro VHM frézy

0,1xd; 0,25 x d; 0,5 x dy 0,75 x dy 1,0 x dy
ac= i f;x1,2 f,x1,0 f,x 0,8 f,x 0,6 f;,x0,5
| f,x1,0 | f,x0,8 | f,x 0,7 f,x 0,5 [ f,x 0,4
fz hrubovani- i - ; - { (= * — r L
. B | \
profilu = . aL 3, 3 ‘ ‘
\ \ \ ‘ ;
i i i \ \
fz hlazeni- 1 1 1 } }
profilu = . ‘ ‘
d d
dy d dq
A
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DOPORUCENE REZNE HODNOTY HRUBOVANI (STOPKOVE FREZY 35°/38°)

) Pevnost Ve Pramér nastroje / fz
Material .
v N/mm? m/min 3 4 5 6 8 10 12 16 20
Konstrukéni ocel pro obecné pouziti <500 235 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,115
Konstrukéni ocel pro obecné pouziti 500-800 185 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,090 0,105
Automatova ocel <850 185 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,090 0,105
Automatova ocel 850-1000 180 0,010 0,015 0,025 0,035 0,050 0,055 0,065 0,080 0,100
Neleg. oceli k zuslechténi <700 185 0,020 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,090 0,095 0,115
Neleg. oceli k zuslechténi 700-850 185 0,015 0,015 0,035 0,050 0,060 0,075 0,080 0,090 0,105
Neleg. oceli k zuslechténi 850-1000 185 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,070 0,080 0,100
Leg. oceli k zuslechténi 850-1000 185 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
Leg. oceli k zuslechtént 1000-1200 160 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090
Neleg. cementaéni oceli 850-1000 235 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,115
Leg. cementaéni oceli <1000 180 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
Leg. cementa¢ni oceli >1000 160 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090
Nastrojova ocel <850 185 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
Nastrojova ocel 850-1000 180 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090
Nastrojové ocel 1000-1400 110 0,008 0,010 0,020 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,080
Sulfurovana nerezova ocel <700 130 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,090
Austeniticka nerezova ocel <700 105 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090
Austeniticka nerezova ocel < 850 105 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,090
Martenziticka nerezova ocel <1000 100 0,008 0,010 0,020 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,080
Seda litina <180 HB 160 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,075 0,090 0,110 0,130
Legovana 3eda litina >180 HB 145 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,100 0,120
Tvarna litina >180 HB 120 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,100 0,120
Temperovana litina > 260 HB 100 0,015 0,020 0,025 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,115
Titan > 850 65 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090
Titanova slitina 850-1200 55 0,008 0,010 0,015 0,025 0,035 0,045 0,055 0,065 0,085
Doporucené rfezné hodnoty se zakladaji na plné drazce: ae =1x D, Ap =1xD

DOPORUCENE REZNE HODNOTY HLAZENIi (STOPKOVE FREZY 35°/38°)

Pevnost Ve Prdmér nastroje / fz
Material :
v N/mm? m/min 3 4 5 6 8 10 12 16 20
Konstrukéni ocel pro obecné pouziti <500 300 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,100
Konstrukéni ocel pro obecné pouziti 500-800 235 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,090
Automatova ocel <850 235 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,090
Automatova ocel 850-1000 230 0,010 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,090
Neleg. oceli k zuslechténi <700 260 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,100
Neleg. oceli k zuslechténi 700-850 235 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,090
Neleg. oceli k zuslechténi 850-1000 230 0,010 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,085
Leg. oceli k zuslechténi 850-1000 230 0,010 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,085
Leg. oceli k zuslechténi 1000-1200 190 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075
Neleg. cementaéni oceli 850-1000 250 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,100
Leg. cementacni oceli <1000 230 0,010 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080
Leg. cementaéni oceli >1000 190 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075
Nastrojova ocel < 850 240 0,010 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080
Nastrojova ocel 850-1000 230 0,010 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080
Nastrojova ocel 1000-1400 220 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075
Sulfurovand nerezova ocel <700 150 0,010 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080
Austeniticka nerezova ocel <700 120 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075
Austeniticka nerezova ocel <850 110 0,010 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080
Martenziticka nerezova ocel <1000 110 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075
Seda litina <180 HB 200 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,115
Legovana eda litina >180 HB 150 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075 0,090 0,110
Tvérna litina >180 HB 150 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,115
Temperovana litina > 260 HB 120 0,015 0,020 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075 0,090 0,110
Titan > 850 70 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075
Titanova slitina 850-1200 60 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,045 0,055 0,065
Doporucené rezné hodnoty se zakladaji na ae = 0,2xD, Ap = 2xD
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VHM TROCHOIDNIi FREZY - OCEL 3XD | 1016664

Pevnost Vc Primér nastroje / fzin mm/U
Material . ,
v N/mm? m/min 6 8 10 12 16 20 Chlazeni
Konstrukéni ocel pro obecné pouziti <500 300 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Konstrukéni ocel pro obecné pouziti 500-800 270 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Automatova ocel < 850 240 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Automatova ocel 850-1000 220 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Neleg. oceli k zuslechténi <700 300 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Neleg. oceli k zuslechténi 700-850 260 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Neleg. oceli k zudlechténi 850-1000 220 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
m
Leg. oceli k zuslechténi 850-1000 250 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292 é
Leg. oceli k zuslechténi 1000-1200 220 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292 )
Neleg. cementaéni oceli 850-1000 200 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Leg. cementaéni oceli <1000 250 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Leg. cementaéni oceli >1000 220 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Nastrojova ocel < 850 220 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Nastrojova ocel 850-1000 210 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Nastrojova ocel 1000-1200 190 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
Nastrojova ocel 1200-1400 180 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
<48 HRC 100 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292
<55 HRC 70 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292 NS
H Kalené oceli <60 HRC 50 0,087 0,017 0,149 0,175 0,233 0,292 %
<65 HRC 7
<68 HRC
Uvedené orienta¢ni hodnoty je nutno korigovat podle upnuti dilce a parametrd stroje
VHM TROCHOIDNI FREZY - INOX 3XD | 1016665
Pevnost Ve Prdmér nastroje / fz in mm/U
Material . 7
v N/mm? m/min 6 8 10 12 16 20 Chlazeni
Sulfurovana nerezova ocel <700 190*  0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240
Austenitické nerezova ocel <700 170  0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240 i
M Austeniticka nerezova ocel < 850 150 0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240 %
<1000 170 0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240 ®
Martenziticka nerezova ocel
<1100 130 0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240
Zaruvzdorné oceli 850-1400 80 0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240
- m
Vysoce zaruvzdorné oceli 50 0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240 g
Titan > 850 130 0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240 §
Titanové slitina 850-1200 80  0,030-0,072 0,040-0,096 0,050-0,120 0,060-0,144 0,080-0,192 0,100-0,240
* Ae 0,06xD az do 0,12xD
Uvedené orienta¢ni hodnoty je nutno korigovat podle upnuti dilce a parametrl stroje
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OPT-1-STORE®
VLOZKY NASTROJU OD
HOMMEL HERCULES

“TVRDA PENA, VSESTRANNE POUZITI®

Mate na vybér: predinstalované pomoci vysoce kvalitnich nastroji nebo vytvorené
individualné pro vase stavajici vybaveni — vlozky z tvrdé pény zajistuji poradek az do
nejmensiho bitu.

O 5S | Poradi a prehled: Kazdy nastroj ma definované misto

O Jasné kontrastni barvy usnadnuiji identifikaci chybéjicich nastrojl

O Presné vyrezy pro viechny tvary zajistuji pevné uchyceni

O Tvrda péna chrani napr. drahé specialni nastroje nebo méfrici zafizeni

O Vlozky z tvrdé pény prizplsobené vasim individualnim potrebam a pracovnimu
postupu



PRESNE CNC SKLICIDLO (1SO 7388-1)

/l=20pm|| |SO
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Pouziti

Vhodné pro pravy/levy chod.

Provedeni

- Hazivost< 20 pm

- Vysoka upinaci sila

- Velmi kratké provedeni

- Max. otacky jemné vyvazené 35 000 ot./min

- Konc. €. 201-202: Vcetné tésnicich podlozek pro cely
rozsah upinani (1x nainstalovand, 1x soucasti doddvky)

Dodavka

Dodava se se sestinrannym klicem s T-rukojeti, SW 6

mm

Technicka data

Konc. ¢. 101-102

Konc. ¢.101-102

- Drzak nastroje: SK 40 a
- Tolerance hazivosti 0,02 mm ‘
| Konc. ¢. 201-202
—LJ
Ly max
Konc. ¢. 201-202
Sitka upnuti 1021199 ...
min./max. Ké/Ks A (mm) D2 (mm) Privod chladici kapaliny Forma
0,5-13,0 mm | 6 058,81 101 90,0 50,0 Externi A
2,5-160 mm | 6 286,23 102 95,0 57,0 Externi A
0,5-13,0 mm | 7320,86 201 90,0 50,0 Interni AD/AF
2,5-160 mm | 7548,28 202 95,0 57,0 Interni AD/AF
PRESNE CNC SKLICIDLO HSK (DIN 69893-1)
i
n | T |5 ]
o || 1fmin 69893
Pouziti
Vhodné pro pravy/levy chod. ]
Provedeni
- Soustfednost mensi nebo rovna 20 pm & @ T =
- Vysoka upinaci sila
- Velmi kratké provedeni
- Max. otadcky jemné vyvazené 35 000 ot./min
Dodavka A
- Dodavano se Sestihrannym klicem s T-rukojeti AF, 6
mm .
Technicka data Konc. ¢. 101-102
- Drzak nastroje: HSK A63
Konc. ¢. 201-202
Sitka upnuti 1021830 ...
min./max. Ké/Ks A (mm) D (mm) Privod chladici kapaliny
0,5-13,0 mm | 8 305,58 101 104,0 50,0 Externi
2,5-160mm | 8582,90 102 109,0 57,0 Externi
0,5-13,0 mm | 9163,83 201 104,0 50,0 Interni
2,5-160mm | 9416,39 202 109,0 57,0 Interni

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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UPINAC PRO FREZY (ISO 7388-1)

?a? G25 || A<sum || DIN || 150
.

AD || 7] /%000 L gogr1 7388-1
Pouziti

Pro upinani nastrojl s podélnou hnaci plochou v soula-
du s normami DIN 1835 B a DIN 6535 HB.

Provedeni

- Pfesné provedeni

- Pfesné vyvazeni, G 2,5 - 25 000 ot./min

- S vnitfnim chlazenim, provedeni AD

- Maximalni pfesnost vystfedéného béhu < 0,005 mm

Poznamka

Pro utahovaci svorniky, viz obj. ¢. 1021733-1021740.
Ndhradni $rouby viz obj. ¢. 1021635.

Konc. €. 101-109, 112, 115, 118, 121, 125, 129, 133, 139,
145, 148, 151, 154, 157, 160, 163, 166

1021632 ... 1021632 ...

Drzak nastroje Ké/Ks d(mm) | A(mm) | D(mm) g/G Drzak nastroje Ké/Ks d(mm) | A(mm) | D(mm) g/G
SK 30 1486,42 101 6,0 50,0 25,0 M6 SK 40 1800,54 138 25,0 160,0 63,0 M18 x 2
SK 30 1047,58 102 8,0 50,0 28,0 M8 SK 40 1907,35 139 32,0 63,0 50,0 M20 x 2
SK 30 1005,29 103 10,0 50,0 35,0 M10 SK 40 1281,09 140 32,0 100,0 72,0 M20 x 2
SK 30 1 009,87 104 12,0 50,0 42,0 M12 SK 40 1297,81 141 40,0 100,0 80,0 M20 x 2
SK 30 100529 106 16,0 50,0 48,0 M14 SK 40 1919,93 100 32,0 160,0 72,0 M20 x 2
SK 30 1 009,87 108 20,0 50,0 52,0 M16 SK 50 2033,83 145 6,0 63,0 25,0 Mé
SK 40 1 009,87 109 6,0 50,0 25,0 M6 SK 50 1540,55 146 6,0 100,0 25,0 Mé
SK 40 1 055,09 110 6,0 100,0 25,0 M6 SK 50 2 321,25 147 6,0 160,0 25,0 Mé
SK 40 1730,06 111 6,0 160,0 25,0 M6 SK 50 1381,07 148 8,0 63,0 28,0 M8
SK 40 928,63 112 8,0 50,0 28,0 M8 SK 50 1496,31 149 8,0 100,0 28,0 M8
SK 40 984,24 113 8,0 100,0 28,0 M8 SK 50 2 250,77 150 8,0 160,0 28,0 M8
SK 40 1668,21 114 8,0 160,0 28,0 M8 SK 50 1381,07 151 10,0 63,0 35,0 M10
SK 40 928,63 115 10,0 50,0 35,0 M10 SK 50 1496,31 152 10,0 100,0 35,0 M10
SK 40 984,24 116 10,0 100,0 35,0 M10 SK 50 2 250,77 153 10,0 160,0 35,0 M10
SK 40 1668,21 117 10,0 160,0 35,0 M10 SK 50 1381,07 154 12,0 63,0 42,0 M12
SK 40 928,63 118 12,0 50,0 42,0 M12 SK 50 1496,31 155 12,0 100,0 42,0 M12
SK 40 984,24 119 12,0 100,0 42,0 M12 SK 50 2 250,77 156 12,0 160,0 42,0 M12
SK 40 1668,21 120 12,0 160,0 42,0 M12 SK 50 1381,07 157 14,0 63,0 44,0 M12
SK 40 928,63 121 14,0 50,0 44,0 M12 SK 50 1496,31 158 14,0 100,0 44,0 M12
SK 40 984,24 122 14,0 100,0 44,0 M12 SK 50 2 250,77 159 14,0 160,0 44,0 M12
SK 40 1668,21 123 14,0 160,0 44,0 M12 SK 50 1381,07 160 16,0 63,0 48,0 M14
SK 40 1084,33 124 16,0 35,0 45,0 M14 SK 50 1496,31 161 16,0 100,0 48,0 M14
SK 40 1042,63 125 16,0 63,0 48,0 M14 SK'50 2 250,77 162 16,0 160,0 48,0 M14
SK 40 984,24 126 16,0 100,0 48,0 M14 SK 50 1381,07 163 18,0 63,0 50,0 M14
SK 40 1668,21 127 16,0 160,0 48,0 M14 SK 50 1496,31 164 18,0 100,0 50,0 M14
SK 40 928,63 129 18,0 63,0 50,0 M14 SK 50 2250,77 165 18,0 160,0 50,0 M14
SK 40 984,24 130 18,0 100,0 50,0 M14 SK 50 1381,07 166 20,0 63,0 52,0 M16
SK 40 1668,21 131 18,0 160,0 50,0 M14 SK 50 1496,31 167 20,0 100,0 52,0 M16
SK 40 1084,33 132 20,0 35,0 45,0 M16 SK 50 2 250,77 168 20,0 160,0 52,0 M16
SK 40 1042,63 133 20,0 63,0 52,0 M16 SK 50 1546,27 169 25,0 80,0 63,0 M18 x 2
SK 40 984,24 134 20,0 100,0 52,0 M16 SK 50 2321,25 170 25,0 160,0 65,0 M18 x 2
SK 40 1668,21 135 20,0 160,0 52,0 M16 SK 50 1648,48 171 32,0 100,0 72,0 M20 x 2
SK 40 1767,17 136 25,0 35,0 50,0 M18 x 2 SK 50 2 392,10 172 32,0 160,0 72,0 M20 x 2
SK 40 1201,86 137 25,0 100,0 63,0 M18 x 2 SK 50 2 534,00 173 40,0 100,0 80,0 M20 x 2

HOMMEL HERCULES WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ



UPINAC PRO FREZY (ISO 7388-1) s boénim chladicim kanalem

G25 DIN IS0
AD BE | %000 oert 7sto

Pouziti

Pro upinani nastrojl s podélnou hnaci plochou v soula-
du s normami DIN 1835 B a DIN 6535 HB.

Provedeni

- Pfesné provedeni

- Tolerance vyvrtu < 0,004 mm

- S chladicim kanalem

Vyhoda

- Tlak chladici kapaliny pomahd ucinnéji odstranit tfisky
Poznamka

Pro utahovaci svorniky, viz obj. ¢. 1021733-1021740.
Nahradni $rouby viz obj. ¢. 1021635.

A

Konc. ¢. 201, 204, 207, 210, 213, 216, 219, 222, 301-309
Viz ndhradni Srouby ¢&islo art. 1021635.

1021637 ... 1021637 ...

Drzak nastroje Ké/Ks d(mm) [ A(mm) | D(mm) g/G Drzak nastroje Ké/Ks d(mm) | A(mm) | D(mm) g/G
SK 40 1112,72 201 6,0 50,0 25,0 M6 SK 40 1374,80 223 20,0 100,0 52,0 M16
SK 40 1323,00 202 6,0 100,0 25,0 M6 SK 40 1430,42 225 25,0 100,0 63,0 M18 x 2
SK 40 1065,86 204 8,0 50,0 28,0 M8 SK 40 1454,04 227 32,0 100,0 72,0 M20 x 2
SK 40 1281,09 205 8,0 100,0 28,0 M8 SK 40 1529,08 229 40,0 100,0 80,0 M20 x 2
SK 40 1065,86 207 10,0 50,0 35,0 M10 SK 50 174393 301 6,0 63,0 25,0 M6
SK 40 1281,09 208 10,0 100,0 35,0 M10 SK 50 168755 302 8,0 63,0 28,0 M8
SK 40 1065,86 210 12,0 50,0 42,0 M12 SK 50 168755 303 10,0 63,0 35,0 M10
SK 40 1281,09 211 12,0 100,0 42,0 M12 SK 50 168755 304 12,0 63,0 42,0 M12
SK 40 111272 213 14,0 50,0 44,0 M12 SK 50 168755 305 14,0 63,0 44,0 M12
SK 40 1374,80 214 14,0 100,0 44,0 M12 SK 50 1687,55 306 16,0 63,0 48,0 M14
SK 40 1112,72 216 16,0 63,0 48,0 M14 SK 50 1687,55 307 18,0 63,0 50,0 M14
SK 40 1374,80 217 16,0 100,0 48,0 M14 SK 50 1687,55 308 20,0 63,0 52,0 M16
SK 40 111272 219 18,0 63,0 50,0 M14 SK 50 1832,69 309 25,0 63,0 65,0 M18 x 2
SK 40 1374,80 220 18,0 100,0 50,0 M14 SK 50 1851,36 310 32,0 100,0 72,0 M20 x 2
SK 40 111272 222 20,0 63,0 52,0 M16 SK 50 1935,92 311 40,0 100,0 80,0 M20 x 2

UPINAC PRO FREZY (DIN 69893-1)

|| 625 || pIN
ZNZ
AL | B B,

Pouziti

Pro upinani nastrojl s podélnou hnaci plochou v soula-
du s normami DIN 1835 B a DIN 6535 HB.

Provedeni

- S vnitfnim chlazenim, provedeni AD

- Pfesné vyvazeni, G 2,5 - 25 000 ot./min

- Max. soustrednost mensi nez 0,005 mm

- Konc. €. 401, 404, 407, 410, 413, 416, 419, 422,
425-429: S otvorem pro tfisky Balluf

- Konc. €. 402-403, 405-406, 408-409, 411-412,
415, 418, 421, 424: S otvorem pro tfisky Balluf

Poznamka

Potrubi chladici kapaliny, viz obj. ¢. 1021864.

Kli¢ na potrubi chladici kapaliny viz obj. ¢. 1021865.
Nahradni $rouby viz obj. ¢. 1021635.

Technicka data

- Drzék nastroje: HSK A63

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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1021849 ... 1021849 ...

d (mm) Ké/Ks A (mm) D (mm) g/G d (mm) Ké/Ks A (mm) D (mm) g/G
6,0 2 094,39 401 65,0 25,0 M6 14,0 2 094,39 413 80,0 44,0 M12
6,0 2 458,95 402 100,0 25,0 M6 14,0 3 066,55 415 160,0 44,0 M12
6,0 3 066,55 403 160,0 25,0 M6 16,0 2 094,39 416 80,0 48,0 M14
8,0 2 094,39 404 65,0 28,0 M8 16,0 3 066,55 418 160,0 48,0 M14
8,0 2 458,95 405 100,0 28,0 M8 18,0 2 094,39 419 80,0 50,0 M14
8,0 3 066,55 406 160,0 28,0 M8 18,0 3 066,55 421 160,0 50,0 M14
10,0 2 094,39 407 65,0 35,0 M10 20,0 2 094,39 422 80,0 52,0 M16
10,0 2 458,95 408 100,0 35,0 M10 20,0 3 066,55 424 160,0 52,0 M16
10,0 3 066,55 409 160,0 35,0 M10 25,0 2 458,95 425 110,0 63,0 M18 x 2
12,0 2 094,39 410 80,0 42,0 M12 32,0 2 575,90 427 110,0 72,0 M20 x 2
12,0 2 458,95 411 100,0 42,0 M12 40,0 2 818,94 429 125,0 80,0 M20 x 2
12,0 3 066,55 412 160,0 42,0 M12

UPINAC PRO FREZY (DIN 69893-1) s bo&nim chladicim kanalem

625 |[ N
A RE=| 200 69593

Provedeni

- Tvrdé soustruzena stopka

- Se dvéma vyvrty kanalu chladici kapaliny (= KKB)

- S upinacim Sroubem a 2x Sroubem M3 pro utésnéni
otvoru v pfipadé potreby

- Konc. €.101-111: S otvorem pro tfisky Balluf

- Konc. €. 201-208: S otvorem pro tfisky Balluf

Technicka data

- Drzék nastroje: HSK A63

Konc. ¢. 201-208

1021851... 1021851 ...
d (mm) Ké/Ks A(mm) | D (mm) L3 g/G d (mm) Ké/Ks A(mm) | D (mm) L3 g/G
6,0 369509 101 65,0 25,0 35,0 M6 32,0 381699 111 110,0 72,0 64,0 | M20x2
8,0 369509 102 65,0 28,0 35,0 M8 6,0 422993 201 120,0 25,0 35,0 M6
10,0 3525,20 103 65,0 350 41,0 M10 8,0 4229,93 202 120,0 28,0 35,0 M8
12,0 3525220 104 80,0 42,0 48,0 M12 10,0 401127 203 120,0 35,0 41,0 M10
14,0 352520 105 80,0 42,0 48,0 M12 12,0 401127 204 120,0 42,0 48,0 M12
16,0 3525220 106 80,0 48,0 51,0 M14 14,0 401127 205 120,0 42,0 48,0 M12
18,0 352520 108 80,0 48,0 51,0 M14 16,0 4011,27 206 | 1200 48,0 51,0 M14
20,0 352520 109 80,0 52,0 53,0 Mi6 18,0 4011,27 207 120,0 48,0 51,0 M14
25,0 3743,85 110 110,0 65,0 60,0 M18 x 2 20,0 4011,27 208 120,0 52,0 53,0 M16

HOMMEL HERCULES WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ




MAGNETICKY ZVEDAK v délkach 390, 515 a 815 mm
ATORN

Pouziti

Magnetem pfitahnéte tfisky nebo malé dily, pak je

zatazenim za knoflik uvolnéte.

Konc. ¢. 201
1019390....
Délka (mm) Ké/Ks
390 811,40 201
515 865,11 202
815 1001,87 203

Provedeni

- Snadné odstranéni necistot ze stroju a chladici

kapaliny

- Kulata nerezova ty¢, plastova rukojet s chranicem

- Primér rukojeti 33 mm
- Délka rukojeti véetné skrabky = 215 mm

Technicka data
- Prdmér hlavy: 25 mm

- Magneticka pfidrzna sila 20 kg

HAK NA TRISKY v délkach 300 a 500 mm

Provedeni

- Ergonomicka rukojet vyrobena pomoci 2dilné techno-

logie vstfikovani do forem

- Specialni prohluben na prsty pro bezpe¢nou manipu-

laci a vétsi taznou silu
- Kryt vyztuzeny skelnym vlaknem

- Zlacena stopka

- Zaobleny hrot zabranuje drazim

- Hacek sméftujici dold pro optimalni pfistup

- VE. kluzného prvku pro odstranovani malych trisek
Technicka data

- Prdmér pro dfik: 10 mm
- Materidl rukojeti: 2slozkovy plast

Konc. ¢. 202

Konc. ¢. 203

Vcetné skrabky na tfisky pro odstranovani malych tfisek

‘ B

1019397 ...
Délka (mm) Ké/Ks Délka ¢epele (mm)
420 47541 201 300
620 49331 202 500
EFEKTIVNI OBRABENI NOVE VYDANI
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3D SNIMAC HRAN s ¢iselnikem
TORN

Pouziti

Vhodné pro definovani a stanoveni referen¢nich bodl
obrobku ve véech 3 oséch (X, Y a Z) na véech frézova-
cich strojich a obrabécich centrech. Obrobek je zméren
méricim dotykovou sondou v libovolném sméru, az oba
ukazatele ukazuiji , 0

Provedeni

- Pfimé méfeni drahy podél osy Z lze pouzit
horizontalné a vertikalné, radialni hazeni lze
dodate¢né nastavit pomoci ¢tyf Sroubt

- Pfedem ur¢ené misto zlomu na dotykovém méficim
pristroji brani poskozeni obrobku nebo ¢iselnikového
Uchylkoméru

- Stupen kryti IP 67: vhodné pro do¢asné ponoreni do
vody a chranéno proti prachu podle DIN EN 60529

1021768 ...
Ké/Ks

8 149,02 101

Vyhoda

- Kovové pouzdro umoznuijici snadné ¢tenf

- Lze pouzit na viech obrabécich a elektroerozivnich
strojich.

- Snadné precteni skute¢né hodnoty

Dodavka
1x 3D snimac hran, v¢. snimaci vlozky

Technicka data

- Primér upinaci stopky: 20 mm

- Primér hlavy sondy: 4 mm

- Sitka skfiné: 65 mm

- Prdmeér ¢iselniku: 57 mm

- Hodnota na stupnici: 0,01 mm

- Délka ¢idla: 33 mm

- Pfesnost opakovani (+/-): 0,01 mm
- Stupen kryti: IP 67

NAHRADNI SNIMACI HROT pro 3D snimace hran

TORN

Pouziti
Pro vlozeni do 3D snimace hran.

Provedeni

- Pfedem ur¢ené misto zlomu na méfici sondé brani
poskozeni 3D snimace hran
Technicka data

- Presnost opakovani (+/-): 0,01 mm

Priimér hlavy 1021768 ...

sondy (mm) Ké/Ks Délka ¢idla (mm)
4 571,79 102 33
8 895,97 103 75

HOMMEL HERCULES
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POUZITIi KAPESNICH MERIDEL

— EXTERNI MERENI — — VNITRNI MEREN[ — - MERENI PODPATKU T - MERENI -
NEBO PASU PENETRACE
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— MEREN[ HLOUBKY —

— MERENI HLOUBKY —
S MUSTKEM PRO
MERENI HLOUBKY

—  MERENI
PRUMERU

[ ZNACKA STREDOVEHO™ |
BODU

DIGITALNi POSUVNE MERITKO (ISO 13385-1) tfida ochrany IP67

IP (> A <
TORN 67 || car

Pouziti
Pro méreni vnéjsich, vnitinich, stupriovych a hloub-
kovych rozméra.

Vyhoda

- uzamknuti reference k ochrané pred netimysinym
prestavenim

- Jednoduchy a spolehlivy odecet namérenych hodnot

Provedeni diky velkému displeji s vysokym kontrastem
- VYP/ZAP ) - Zapnuti tla¢itkem ON nebo automaticky pohybem
- Nastaveni nuly v libovolné poloze Celisti
- pfepinani mm/palce
Dodavka

- Automatické vypinani

- Funkce ABS

- Stupen kryti: IP67

- Systém Keeptronic

- Displej s vysokym kontrastem

V pouzdru, s baterii (1x 3V lithiova, typ CR 2032)

Technicka data

- Min./max. rozsah méfeni délky: 0-150 mm
- Ciselny krok: 0,01 mm

- Délka méficich celisti: 40 mm

- Funkce predvolby: Ano

- Vyska ¢islice: 11 mm

Typ prenosu .
dat Neni
Rozsah méreni
délky min./ 1031034 ... Délka méfricich Tloustka
max. Ké/Ks Ciselny krok (mm) Celisti (mm) Hloubkomér hloubkoméru (mm) | Funkce pfedvolby | Vyska ¢islic (mm)
0-150 mm | 3826,52 401 0,01 40 kulaty 15 Ano 1
0-150 mm | 3826,52 402 0,01 40 rovny - Ano 1
EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI

79



80

PRESNE NEREZOVE KAPESNi POSUVNE MERITKO (DIN 862) s areta&nim roubem

> A «
CAL

Pouziti

Pro méfeni vnéjsich, vnitinich, stupfiovych a hloub-
kovych rozméra.

Provedeni

- S aretacnim $roubem nahore

- Méfici plochy jsou brousené a jemné lapované.

- S ty¢inkou pro méfeni hloubky

- Matné chromované c¢teci dily

- Pfesnost 0,05 mm a 1/128"
- Tabulka zavitG na zadni strané

A

- Nerezovd ocel, kalena lista a kluzny dil g 2
Dodavka

V pouzdru

Technicka data

- Jemné nastaveni: Ne
- S hnacim kolem: Ne

T S aretacnim
P Sroubem
Délka méficiho 1031007 ...
rozsahu min./max. Ké/Ks Délka méficich Celisti (mm) Noniova stupnice Hloubkomér

0-100 mm 321,13 101 27 0,05 mm |1/ 128 palce Plochy
0-150 mm 330,65 102 40 0,05 mm |1/ 128 palce Plochy
0-200 mm 100529 104 50 0,05 mm |1/ 128 palce Plochy
0-300 mm 154737 103 60 0,05 mm |1/ 128 palce Plochy

PRESNE HLOUBKOVE MERIDLO (DIN 862) s rovnou zkosenou méfici ty&i

» B «
CAL

Pouziti

Pro méfeni napf. hloubky otvord, odchylek na obrob-
cich atd.

Provedeni

- Nerezova ocel
- Mérici lista plné kalena

- Kalené méfici plochy

- S areta¢nim Sroubkem

- Brousenda pochromovand stupnice
- S rovnou, zkosenou méfici tycinkou
Technicka data

- Hodnota na stupnici: 0,05 mm

- Jemné nastaveni: Ne

Délka méficiho 1031321...
rozsahu min./max. Ké/Ks Délka mustku: (mm) Tiefenmessstabbreite x Tiefenmessstabdicke
0-150 mm 518,84 101 100 10 x 3 mm
0-300 mm 1033,10 104 150 12 x4 mm

HOMMEL HERCULES WWW. HOMMEL-HERCULES.CZ




TRMENOVY MIKROMETR (DIN 863) s kalibragnim méfidlem HM

CAL CAL

» D «p E «

Pouziti

Pro méreni prdméru hrideld, vnéjsich rozmérl atd.

Provedeni

- Méfici plochy s povlakem ze slinutého karbidu a

lapované

- Matné chromované cteci dily
- PIné kalené a brousené vieteno
- S areta¢ni packou, sefizovaci matici a rd¢nou

- Izolace pro ochranu pred teplem z rukou

- Pfesnost 0,01 mm
- Stoupani vietena 0,5 mm

- Pram. méficiho vietena 6,5 mm
- Prim. méficiho bubnu 18 mm

Dodavka

- Obsahuije kli¢ a sefizovaci mérku

- V loZzném boxu

Méfici rozsah 1031502...
délka min./max. K¢/Ks Odecet délky Primér méfici plochy (mm) Stoupani méfici vietena (mm)

0-25 mm 17,61 101 0,01 mm 6,5 0,5
25-50 mm 19,26 102 0,01 mm 6,5 0,5
50-75 mm 21,35 103 0,01 mm 6,5 0,5

75-100 mm 23,45 104 0,01 mm 6,5 0,5

100-125 mm 27,21 105 0,01 mm 6,5 0,5

125-150 mm 31,82 106 0,01 mm 6,5 0,5

METRICKA SADA PARALELNICH KONCOVYCH MEREK (ISO 3650) 32diln&

> AF <
CAL

Pouziti

Pro zkouseni a kalibraci méficich pfistroji a zkusebniho

vybaveni.

Provedeni

- Peclivé vybrang, vysoce kvalitni legovana specialni

ocel, zuslechténd, kalend a ru¢né lapovana

- Trida tolerance paralelnich koncovych mérek spliuje
pozadavky normy DIN EN ISO 3650

Dodavka

-V Ulozné krabici s pevnym drzakem koncové mérky
- S kalibra¢nim certifikdtem z vyroby

Technicka data

- Jmenovité rozméry v sortimentu: 1,005 mm |
1,01-1,09 mm s pfirdstkem 0,01 mm | 1,1-1,9 mm s
prirtstkem 0,1 mm | 1-9 mm s pfirGstkem 1 mm | 10

mm | 30 mm | 50 mm
- Materidl: Ocel na kalibry

Trida tolerance 0 1 2
Pocet dild v sorti- 1032004 ... 1032005 ... 1032006 ...
mentu/sadé (ks) Ké/Ks Ké/Ks Ké/Ks
32 696582 101 | 4651,63 101 | 282846 101
EFEKTIVNI OBRABENI | NOVE VYDANI




| SADA NASTROJU NA ODJEHLOVANI

Pouziti Poznamka

Pro stfedni a tézké odjehlovaci prace na otvorech a Nahradni ¢epele typ E (pramér stopky 3,2 mm), viz ¢islo
rovnych, konkavnich a konvexnich hranach zbozi 1073420.

Dodévka Technicka data

V praktickém ulozném boxu

- Pocet dilt v sortimentu/sadé: 35
- Materidl rukojeti: plast

1073466 ...
Typ Ké/Ks Slozeni sady
1x univerzalni plastova rukojet EL1000
1x drzdk cepele E pro cepele s prdmérem stopky 3,2 mm
EL1200 890,00 101 11x cepel E100 pro tézké odjehlovani oceli, hliniku a plastu

11x ¢epel E200 pro tézké odjehlovani mosazi a litiny
11x ¢epel E300 pro soucasné odstranéni silnych vnitinich a vnéjsich otfept na otvorech v plechu a trubkach

SADA BITU P-LINE

H N

Provedeni - S barevnym krouzkem a magnetickym
- Bity z vysoce kvalitniho materialu S2-Bitocel rychlovyménnym drzakem s funkci vyhazovani
- Piskované, matné, v¢etné antikorozniho lakovani Technicka data
- Provedeni: Magnetické
Pocet dilli v
sortimentu/ 1052713 ...
sadé (ks) Ké/Ks Slozeni sady
1x rychlovyménny drzék s magnetem E6,3
1x HSS kuzelovy zahlubovac C6,3
po 1x bit drazkovy 4,5 x 25 mm / 6,5 x 25 mm
po 1x bit kfizovy PH1 x 25 mm / PH2 x 25 mm / PH3 x 25 mm
32 356,14 100 1x bit kfizovy PZ1 x 25 mm / 2x bit PZ2 x 25 mm / 1x bit PZ3 x 25 mm
po 1x bit Hex-Plus 6hranny SW3 x 25 mm / SW4 x 25 mm / SW5 x 25 mm / SW6 x 25 mm
po 1x bit pro Srouby Torx TX10 x 25 mm / TX15 x 25 mm / TX20 x 25 mm / TX25 x 25 mm / TX27 x 25 mm / TX30 x 25 mm /
TX40 x 25 mm
po 1x bit Torx s otvorem TX10 x 25 mm / TX15 x 25 mm / TX20 x 25 mm / TX25 x 25 mm / TX30 x 25 mm / TX40 x 25 mm
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ERGONOMICKA PRACOVNI PODLOZKA SAFETY STANCE™

Iy ¢ 000 |l
woar 5 R FREE ] B e
s o - C|NS m ﬂﬂlﬂ\ é
Pouziti Dodavka
Pro vysoké zatizeni. Pro vlhké, olejové a primyslové Dodavéna se 3 integrovanymi, zkosenymi, oranzovymi
prostory. bezpeénostnimi okraji
Provedeni Poznamka

- 100% nitrilova guma

- Odolna vici vétsiné primyslovych olejd a chemikalii

- Protiskluzovy povrch s dobrou prilnavosti R10 podle
DIN 51130 a pravidla BGR181

- Bez silikonu, a tedy vhodna pro automobilové lakovny

- Tloustka materidlu 22 mm

Vyhoda

- Odolnd guma vhodna pro vicesménné provozy
- Zadné posouvani podlozky

Zakézkova vyroba na miru k dispozici na vyzadani.

Technicka data

- Provedeni podlozky: samostatnd podlozka

- Odolnost v{ci: tuktm | oleji | vihkosti | kyselinam
(omezené) | benzinu | chladicim kapalindm

- Tepelna odolnost min.: -10 °C

- Tepelna odolnost max.: 70 °C

- Vhodné pro mokré prostory: Ano

- Protitinavova funkce: Ano

- Protiskluzova Gprava: Ano

Barva Cerna
|
1098621 ...
Délka x Sitka Ké/Ks Tloustka materialu (mm) Material Struktura povrchu
1630 x 970 mm | 6 338,80 111 22 Nitrilovd guma Perforovany / otevieny

ERGONOMICKA PRACOVNI PODLOZKA STANCE SOLID™

Justrite Safety Group

A
- -

| o
Lt

S

&®

- X MAR

Pro vysoké zatizeni. Pro suché, primyslové prostory.
Provedeni

- 100% nitrilova guma

- Odolna vi¢i vétsiné pramyslovych oleji a chemikalii

- Protiskluzovy povrch s dobrou pfilnavosti R10 podle
DIN 51130 a pravidla BGR181

- Bez silikonu, a tedy vhodna pro automobilové lakovny

- Tloustka materialu 20 mm

Vyhoda

- Jedine¢na povrchova struktura Diamond Grid™
zajistuje dobré drzeni

- Lze volné umistit, neni nutna instalace

Dodavka

Dodavana se 3 integrovanymi, zkosenymi, oranzovymi
bezpe¢nostnimi okraji

Poznamka
Zakazkova vyroba na miru k dispozici na vyzadani.

Technicka data

- Provedeni podlozky: samostatna podlozka

- Odolnost viici: tuklim | oleji | vihkosti | kyselinam
(omezené) | benzinu | chladicim kapalindm

- Tepelna odolnost min.: -10 °C

- Tepelna odolnost max.: 70 °C

- Vhodné pro mokré prostory: Ne

- Protiinavova funkce: Ano

- Protiskluzova Uprava: Ano

Barva Cerna
|
1098621 ...
Délka x Sitka Ké/Ks Tloustka materialu (mm) Material Struktura povrchu
1630 x 970 mm | 9 147,07 112 20 Nitrilovd guma Perforovany / otevieny
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VYDEJNI AUTOMAT D810

REKORDNIi KAPACITA NA MALE PLOSE

Automat D810 je samoobsluzny stroj schopny automaticky distribuovat az 810 r(iz-
nych produktd. Jeho konstrukce je zalozena na rota¢nim bubnu a umoziuije tak kli-
entdm skladovat velké mnozstvi zbozi v malém prostoru. Intuitivni ovladani funguje
prostrednictvim displeje s 15-ti dotykovymi tlacitky v zakladni verzi nebo dotykovou
obrazovkou v prémiové verzi. Diky patentovanému systému pro snimani pihradek, je
doplnovani prihradek rychlé a zaroven snadné. Mlzete pfipojit ¢tecku ¢arovych kodi
a pomocny pristroj bez uzivatelského panelu.

FUNKCE NASTAVENI PRIHRADKY

Pusobiva kapacita stroje je dosazena prostfednictvim funkce nastaveni prihradky,
ktera poskytuje az 9 nakonfigurovanych moznosti. Police mohou byt rozdilnych ve-
likosti. Snadno nastavitelné pfihradky umoznuji klientdm pfizpUsobit kapacitu stroje
tak, aby vyhovovaly aktudlnim potiebam, kdykoliv je to nutné.

MOZNOSTI DOPLNOVANI

n V prvnim pfipadé se doplnéni provadi prostfednictvim otevrenych

dveri. To je idedlni reseni pro doplriovani velkého objemu stejného
typu zbozi.

Druhou moznosti je dopliiovani vyrobkd kus po kusu skrz mald okna
na predni strané stroje.

Treti moznost je zaloZzena na pouZziti inovativniho patentovaného
prostorového skenovaciho systému, ktery automaticky detekuje jiz
doplnéné prostory a tim podstatné zkracuje dobu potfebnou k do-

plnéni stroje.
TECHNICKE PARAMETRY

Vyska [mm] 1950
Sitka [mm] 795
Hloubka [mm] 795
50 x 80 mm 810

75 x 80 mm 540

50 x 170 mm 405
150 x 80 mm or 75 x 170 mm or 50 x 270 mm 270
75 %x 270 mm 180
150 x 170 mm 135
150 x 270 mm 90

Provozni teplota [°C] 5-40

Hmotnost [kg] 400

Spotreba el. energie [Watt] Pohotovost. rezim: 15 / provoz. rezim: 100
Napéti [V] 230 / 1A

Povolené zatizeni v zakladni konfiguraci bubnu [kg]

POCET

540 80 75 275 15

! 270 80 150 275 30
405 170 50 275 10

o 270 170 75 275 15
/ 135 170 150 275 30

270 270 50 275 10

180 270 75 275 15

90 270 150 275 30

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI



SPUNTY DO USi

uvex

Provedeni

- Opakované pouZitelné ochranné vlozky do usi se
vyznaduji kombinaci rovnych a zakfivenych segmentd,
coz snizuje Unik a zajistuje vysokou Uroven pohodli
pfi nodeni

- Mendi pramér stopky vytvaii optimalni pocit

- Hladky povrch odpuzujici necistoty [ze snadno istit
mydlem a vodou

- Ulozn4 skiika zabranuje znetisténi viozek

- S odnimatelnym systémem $nlrek pro individualni
pouziti

- Vyhovuje dodate¢nym pozadavkim S (slysitelnost
signdlu pri stavbé Zelezni¢niho svrsku), V (slysitelnost
signdlu v silni¢nim provozu), W (slysitelnost obecného

vystrazného signalu) a E (slysitelnost signalu nalezité-
ho pro strojvedouciho v provozu na zZeleznici)

- Hodnota SNR: SNR = 27 dB, H = 27 dB, M = 24 dB,
L=22dB

- V'souladu s normou EN 352-2

Dodavka
Baleni 50 pard, v parech v krabici

Technicka data

- Kategorie: Il

- EN-Norma: 352-2

- Materidl: Termoplasticky elastomer
- Barva: Limetova zelena

1098621 ...
Provedeni Ké/Ks Hodnota zvukové izolace
V pdrech v
krabici | Se 1789,00 102 27 dB
$idrkou

uvex

Pouziti

Konc. €. 104: Nahradni vlozky pro vlozky do usi na
Sidrce uvex c-cap (obj. ¢. 1098621 103)

Provedeni

- Vsouladu s normou EN 352-2

- Konc. €.103:

- Inovativni design zarucuje pohodIné noseni

- Vlozky z mékké pény ovalného tvaru

- Ergonomicky tvarovany nahlavni pasek pro optimalni
polohu pred bradou

- Nedochazi k rusivému hluku zplsobenému trenim

OCHRANA SLUCHU S OBLOUKEM x-cap

- Hodnota SNR: SNR =24 dB, H = 27 dB, M = 19 dB,
L=18dB

- Vyhovuje dodate¢nému pozadavku W (slysitelnost
obecného vystrazného signalu)

Dodavka

Konc. €.103: V kusech v polyetylenovém sacku

Konc. €. 104: Baleni po 60 parech, 5 pard v polyetyle-
novém sacku

Technicka data

- Kategorie: Il

- EN-Norma: 352-2

- Materidl: Pénové hmota

1098621 ...
Provedeni Ké/Ks Hodnota zvukové izolace Barva
S obloukem 121,52 103 24 dB Seda | Limetkové zelena
Nahradni | 4 350,00 104 - Limetkové zelend
vlozky

HOMMEL HERCULES
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MONTAZNI RUKAVICE A-Mech1
ATORN | [i

Pouziti Poznamka

Idedlni pro viechny prace s vysokymi pozadavky na Minimalné objednatelné mnozstvi: 12 pard
citlivost na dotek, napf. v automobilovém primyslu, pfi  Technicka data

montézi nebo pfi prepravé a tfidéni - Kategorie: I

Provedeni - EN-Norma: 388

- Oblast pouziti ochrannych rukavic: Jemné prace
- Pomocny materidl: Nylon

- Hustota pleteni: 18

- Mimoradné tenké a s dobrou citlivosti pro vynikajici
hmatovou citlivost

- Dobry tchop ‘

- Skvéle padnou na ruce - Poviak: Polyur_etaq .
o - Odolnost proti odéru: 3

- Prody3né

- Odolnost proti fezu podle normy ISO 388: 1

- Odolnost proti roztrzent: 3

- Odolnost proti propichnuti: 1

- Odolnosti proti fezu v souladu s normou 1SO 13997: X

- S prodlouzenou pletenou manzetou

Velikost 7 8 9 10 11
1093206...| 500 501 502 503 504
K&/ pér | 36,00 | 36,00 | 36,00 | 36,00 | 36,00

MONTAZNI RUKAVICE A-Mech 2

ATORN | |i ' (EW

llien
nach Gko-Tex Standard 100
PrOLA. 0404847 iHohensiain

Pouziti Poznamka

Idedlni pro viechny prace s vysokymi pozadavky na Minimalné objednatelné mnozstvi: 12 part
citlivost na dotek, napf. v automobilovém primyslu, Technicka data

jt?lrgpelmontaze, pro pfesnou praci nebo prepravu a - Kategorie: I

fiden - EN-Norma: 388

Provedeni - Oblast pouziti ochrannych rukavic: Univerzalni

- Pomocny materidl: Nylon s vldknem spandex
- Hustota pleteni: 15
- Povlak: Nitrilova péna

- Mimoradné tenké a s dobrou citlivosti pro vynikajici
hmatovou citlivost

i SDI?vbérli u;l:jc:]p;u na ruce - Odolnost proti odéru: 4
- pa - Odolnost proti fezu podle normy ISO 388: 1
- Prodysné

- Odolnost proti roztrzeni: 3
- Odolnost proti propichnuti: 1
- Odolnosti proti fezu v souladu s normou I1SO 13997: X

- S prodlouzenou pletenou manzetou

Velikost| 7 8 9 10 1 12
1093206 ... 510 511 512 513 514 515
K&/ par | 58,00 | 57,00 | 57,00 | 57,00 | 57,00 | 57,00

OCHRANNE RUKAVICE PROTI POREZANI A-Shield 2

ATORN | i ' *

Pouziti Poznamka

Idedlni pro presnou praci s vysokymi pozadavky na Minimalné objednatelné mnozstvi: 6 pard
ochranu proti profiznuti, napf. v oblasti obrabéni kovd Technicka data
a plastl, papirenském, sklarském a automobilovém

s [ - Kategorie: |l
prumystu - EN-Norma: 388
Provedeni - Oblast pouziti ochrannych rukavic: Univerzalni

- Pomocny materidl: HPPE | Skelné vlakno
- Hustota pleteni: 15
- Beschichtung: Nitrilschaum

- Mimoradné tenké a s dobrou citlivosti pro vynikajici
hmatovou citlivost

Dobfy tchop - Povlak: Nitrilova péna
- Skvéle padnou na ruce o R
P - Odolnost proti odéru: 4
- Prodysné

- Odolnost proti fezu podle normy ISO 388: X

- Odolnost proti roztrzent: 4

- Odolnost proti propichnuti: 3

- Odolnosti proti fezu v souladu s normou I1SO 13997: C

- S prodlouzenou pletenou manzetou
- Hedvabna vlakna s chladicim efektem
- Dodatecné nitrilové zesileni v ohbi palce

Velikost| 7 8 9 10 11
1093207..| 510 511 512 513 514
Ké&/Paar | 188,00 | 188,00 | 188,00 | 188,00 | 188,00

EFEKTIVNI OBRABENI 1 | NOVE VYDANI
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CESKA REPUBLIKA/SLOVENSKO
HOMMEL HERCULES WERKZEUGHANDEL CZ/SK S.R.O.
Novodvorska 803/82 | 142 00 Praha 4 | E-mail: hommel@hommel-hercules.cz | www.hhw.cz

S NAMI VSECHNY
—— KONTROLKY SVIiTi
ZELENE

U objedndvky v celkové hodnoté nad 3 500 K¢ / 140 EUR je doprava zdarma po Ceské a Slovenské republice. Vylou¢eny jsou tézké,
objemné a/nebo tézko zabalitelné vyrobky. Pro objednavky pod 3 500 K¢ / 140 EUR uctujeme poplatek 210 K¢ / 9 EUR za dopravu.
Pro vsechny objednavky plati nase Vseobecné dodaci a platebni podminky. Vyhrazujeme si pravo na faktické a tiskové chyby.

K dispozici do vyprodani zasob.






