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Protokol třískového obrábění

Mechanické vlastnosti

Řezání závitů
Zpráva z návštěvy č.

Č. zák.

Počet zubů

Oddělení Č. materiálu Zapsal

O
B
R
O
B
EK

Díl, název

Materiál

ST
R
O
J

Značka Kontaktní osoba

Typ od

Upínání nástroje Tepelné zpracování

Výkon do

Upnutí Povrch

Stabilita obrábění Požadovaný povrch

Chlazení Dosažený povrch

Zkouška

Způsob obrábění
Podmínky obrábění

N
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R
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J

Výrobce

Označení

Průměr předvrtání

Stoupání

[ ks ]

Vyplňte prosím PEČLIVĚ a ÚPLNĚ,
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Upínač

Ř
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R
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L Řezný materiál

Povlak

Ostatní
Jakost

Ř
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N
É
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D
M
ÍN
K
Y Otáčky

Řezná rychlost

Hloubka řezu

Počet průchodů

VÝ
SL

ED
K
Y

Počet kusů

Náčrt / poznámky:

Příkon

Kritérium konce životnosti

Hodnocení

Trvanlivost

Dráha životnosti

Vyplňte prosím PEČLIVĚ a ÚPLNĚ,

MINIMÁLNĚ však pole psaná tučně.

Revize: 2


	Teil Benennung_4: 
	FirmaRow1_4: 
	Besuchsbericht NrWERKSTÜCK_4: 
	Sitz_4: 
	Werkstoff_4: 
	Datum_4: 
	WerkstoffNr_4: 
	AbteilungRow1_4: 
	Mechanische Eigenschaften_4: 
	ErfasserMechanische Eigenschaften_4: 
	Marke_4: 
	Type_4: 
	Nmm²von_4: 
	HBvon_4: 
	HVvon_4: 
	HRCvon_4: 
	Kontaktpersonvon_4: 
	Leistung_4: 
	Nmm²bis_4: 
	HBbis_4: 
	HVbis_4: 
	HRCbis_4: 
	Kontaktpersonbis_4: 
	WkzAufnahme_4: 
	Behandlungszustand_4: 
	Einspannung_4: 
	Oberfläche_4: 
	Bearbeitungsstabilität_4: 
	Geforderte Oberfläche_4: 
	m_7: 
	RzW_7: 
	Ra_7: 
	CLA_7: 
	Kühlung_4: 
	Erreichte Oberfläche_4: 
	m_8: 
	RzW_8: 
	Ra_8: 
	CLA_8: 
	1Bearbeitungsverfahren_4: 
	2Bearbeitungsverfahren_4: 
	3Bearbeitungsverfahren_4: 
	1Bearbeitungsbedingungen_4: 
	2Bearbeitungsbedingungen_4: 
	3Bearbeitungsbedingungen_4: 
	1Hersteller_6: 
	2Hersteller_6: 
	3Hersteller_6: 
	1Bezeichnung_4: 
	2Bezeichnung_4: 
	3Bezeichnung_4: 
	1Durchmesser_3: 
	2Durchmesser_3: 
	3Durchmesser_3: 
	1Steigung: 
	2Steigung: 
	3Steigung: 
	1Zähnezahl_2: 
	2Zähnezahl_2: 
	3Zähnezahl_2: 
	1DIN DIN: 
	2DIN DIN: 
	3DIN DIN: 
	1Aufnahme_3: 
	2Aufnahme_3: 
	3Aufnahme_3: 
	1Schneidstoffart_4: 
	2Schneidstoffart_4: 
	3Schneidstoffart_4: 
	1Beschichtung_3: 
	2Beschichtung_3: 
	3Beschichtung_3: 
	1Sorte_4: 
	2Sorte_4: 
	3Sorte_4: 
	1Sonstiges_2: 
	2Sonstiges_2: 
	3Sonstiges_2: 
	1 min1_3: 
	2 min1_3: 
	3 min1_3: 
	1 mmin_4: 
	2 mmin_4: 
	3 mmin_4: 
	1 mm_9: 
	2 mm_9: 
	3 mm_9: 
	1Anzahl der Durchgänge_4: 
	2Anzahl der Durchgänge_4: 
	3Anzahl der Durchgänge_4: 
	1Standzeit: 
	2Standzeit: 
	3Standzeit: 
	1 m_3: 
	2 m_3: 
	3 m_3: 
	1 Stk_4: 
	2 Stk_4: 
	3 Stk_4: 
	1 kW_3: 
	2 kW_3: 
	3 kW_3: 
	1Kriterium Standzeitende_4: 
	2Kriterium Standzeitende_4: 
	3Kriterium Standzeitende_4: 
	1Beurteilung_4: 
	2Beurteilung_4: 
	3Beurteilung_4: 
	Skizze  Anmerkungen_4: 


