HERCULES Rezani zaviti

H O M M E L Protokol triskového obrabéni

Firma Dil, nazev

Zprava z navstévy ¢.

C. zak. Material

FIRMA

Datum

Oddéleni C. materialu

Zapsal

Mechanické vlastnosti

Znacka N/mm? HB HV HRC

Kontaktni osoba

Typ od

OBROBEK

Vykon do

Upinani nastroje Tepelné zpracovani

STROJ

Upnuti Povrch

Stabilita obrabéni Pozadovany povrch um Rz+W Ra

CLA

Chlazeni Dosazeny povrch um Rz+W Ra

CLA

Zkouska 1 2

Zpusob obrabéni

Podminky obrabéni

Vyrobce

Oznaceni

Primér pfedvrtani

Stoupani

z

NASTROJ

Pocet zubu

DIN

Upinaé

Rezny material

Povlak

Jakost

REZNY

Ostatni

Otacky n [[min"]

E

Rezna rychlost Ve [[ m/min]

Hloubka fezu a, [[mm]

REZN

PODMINKY | MATERIAL

Pocet prichodu

Trvanlivost

Draha Zivotnosti [m]

Pocet kust [ks]

PFikon [ kW]

VYSLEDKY

Kritérium konce Zivotnosti

Hodnoceni

Nacrt / poznamky:

Vypliite prosim PECLIVE a UPLNE,
MINIMALNE v8ak pole psana tugné.
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