
Firma: Datum:

mm mm

mm mm

  (m/min) (mm/min)

Typ

Datum

UP04-F0-006

Reference:

Ulice:

Č. zákazníka:

PSČ/Obec:
Z objednávky: Datum dodání:

Dodací list: Faktura:

Počet:

Šířka Šířka Šířka
Výška Tl. stěny Výška

Řezná rychlost Posuv

Výrobce stroje

Rok výroby stroje

Poznámky, údaje o chlazení, upnutí apod.:

Oddělení Podpis

Plný materiál Trubky/profily Počet ve svazku

Důvod vrácení:

Rozměr pil. kotouče/pásu:
Typ pil. kotouče/pásu:
Č. artiklu:

Údaje o nasazení (v době poruchy)

Obráběný materiál:
Zaškrtněte nejbližší tvar

Jméno:

Č. materiálu:

Revize: 2

Protokol třískového obrábění
Řezání pilou
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