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VHM-HPC FREZY INOX

pro univerzalni a vysoce vykonné obrabéeni nerezové oceli

PLATNOST DO 31.12.2024




HPC-FREZA

oceli do 1300 N/mma2.

VYHODY:

feznych hodnotach

Mensi tendence k vibracim i pri vysokém zatizeni

Nizka produkce tepla diky optimalizovanému odvodu tfisek
Optimalizace lomové odolnosti diky zesilenému priméru jadra
Vicevrstvy povlak odolny proti opotfebeni nejnovéjsi generace

Nejvyssi teplotni odolnost i u naro¢nych nerezovych oceli

o O O O O O

Vhodné pro mokré i suché zpracovani

S NOVE VYVINUTYM VYSOCE VYKONNYM
POVLAKEM PRO MAXIMALNI ZIVOTNOST

Pro univerzalni hrubovaci a dokonéovaci operace v
nerezovych ocelich, optimalni rezny vykon i pfi vy-
sokych reznych rychlostech. Velmi vhodné také pro

O Vylepsena geometrie bfitu pro optimalizovanou spolehlivost procesu i pfi vysokych

TK STOPKOVA FREZA HPC-INOX KRATKA 4 biity, AICrN-povlak

P vim acen| 74 "' %w %w DHB

i
i

Pouziti Vyhoda
Pro univerzalni hrubovani a dokon¢ovani nerezovych - Velmi plynuly chod
oceli, optimalni ibérovy vykon i pfi vysokych feznych - Definované zaobleni hran pro maximalni Zivotnost
rychlostech. Vhodné i pro oceli do 1100 N/mmz2. - Minimalni rozptylované svétlo
. - Optimalizovana geometrie - —
Provedeni P .7
i L - Zesileny obvod jadra
- Nerovné stoupani fezné hrany
- S ochrannou fazetou 45° Technicka data
- S podsoustruzenim frézy - Pocet feznych hran: 4 ks
UNI Typ
AICrN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance prliméru fezné hrany
h6 Tolerance prlméru hridele
000
h‘ 1016595 ... [ﬂ m ] .
mm €/ Kus mm mm mm mm fz nerezova ocel @ (mm)
3 16,50 103 5 50 6 0,05 0,012
16,50 104 8 54 0,1 0,012
5 16,50 105 9 54 0,1 0,025

HOMMEL HERCULES
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Typ

AICrN Povlak
Vélcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance priméru fezné hrany
hé Tolerance priméru hfidele
o 000
‘ﬂ‘ 1016595 ... ‘E .
mm €/ Kus mm mm mm mm fz nerezova ocel @ (mm)
6 16,50 106 10 54 6 0,1 0,025
8 22,00 108 12 58 8 0,2 0,025
10 30,00 110 14 66 10 0,2 0,04
12 42,50 112 16 73 12 0,2 0,04
16 66,50 116 22 82 16 0,2 0,05
20 120,00 120 26 92 20 0,2 0,07
Ocel (N/mm?) Tvrd mat. Nerez ocel GG(G) Alum. Mosaz Bronz Plast Super Grafit
Obj.&. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. kiatké | dlouhé | krdtké | dlouhé | kratké | dlouhé leg. | G(OFK
1016595103120 230 190 150 120

TK STOPKOVA FREZA HPC-INOX STANDART 4 byity, AICrN-povlak

H. N

Pouziti

VHM

AICN|| Z4
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%

s

Pro univerzalni hrubovani a dokoncovani nerezovych
oceli, optimalni bérovy vykon i pfi vysokych feznych
rychlostech. Vhodné i pro oceli do 1100 N/mm?2.

Provedeni

- Nerovné stoupani fezné hrany
- S ochrannou fazetou 45°
- S podsoustruzenim frézy

%3&°
Vyhoda

- Velmi plynuly chod

- Definované zaobleni hran pro maximalni zivotnost

- Minimalni rozptylované svétlo

- Optimalizovana geometrie

- Zesileny obvod jadra

Technicka data

- Pocet feznych hran: 4 ks

UNI Typ
AICrN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance primeéru fezné hrany
hé Tolerance priméru hfidele
00000
vﬂ‘ 1016595 ... ]ﬂ [d m ’& E F‘ fz nerezova
mm €/ Kus mm mm mm mm mm mm ocel @ (mm)
3 17,00 203 8 13 57 2,8 6 0,05 0,012
4 17,00 204 1 17 57 3,8 6 0,1 0,012
5 17,00 205 13 19 57 4,8 6 0,1 0,025
6 17,00 206 13 19 57 58 6 0,1 0,025
8 22,60 208 21 25 63 77 8 0,2 0,025
10 30,40 210 22 30 72 9,7 10 0,2 0,04
12 43,90 212 26 36 83 11,6 12 0,2 0,04
14 59,00 214 26 36 83 13,6 14 0,2 0,05
16 66,50 216 36 42 92 15,5 16 0,2 0,05
18 105,00 218 36 42 92 17,5 18 0,2 0,07
20 124,00 220 41 52 104 19,5 20 0,2 0,07
Ocel (N/mm?) Tvrdy material Nerez ocel GG(G) Alum. Mosaz Bronz Plast Grafit
Obj.&. <700 | <1000 | <1300 | <S5HRC | <65HRC | marten. | austen. kratké | dlouhé | krdtké | dlouhé | kratké | dlouhé GIC)FK
1016595203-220 230 190 150 120
VHM-HPC FREZY INOX



TK STOPKOVA FREZA HPC-INOX DLOUHA 4 byity, AICrN-povlak

H. N

VHM | AICrN

Z4

B v v
LA

Pouziti

Pro univerzalni hrubovani a dokoncovani nerezovych
oceli, optimalni tbérovy vykon i pfi vysokych feznych
rychlostech. Vhodné i pro oceli do 1100 N/mma2.
Provedeni

- Nerovné stoupani fezné hrany

- S ochrannou fazetou 45°
- S podsoustruzenim frézy

///
W % B”B
35°/38° 45°
Vyhoda
- Velmi plynuly chod

- Definované zaobleni hran pro maximalni Zivotnost
- Minimalni rozptylované svétlo
- Optimalizovana geometrie

- Zesileny obvod jadra

Technicka data
- Pocet feznych hran: 4 ks

UNI Typ
AICrN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance primeéru fezné hrany
hé Tolerance priméru hfidele
00000
vﬂ‘ 1016595 ... ]ﬂ [d m ’& E F‘ fz nerezova
mm €/ Kus mm mm mm mm mm mm ocel® (mm)
4 18,50 304 16 22 62 3,8 6 0,1 0,012
5 18,50 305 17 24 62 4,8 6 0,1 0,012
6 30,90 306 18 24 62 58 6 0,1 0,025
8 36,00 308 24 30 68 77 8 0,2 0,025
10 49,90 310 30 38 80 9,7 10 0,2 0,04
12 69,00 312 36 46 93 11,6 12 0,2 0,04
16 115,00 316 48 58 108 15,5 16 0,2 0,05
20 175,00 320 60 74 126 19,5 20 0,2 0,07
Ocel (N/mm?) Tvrd mat. Nerez ocel GG(G) Alum. Mosaz Bronz Plast Grafit
Obj. & <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kiatké | dlouné | krdtké | dlouhé | kratké | dlouh¢ | mater. GIC)FK
1016595304-320 230 190 150 120
TK TORUSOVA FREZA HPC-INOX STANDART 4 brity, AICrN-povlak
‘ﬂl —_— l
#H A oo 24 [ <50 )« |2 [0k [(0) @
35°/38 7 —

Pouziti

Pro univerzalni hrubovani a dokoncovani nerezovych
oceli, optimalni obrabéci vykon i pfi vysokych feznych
rychlostech. Vhodné i pro oceli do 1100 N/mm?2.
Provedeni

- Nerovné stoupani fezné hrany

- Se zaoblenim hrany
- S podsoustruzenim frézy

Vyhoda

- Velmi plynuly chod

- Definované zaobleni hran pro maximalni zivotnost
- Minimalni rozptylované svétlo

- Optimalizovana geometrie

- Zesileny obvod jadra

Technicka data
- Pocet fernych hran: 4 ks

UNI Typ
AICrN Povlak
Valcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance primeéru fezné hrany
hé Tolerance priméru hfidele
o 000
vﬂ‘ 1016596 ... zaobleni hrany [E m Id ﬁ 'ﬂ‘ fz nerezova
mm €/ Kus (mm) mm mm mm mm mm ocel @ (mm)
4 30,80 105 0,1 1 17 57 38 6 0,012
4 30,80 106 0,3 11 17 57 38 6 0,012
4 30,80 107 0,5 11 17 57 38 6 0,012
4 30,80 108 1,0 11 17 57 38 6 0,012
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UNI Typ
AICrN Povlak
Vaélcova stopka HB |Drzak nastroje
e8 Tolerance priiméru fezné hrany
hé Tolerance primeéru hridele
o000
’QA 1016596 ... zaobleni hrany [ﬂ m Iﬁ vﬁ E fz nerezova
m €/ Kus (mm) mm mm mm mm mm ocel @ (mm)
5 30,80 109 0,1 13 19 57 4,8 6 0,012
5 30,80 110 0,3 13 19 57 4,8 6 0,012
5 30,80 111 0,5 13 19 57 4,8 6 0,012
5 30,80 112 1,0 13 19 57 4.8 6 0,012
6 30,80 113 0,1 13 19 57 58 6 0,025
6 30,80 114 0,3 13 19 57 58 6 0,025
6 30,80 115 0,5 13 19 57 58 6 0,025
6 30,80 116 1,0 13 19 57 58 6 0,025
6 30,80 117 15 13 19 57 58 6 0,025
6 30,80 118 2,0 13 19 57 58 6 0,025
8 39,50 119 0,1 21 25 63 77 8 0,025
8 39,50 120 0,3 21 25 63 77 8 0,025
8 39,50 121 0,5 21 25 63 7,7 8 0,025
8 39,50 122 1,0 21 25 63 77 8 0,025
8 39,50 123 15 21 25 63 77 8 0,025
8 39,50 124 2,0 21 25 63 77 8 0,025
10 47,30 125 0,1 22 30 72 9,7 10 0,04
10 47,30 126 0,3 22 30 72 9,7 10 0,04
10 47,30 127 0,5 22 30 72 9,7 10 0,04
10 47,30 128 1,0 22 30 72 9,7 10 0,04
10 47,30 129 15 22 30 72 9,7 10 0,04
10 47,30 130 2,0 22 30 72 9,7 10 0,04
12 62,70 131 0,1 26 36 83 11,6 12 0,04
12 62,70 132 0,3 26 36 83 11,6 12 0,04
12 62,70 133 0,5 26 36 83 11,6 12 0,04
12 62,70 134 1,0 26 36 83 11,6 12 0,04
12 62,70 135 15 26 36 83 11,6 12 0,04
12 62,70 136 2,0 26 36 83 11,6 12 0,04
12 62,70 137 3,0 26 36 83 11,6 12 0,04
16 95,40 138 0,1 36 42 92 15,5 16 0,05
16 95,40 139 0,3 36 42 92 15,5 16 0,05
16 95,40 140 0,5 36 42 92 15,5 16 0,05
16 95,40 141 1,0 36 42 92 15,5 16 0,05
16 95,40 142 15 36 42 92 15,5 16 0,05
16 95,40 143 2,0 36 42 92 15,5 16 0,05
16 95,40 144 3,0 36 42 92 15,5 16 0,05
16 95,40 145 4,0 36 42 92 15,5 16 0,05
20 141,00 146 0,1 41 52 104 19,5 20 0,07
20 141,00 147 0,3 41 52 104 19,5 20 0,07
20 141,00 148 0,5 41 52 104 19,5 20 0,07
20 141,00 149 1,0 41 52 104 19,5 20 0,07
20 141,00 150 15 41 52 104 19,5 20 0,07
20 141,00 151 2,0 41 52 104 19,5 20 0,07
20 141,00 152 3,0 41 52 104 19,5 20 0,07
20 141,00 153 4,0 41 52 104 19,5 20 0,07
Ocel (N/mm?) Tvrd mat. Nerez ocel GG(G) Alum. Mosaz Bronz Plast Grafit
Obj. & <700 | <1000 | <1300 | <55HRC | <65HRC | marten. | austen. kiatké | dlouhé | kiatké | diouhé | krdtké | dlouhé GICFK
1016596105-153 230 190 150 120
VHM-HPC FREZY INOX



REZNA DATA

aexD apxD Faktor
0.1 2 12
0.5 1 1
1 0.5 07
fz [mm/Z] pro primér
Skupiny materialt Sila Oznaceni Ve
pro fezné-data [N/mm?] podle DIN [m/min] z4 4-8 812 12:16 16:20

1.1 Volné rezana ocel <900 9520 220-230 0.03-0.04 0.04-0.09 0.09-0.13 0.13-0.18 0.18:0.22
1.2 Kaonstrukéni ocel <500 ST 37-2 220-230 0.03-0,04 0.04-0.09 0.09-0.13 0.13-0.18 0.18-0.22
1.3 Konstrukéni ocel >500 ST 60-2 190-200 0.025-0.035 0.035-0.08 0.08-0.12 0.12-0.16 0.16-0.02
1.4 Tepelné zpracovana ocel <1000 42 CrMo 4 150-160 0.025-0.035 0.035-0.08 0.08-0.12 0.12-0.16 0.16-0.02
1.5 Ocelova litina <1000 GS-45 120-130 0.02-0.03 0.03-0.07 0.07-0.1 0.1-0.14 0.14-0.17
1.6 Ocel tvrzend ve slitiné <1200 16 MnCr 5 190-220 0.02-0.03 0.03-0.07 0.07-0.1 0.1-0.14 0.14-0.17
17  Nerezova feriticka/ <1100 X10Cr13 110-120 0.01-0.02 0.02-0.04 0.04-0.06 0.06-0.08 0.08-0.1
martenziticka ocel
1.8 Kalena a temperovana ocel| . >1000 43CrMo 4 110-120 0.02-0.03 0.03-0.06 0.06-0.09 0.09-0.12 0.12:0.15
1.9 Nitridacni ocel <1300 31CrMoV 9 100-110 0.02-0,03 0.03-0.06 0.06-0.09 0.09-0.12 0.12-0.15
110 Nastrojova ocel <1300 X38CrMoV51 | 90-100 0.02-0.03 0.03-0.06 0.06-0.09 0.09-0.12 0.12-0.15
2.  Nerezové oceli
2.1 Nerezova ocel, austeniticka| <1100 G-X2CrNiMo | 110-120 0.01-0.02 0.02-0.04 0.04-0.06 0.06-0.08 0.08-0.1

1815
31 Hlinik, <500 Al99.9
dlouhé trisky
3.2 Hlinik, <500 G-AISi12 280-300 0.03-0.05 0.05-0.1 0.1-0.15 0.15-0.2 0.2-0.25
kratké tifisky
3.3 Slitina médi bronz s <1200 CuSn4
dlouhymi tfiskami
3.4 Slitina médi bronz s <850 CuNi12Zn24 240-250 0.03-0.04 0.04-0.09 0.09-0.13 0.13-0.18 0.18-0.22
kratkymi triskami
34 Slitina médi mosaz <600 CdZn20
s dlouhymi tfiskami
3,5 Slitina médi mosaz <600 CuZn39Pb3 | 240-250 0.03-0.04 0.04-0.09 0.09-0.13 0.13-0.18 0.18-0.22
s kratkymi triskami
37 Termoplast <100 PVC, Acrylglas
3.8 Termoset <150 Bakelit,
Melamin
39 Vldkny vyztuzené <1500 CFK, GFK
plasty
3.10 Grafit <60 C8000
311 Kompozitni materidly
41 Seda litina <260 HB GG10 120-180 0.03-0:05 0.05-0:1 0.1:0.15 0.15-0.2 0.2-0.25
4.2 Sféroidni grafitova litina | - <310 HB GGG 40 120-180 0.03-0:05 0.05-0:1 0.1-0.15 0.15-0.2 0.2-0.25
43 Litina se sférickym <280 HB GTW-55 120-180 0.03-0.05 0.05-0.1 0.1-0.15 0.15-0.2 0.2-0.25
grafitem
51 Slitina titanu <1200 TiAI5Sn2,5 60-80 0.02-0.03 0.03-0.04 0.04-0.06 0.06-0.08 0.08-0.11
5.2 Slitina na bazi niklu <1400 NiCr21Mo 60-80 0.02-0.03 0.03-0.04 0.04-0.06 0.06-0.08 0.08-0.11
5.3  Superslitiny <1400 X45CrSi 9 3 60-80 0.02-0.03 0.03-0.04 0.04-0.06 0.06-0.08 0.08-0.11




SYSTEMOVA DESKA (MODULARNI SYSTEM) ram se zakladnou

Pouziti - Ramy jsou idealni pro skladovani, vhodné pro sklado-
Idedlni pro tfidéni, uspofadani a skladovani. vaci boxy, vychystavaci boxy a prepravni bedny.
Optimalizace procesu, moznost automatizace - Pevny a vysoce ogjolnvy proti narazu, nabizi spolehli-
s pfesnym polohovénim. Plnéni souvisejici vou thranu proti po§kozen| . .
s objednéavkou pro interni logistické procesy nebo dalsi - Dobré teplota tepelného odklonu (a2 120 °C)
externi zpracovani (napf. ¢isténi, lakovani a prepravni - Odolnost viici rozpousteditm, olejtim a tukim
procesy). Prostorové Usporné skladovani a zajistovani - Polyamid (PA6)
nastrojd, soustruzenych dilli nebo technickych Poznamka
komponent. Pro drzenf feznych desti¢ek & zbozi 1083944 101-131.
Provedeni
- Individualni konfigurace s vyménitelnymi vlozkami
(pramér 3-40 mm) Dodévano bez naradi
Cerna
Barva
. Material Délka Sitka Vyska
_ 1083943 ... (mm] (mm] (mm]
Drzak nastroja €/ks
Univerzalni 14,90 101 Plast - polyamid PA 300 185 57

ZASUVNE VLOZKY @ 3-40 mm

Pouziti - Dobré odklonéni tepla diky vyztuzeni skelnymi vldkny
Idedlni pro tfidéni, aranzovani a skladovani. Opti- (22120 Q. L B .
malizace procesu, automatizace moznd s presnym N Odo'”Y.VUC' rozpoustédlim, olejdm a tukim
polohovanim. - Polyamid (PA6)
Provedeni Poznamka
- Vy&ku lze nastavit (25 nebo 40 mm) pouhym otocenim Pro ramy ¢. zbozi 1083943 101. Primér otvoru. 3/4, 3/8,
- Individualni konfigurace s vyménitelnymi viozkami 1/2,1/4 palce

(prmér 3-40 mm)
- Pevny a vysoce odolny proti ndrazu, nabizi spolehli- Technicka data

vou ochranu proti poskozeni Material: plast

Primér 1083944 ... . | Max pocet Primér 1083944 ... . _ | Max pocet
otvoru[mm] €/ kus Pocet otvortd narad?vych otvoru[mm] €/ kus Pocet otvort narad?vych
vlozek vlozek
3 4,00 101 13 12 19 4,00 117 7 6
4 4,00 102 13 12 20 4,00 118 7 6
5 4,00 103 13 12 21 4,00 119 7 6
6 4,00 104 13 12 22 4,00 120 7 6
7 4,00 105 13 12 23 4,00 121 7 6
8 4,00 106 13 12 24 4,00 122 7 6
9 4,00 107 13 12 25 4,00 123 7 6
10 4,00 108 13 12 26 4,00 124 7 6
11 4,00 109 13 12 28 4,00 125 5 4
12 4,00 110 13 12 30 4,00 126 5 4
13 4,00 111 7 6 32 4,00 127 5 4
14 4,00 112 7 6 34 4,00 128 5 4
15 4,00 113 7 6 36 4,00 129 5 4
16 4,00 114 7 6 38 4,00 130 5 4
17 4,00 115 7 6 40 4,00 131 5 4
18 4,00 116 7 6

VHM-HPC FREZY INOX 7
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CESKA REPUBLIKA/SLOVENSKO
HOMMEL HERCULES WERKZEUGHANDEL CZ/SK S.R.O.
Novodvorska 803/82 | 142 00 Praha 4 | E-mail: hommel@hommel-hercules.cz | www.hommel-hercules.cz

S NAMI VSECHNY
] KONTROLKY SV|'T|'
ZELENE

U objedndvky v celkové hodnoté nad 3 500 K¢ / 140 EUR je doprava zdarma po Ceské a Slovenské republice. Vylou¢eny jsou tézké,
objemné a/nebo tézko zabalitelné vyrobky. Pro objednavky pod 3 500 K¢ / 140 EUR uctujeme poplatek 210 K¢ / 9 EUR za dopravu.
Pro viechny objednavky plati nase Vseobecné dodaci a platebni podminky. Vyhrazujeme si pravo na faktické a tiskové chyby.

K dispozici do vyprodani zasob.






